DK 62-229.2 : 621.952 DEUTSCHE NORMEN September 1978

Spindelképfe fiir Stellhiilsen DIN
AnschluBmaBe 55058

Spindle noses for adjustable adaptors, connecting dimensions
Nez de broches pour douilles de réglage dimensions de raccordement

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) veréffentlichten Norm ISO 2905,
siehe auch Erlauterungen.

MaRe in mm

Allgemeintoleranzen DIN 7168 — mittel

1 Mitgeltende Normen

DIN-ISO 4026 (z. Z. noch Entwurf) Gewindestifte mit Innensechskant; Kegelkuppe

DIN 6784 Teil 1 {Vornorm) Werkstiickkanten; Begriffe, Ausfihrungen, Zeichnungsangaben
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen) Langen- und WinkelmaRe

2 MaRe und Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Friihere Ausgaben: 09.61,01.73
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NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN
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Anwendungsbeispiele
Nutmuttern nach DIN6327 Teils
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Spindetkopf Stellhtilse nach DIN 6327 Teil1

Bild 2. GroRe bisdq =12 mm

Klemmutter nach DIN6327 Teils
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Spindelkopf Stellhitse nach DIN6327 Teil 1

Bild 3. GroReabd, =16 mm

Klemmutter nach DIN 6327 Teil &
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Spindelkopf Stellhilse nach DIN 6327 Teil 2
Bild 4. GroRe abd; =16 mm

Weitere Normen

DIN 913 Gewindestifte mit Innensechskant und Kegelkuppe
DIN 7184 Teil 1 Form-und Lagetoleranzen; Begriffe, Zeichnungseintragungen

Erlduterungen

Diese Norm stimmt weitgehend sachlich mit der von der International Organization for

Standardization (ISO) verdffentlichten Norm

1ISO 2905 — 1974

E: Modular units for machine tool construction — Spindle noses and adjustable adaptors
for multi-spindle heads

F: Etéments standards pour la construction des machines-outils — Nez de broches et
douilles de réglage pour tétes multibroches

D: Baueinheiten fiir Werkzeugmaschinen — Spindelképfe fiir Stellhiilsen und Mehrspindel-
kopfe

tiberein.

Gegeniiber der ISO-Norm ist die GroRe 32 aufgenommen und das MaB /, bei den GroRen

16 und 20 um 1 mm groRer. Hierdurch ergibt sich bei Verwendung von genormten Stell-

hiilsen nach DIN 6327 ein einheitlicher Luftspalt von mindestens 2 mm zwischen hinterer

Flache der Spindelkopfbohrung und Stirnfliche der Stelihiilse. Bei GroBe 32 und 48 ist

der Luftspalt groRer, der einen groReren Einsteilbereich der Stellhillse zulaRt.
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