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Gewindestifte
mit Schlitz und Kegelkuppe
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Slotted set screws with chamfered ends
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Bezeichnung eines Gewindestiftes mit Schlitz und Kegelkuppe, mit Gewinde d = M 6 und Linge / =~ 20 mm:
Gewindestift M 6 x 20 DIN 551

M1 [M12|M14 (M16 (M18)| M2 [M25 (M3 |(M35) M4 | M5 | M6 | M8 | M10

n 0,2 0,2 0,2 0,25 (0,256 (0,256 |0,4 04 1056 |06 |08 |1 1,2 1,6
¢ min. 0,63 (0,63 0,75 |0,88 |0,88 |1 1,1 1,25 | 1,6 | 1,75 | 2 2,56 (3,1 3,75

max. (0,78 [0,79 (0,94 1,06 |1,07 (1,2 1,33 1,5 |1,78 [2,05]2,35(2,9 |38 4,25
1 Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick=~

2 0,007 | 0,011 | 0,015 | 0,021
2,5 |0,009 0,014 |0,019 [ 0,027 | 0,033
3 0,011 | 0,017 | 0,023 [ 0,033 | 0,040 [0,0480,075 [ 0,11 [ 0,15

4 0,015 | 0,024 | 0,031 | 0,047 | 0,055 [0,067 (0,11 | 0,15 | 0,21 [ 0,26 | 0,40
5

6

8

0,040 | 0,061 | 0,070 |0,086 0,14 | 0,20 | 0,27 | 0,34 | 0,62 | 0,72
0,075 | 0,085 {0,10 |0,17 |0,24 |0,33 |0,41 0,65 0,90 /1,60
0,14 (0,23 |0,33]|0,45 | 0,57 | 0,90 | 1,25 | 2,30

10 0,42 | 0,56 | 0,72 | 1,15 | 1,60 | 3,00 | 4,20
12 0,68 | 0,87 | 1,40 [ 1,95 [ 3,70 | 5,20
(14) 1,65 | 2,30 | 4,40 | 6,20
16 J 1,90 [ 2,65 | 5,10 | 7,20
(18) 3,00 [ 5,80 | 8,20
20 3,35 [ 6,50 | 9,20
(22) 7,20 {10,2
25 8,30 [11,7
(28) 13,2
30 14,2
35
40
45
50
55
60

Lingen iiber 60 mm sind von 10 zu 10 mm zu stufen.
Eingeklammerte Grofen und Zwischenldngen sind moglichst zu vermeiden,
iiblicherweise werden die Gewindestifte in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Grofien hergestellt.
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Fachnormenausschuf Mechanische Verbindungselemente im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 551

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267
Festigkeitsklasse oder Werkstoff :
4.6 oder 5.8 nach DIN 267 Blatt 3 (nach Wahl des Herstellers)
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.
Ausfiihrung: m nach DIN 267 Blatt 2
Wird Oberflachenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu erginzen.

Fiir Gro3en iiber M 10 werden Gewindestifte mit Innensechskant nach DIN 913 empfohlen.

Die nachfolgend aufgefiihrten GroRen sind nicht fiir Neukonstruktionen bestimmt, weil sie in der internationalen
Gewindeauswahl fiir Schrauben nicht enthalten sind. Es ist beabsichtigt, diese Groen nach einer angemessenen
Ubergangszeit zu streichen.

d M17 | M23 | M26
0,25 0,4 0,4
; min | 088 1 1,1
max. 1,06 1,2 1,33
1 Gewicht (7,85 kg/dm3)
kg/1000 Stiick =~
2 0,023
2,5 0,030
3 0,037 0,065 0,082
4 0,050 | 0,090 | 0,11
5 0,063 0,11 0,15
6 0,076 0,14 0,18
8 0,19 0,25
10 0,24 0,31
12
Erlduterungen

Gegeniiber der Ausgabe April 1956 sind folgende Anderungen und Erginzungen zu

verzeichnen:

a) In Ubereinstimmung mit der internationalen Gewindeauswahl fiir Schrauben wurden
die GroBen M 1,6, M1,9 und M 2,5 aufgenommen. Die Gré8en M 1,7, M 2,3 und
M 2,6 wurden fiir Neukonstruktionen gesperrt.

b) GroBen iiber M 10 wurden gestrichen, weil hier Gewindestifte mit Innensechskant
nach DIN 913 bessere Anziehmoglichkeiten bieten.

¢) In Ubereinstimmung mit der ISO-Empfehlung R 888 und den bereits neu heraus-
gegebenen Schraubennormen wurde die Nennlinge 15 mm durch 14 und 16 mm
ersetzt, wobei die Linge 16 mm zu bevorzugen ist. Der Hinweis auf Zwischenlingen
gestattet aber auch weiterhin, die Lange 15 mm nach Norm zu bestellen, wenn sie
in Ausnahmefillen nicht durch 16 mm ersetzt werden kann.

d) Die SchlitzmaBe wurden teilweise geiindert und mit den Festlegungen von DIN 267
Blatt 2 abgestimmt. Die Schlitztiefen wurden so korrigiert, da8 die Mindesttiefe
2,5 x Gewindesteigung betrégt.

¢) Die seitherige Linsenkuppe am geschlitzten Ende wurde durch eine Kegelkuppe
ersetzt. Die Kegelkuppe bietet bessere Anziehmoglichkeiten und ist auch herstellungs-
technisch giinstiger.

f) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell iberarbeitet.
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