DK 678.074-422/-424 : 629.4 DEUTSCHE NORM April 1984

Werkstoffe fiir Schienenfahrzeuge —
Elastomere DIN
Funktionsgruppe: Profile fiir den Fahrzeugaufbau 5514
Anforderungsgruppen Teil 5

Materials for rail vehicles; elastomers; function group: profiles for the vehicle superstructures; specification groups

Matériaux pour véhicules ferroviaires; elastomeres; groupe de fonction: profilés pour la superstructure des véhicules;
classement suivant exigences

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir Elastomerwerkstoffe, die bei Schienenfahrzeugen
eingesetzt werden.

Elastomerschaume sind nicht Gegenstand dieser Norm.

Zweck dieser Norm ist es, fiir Profile fiir den fahrzeugbaulichen Teil der
Schienenfahrzeuge, mit Ausnahme des Tiir- und Fensterbereiches von
Triebfahrzeugen und Personenfahrzeugen, Anforderungen fiir mecha-
nische, chemische und sonstige Werkstoffeigenschaften festzulegen, die
fiir die einwandfreie Funktion dieser Profile von Bedeutung sind.

Bei Profilen im Giiterwagen- und Containerbau miussen Anforderungen
zur Bestindigkeit gegeniiber dem Ladegut durch Zusatzanforderungen
beriicksichtigt werden.

Weitere Angaben siehe DIN 5514 Teil 1 und Teil 2.

g des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

2 Anforderungsgruppen

3 Die folgenden Anforderungen gelten fiir schwarze Profile.
Die Querschnittzeichnungen sind lediglich Beispiele fiir die mdgliche

& Ausfiihrung.
E Jedoch gefiahrdet eine Unterschreitung der eingetragenen MindestmaRe
5 die einwandfreie Funktion der Profile.
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Fortsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
NormenausschuR Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN
NormenausschuR Materialpriiffung (NMP) im DIN
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Seite 2 DIN 5514 Teil 5

1 2 3 4

Stindig verdlter und/oder hdher temperaturbestédndiger Bereich bei

Anwendungsbereich Brennkrafttriebfahrzeugen

Verbindungsart Standig verbindend

Bezeichnung Flach- 1), Kompakt- 1) und Nutprofil 2)

Querschnittzeichnung

Anforderungsgruppe 02.01.01 02.01.02 02.01.03
Harte (Shore A) 50+5 60+5 70+5
Zugfestigkeit in N/mm2 285
ReiRdehnung in % > 250
Druckverformungsrest Max. 30 % nach 25 h Beanspruchungsdauer bei 70 °C
WeiterreiBwiderstand in N/mm 2 4
Antrieb in mm3 < 300
Kalteverhalten Maximum des logarithmischen Dekrements der Dampfung mufd unter - 25 °C liegen.

Nach 7 d Alterung bei 100 °C: Minderung der ReiRdehnung max. 30 %

Alterungsbestandigkeit Hartezunahme max. 10 Shore A

Witterungsbestandigkeit Stufe 0 bei 50 pphm Ozonkonzentration
Bestandigkeit gegen ) Volumenzunahme max. 15 %; max. Hartednderung M 12 Shore A;
FahrzeugauRenreinigungsmittel Proben diirfen weder klebrig, spréde noch rissig werden.

in ASTM-OI Nr 1: Volumeninderung max.- 10 %

Anforderungen; Priifungen nach DIN 5514 Teil 2

Olbestindigkeit Na'ch 1?3 h Lagerung . Hérteénd?rung max. + 8Shore A
bei 85 °C: in ASTM-OI Nr 3: Volumenénderung max.+15 %
Héarteanderung max. : 18 Shore A
Lackverfarbung Stufe grau 4 bzw. 5 nach DIN 54 002
Temperaturanwendungsbereich -20°C bis + 85 °C

1) Bei hohen Flichenpressungen sind bevorzugt Anforderungsgruppen mit hoher Harte zu wéhlen.

2) Fiir Profile mit niedriger Wanddicke sind bevorzugt Anforderungsgruppen mit hdherer Harte und fir Profile mit
héherer Wanddicke sind bevorzugt Anforderungsgruppen mit niedriger Harte zu wéhlen.
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Stindig verdlter und/oder héher temperaturbesténdiger Bereich bei
Brennkrafttriebfahrzeugen

Standig verbindend

Lippen- und Hohlkammerprofil 3)

Sy

S 5
S

Lippenlange: ! 220 mm
Lippendicke: s < 2,5mm
Wanddicke der Hohlkammer: s, = 2 mm Wanddicke der Hohlkammer: s, 2 2 mm

02.01.10 02.01.11

505 60+5

2 10

2400

Max. 30 % nach 24 h Beanspruchungsdauer bei 70 °C

2 6

< 300

Maximum des logarithmischen Dekrements der Dampfung muR unter - 25 °C liegen.

Nach 7 d Alterung bei 100 °C: Minderung der ReiRdehnung max. 30 %
Hartezunahme max. 10 Shore A

Stufe 0 bei 50 pphm Ozonkonzentration

Volumenzunahme max. 15 %; max. Hirteanderung 13 Shore A;
Proben diirfen weder klebrig, sprode noch rissig werden.

in ASTM-OI Nr 1: Volumenanderung max. - 10 %

Nach 168 h L bei 85 °C Hartednderung max. + 8 Shore A
ac un i :
agerting be in ASTM-OI Nr 3: Volumeninderung max. +15 %

Harteanderung max. : 13 Shore A

Stufe grau 4 bzw. 5 nach DIN 54 002

-20 bis + 85 °C

3) Fiir Profile, deren Hohlkammern einen funktionellen Beitrag zur Dichtung leisten, sind bei kleinem Hohlkammer-
querschnitt die Anforderungsgruppen mit niedriger Harte und bei groRem Hohlkammerquerschnitt die Anforde-
rungsgruppen mit hoher Harte zu wahlen.
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