DK 621.979.13 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1961

Einstander-Tisch-Exzenterpressen DIN

BaugrdBen 5 5 ] 70

Bench power presses types

Bei dieser Norm handelt es sich um ein Typnormblatt (Rohmennorm), in dem nur die wesentlichen, fir die jeweilige
Baugréfie angegebenen Mafle, bezogen auf ein oder zwei Hauptmerkmale, festgelegt sind. Besondere konstruktive
Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen oder eingeschréinki. Die AusfGhrung der Pressen braucht nicht der

bildlichen Darstellung zu entsprechen.
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Bezeichnung einer EinstGnder-Tisch-Exzenterpresse (PEET)1) von 10t Prefikraft und a = 160 mm Ausladung:

Exzenterpresse 10X 160 DIN 55170
oder PEET 10x 160 DIN 55170
Bei Bestellung einer Exzenterpresse sind unter Bezugnahme auf die DIN-Bezeichnung weitere Einzelheiten, z.B. Gber

die AufBenabmessungen (Breite, Ladnge, Hohe), Uber Anstrich und Farbe, Zubehdrieile, elektrische Ausristung, Nenn-
spannung Usw.,, zu vereinbaren.

|
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin W 15, gestattet.

Baugréfie Preikraft?) in (t) 2,5 4 6,3 10

Avusladung3) a 110 125 140 160

. b, 280 315 355 400

Flache t, 220 250 280 315

d, H1I 105 105 135 135

d, 90 90 120 120

Tisch | Durchfalloch tros| 28 28 28 3%

2 100 15 130 145

T-Nutenbreite nach DIN 650 fH12 14 14 14 18

K- 140 160 200 200

T-Nutenabstand oy 30 35 30 15

. b, 125 140 160 180

Fldche ot 100 110 125 140

- Bohrung nach DIN 810 dy 20 20 25 25

Stbel M12 M 12 M 12 M 12

Befestigungsldcherd) % 14 14 14 14

4 95 110 125 140

Abstand zwischen Aufspannplatte und Stofielflache 5) e, 90 105 120 - 135

Abstand zwischen Tisch und Stéfelflche 5) € 140 160 180 200
Hub verstellbar innerhalb des Bereiches von 5 bis 52 5 bis 52 6 bis 60 6 bis 60

StoBelverstellung Mindestma 30 30 40 40

FuBBnoten 1) bis 3) Seite 2 Fortsetzung Seite 2

ErlGuterungen Seite 2

Fachnormenausschuft Werkzeugmaschinen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 55170

Empfohlen wird, die Pressen nur mit Aufspannplatie zu verwenden.

1) Kurzzeichen nach DIN 55001 (z.Z. noch Entwurf)

2) Der Antrieb ist so auszulegen, daf} die PreBBkraft bei gréfitem Hub 30° vor dem unteren Totpunki erzeugt werden kann.
3} Die Ausladung ist der kleinste Abstand von Miite St6f3el-Bohrung bis Pressenkdrper im Arbeitsraum der Presse.

4) Bei Bestellung vereinbaren, ob Gewinde- oder Durchgangslocher.

5) Bei grofitem Hub in unterer Totpunktlage und hdchster staBelverstellung.

Aufspannplatien fiir Pressentische sieche DIN 55178

Abdeckplatten fiir Durchfallécher in Pressentischen siehe DIN 55179

Erlduterungen

Uber den Werdegang dieser Norm ist ausfiihrlich in den ,,DIN-
Mitteilungen Bd. 36 (1957) Heft 3 und Bd. 38 (1959) Hef: 6
(15. Juni) berichtet worden.

Bis zur gesetzlichen Einfithrung der Krafieinheit ,,Megapond®
und des Zeichens ,Mp*“ fiir diese Einheit wird in dieser Norm
weiter die Benennung ,,Tonne“ und das Zeichen ,t“ fiir das
1000fache der Krafieinheit ,kg“ verwendet, dain diesem Falle
kein Zweifel an dem Sinn der Benennung méglich ist (siehe
auch DIN 1301).

Das MaB fiir den Abstand des Durchfalloches (c;) ist sowohl
in die Gesamtdarstellung als auch in die Darstellung fiir den
Tisch eingetragen worden, um deutlicher zu machen, da8 der
Abstand vom Durchfalloch im Pressentisch zur vorderen und
zur hinteren Tischkante am Pressenstinder ungleich ist.

Die Kurzbezeichnung im Bezeichnungsbeispiel ist nach DIN 55001
Blatt 13 (=z. Z. noch Entwurf) gewdhlt.
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