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DIN

DEUTSCHE NORM

Werkzeugmaschinen
Mechanische Zweistanderpressen

DK 621.979-86 : 001.4 : 003.62

Nennk einfachwii(r)léealc\il bis 4000 = 4c
- mit Nennkréaften von is KN
BaugroBen 55 181

Machine tools; straight sided single action mechanical presses from 400 to and including 4000 kN; constructional sizes

Machines-outils; presses mécaniques 3 deux montants; puissances nominales de 400 kN jusqu’a 4000 kN; presses a
simple effet; dimensions de construction

Der Aufbau dieser Norm sowie die darin getroffenen Festlegungen basieren im wesentlichen auf der Empfehlung 8
(Juni 1981) des Ausschusses der Europiischen Pressenhersteller (European Power Press Manufacturers’ Panel — EPPMP).

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm fiir die Baugr68en von Mechanischen Zweistinderpressen, einfachwirkend, fiir Einzelhub und Dauerlauf-
betrieb, mit oder ohne Zahnradantrieb. Ein-, Zwei- oder Vierpunkt, sind nur die wesentlichen HauptmaRe festgelegt.
Die Pressen kénnen z. B. mit einem Kurbel-, Exzenter- oder Gelenkantrieb ausgeriistet sein. Besondere konstruktive
Eigenheiten werden davon nicht betroffen.

Der Anwendungsbereich erstreckt sich auf Pressen mit Nennkriften von 400 kN bis einschlieRlich 4000 kN.

2 Aligemeine Ubersicht
Nachstehende Ubersicht zeigt den Inhalt dieser Norm. Die zahlenmaBigen Werte sind in den Tabellen 1 bis 8 enthalten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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3 Formelzeichen und Einheiten

Nennkraft F,
Tisch-Kissenkraft Fy
StoRelauswerferkraft Fy
Nennarbeitsvermdgen Wa
StoRel- und Aufspannplattenbreite (von links nach
rechts) X9
Druckstiftflichenbreite (von links nach rechts) Xa
Anzahl| der Druckstiftreihen in x-Richtung Ty
StoéRel- und Aufspannplattentiefe (von vorne nach
hinten) Yo
Druckstiftflichentiefe {von vorne nach hinten) Y2
Anzah! der Druckstiftreihen in y-Richtung ry
Stander6ffnungsbreite ¥y3
Einbauhdhe e
StéBelverstellweg h,
Stinder6ffnungshdhe zZ
StoRelauswerferteilung p
Aufspannplattendicke s
St6Relhub H
Tisch-Kissenweg hy
StéBelauswerferweg hy
Nennkraftweg hn

im Hinblick auf das ,,Gesetz iiber die Einheiten im MeR-
wesen’’ werden neben den MaRen in Millimeter folgende
Si-Einheiten verwendet:

Nenn-, Tisch-Kissen- und StoRelauswerferkraft in

Kilo-Newton kN
Nennarbeitsvermégen in Kilo-Joule kJ
Nenndruck in Bar {(Uberdruck) bar
4 Begriffe

4.1 Nennkraft Fj,

Die Nennkraft Fy, ist die gréBte zuldssige Prefkraft, die
innerhalb eines bestimmten Weges (Nennkraftweg hp)
vor dem unteren Umkehrpunkt beliebig oft wirken darf,
ohne daB die Presse Schaden nimmt.

Die zu bevorzugenden Werte entsprechen der Reihe R 5
nach DIN 323 Teil 1.

4.2 Tisch-Kissenkraft Fy
Zwischen Tisch-Kissenkraft Fy bei 5 bar Druckluft und
der Nennkraft F,, besteht die Beziehung Fy ~ 0,2 * Fy,.

4.3 StoRelauswerferkraft Fy

Zwischen der Gesamt-StoRelauswerferkraft Fiy und der
Nennkraft Fy, besteht die Beziehung Fy, = 0,1 * Fiy,.

4.4 Nennarbeitsvermdgen Wy

Das Nennarbeitsvermogen W, ist das Arbeitsvermogen,
das wihrend eines StoRelhubes im Dauerlaufbetrieb der
Presse entnommen werden kann.

Das Nennarbeitsvermogen bezieht sich auf einen vorge-
gebenen Drehzahlabfall des Schwungrades bei einer be-
stimmten Hubzah!. Die Hubzahl und der Drehzahlabfall
des Schwungrades miissen zusammen mit dem Nenn-
arbeitsvermogen angegeben werden.

Das Nennarbeitsvermdgen bezieht sich auf die Nenn-
kraft F, sowie auf den Nennkraftweg h,. Wenn Zieh-

kissen verwendet werden, sind die Kissenkraft Fy sowie

derjenige Teil des Kissenweges h;, auf den die maximale
Kissenkraft wirkt, zu beriicksichtigen.

Die in der Tabelle 2 enthaltenen Werte, die mit der
Reihe R 10 nach DIN 323 Teil 1 ubereinstimmen,
basieren auf Erfahrungswerten aus der Praxis.

4.5 StoRel- und Aufspannplattenbreite

(von links nach rechts) xq
in Anbetracht des festen Lochabstandes von 150 mm fiir
die Druckstifte sind die Mae fiir StoBel- und Aufspann-
plattenbreite xo nach einer arithmetischen Reihe ausge-
wihit. Beginnend bei xg = 1000 mm soll der bevorzugte
Schritt 300 mm betragen.

4.6 Maximale Druckstiftflichenbreite x, und
Anzahl der Druckstiftreihen in x-Richtung ry

Die maximale Breite x, der Druckstiftfliche ist dem
MaR xg zugeordnet. Die Werte fiir x, ergeben sich ausder
Beziehungx, = (ry — 1)+ 150 + 100 fiir ry, =5, 7, 9 usw.

4.7 StoRelauswerferteilung p
Wegen der Werkzeugaustauschbarkeit betragt die Tei-

lungp = 225 mm, Die Anzahl der StoRelauswerfer ist
von der Ausfiihrung der Maschine abhéngig.

4.8 StoRel- und Aufspannplattentiefe

{von vorne nach hinten) yq
In Anbetracht des festen Lochabstandes von 150 mm fiir
die Druckstifte sind die MaBe fiir Sté8el- und Aufspann-
plattentiefe yo nach einer arithmetischen Reihe ausge-
wiahit. Beginnend bei yo = 1000 mm soll der bevorzugte
Schritt 300 mm betragen.

4.9 Maximale Druckstiftflichentiefe y, und
Anzahl der Druckstiftreihen in y-Richtung ry

Die maximale Tiefe y, der Druckstiftfliche ist dem
MaRB yq zugeordnet. Die Werte fiir y, ergeben sich aus der
Beziehung y5 = (ry - 1) * 150 + 100 fiir ry, =5, 7, 9 usw.

4.10 Einbauhohe e

Die Einbauhdhe e ist der Abstand zwischen der Tisch-Auf-
spannplatte und der unteren StoRelflache bei Hub unten,
StoRelverstellung oben.

Die Werte fiir die Einbauhdhe e entsprechen einer arith-
metischen Reihe mit einem Schritt von 100 mm, da die
Anpassung an unterschiedliche Werkzeughohen haufig
mittels Zwischenplatten erfolgt.

4.11 StoBelverstellweg b,

Der StoRelverstellweg h, reduziert die Einbauhéhe e, da-
her ist er ebenfalls arithmetisch gestuft. Der Schritt be-
tragt 25 mm,

4.12 Standerdffnungsbreite y5
und Stiinderoffnungshohe Z

Die seitliche Stander6ffnung ist fir den Werkstiicktrans-
port vorgesehen. Dafiir ist eine Hohe der Stianderoff-
nung Z entsprechend der , kleinsten Einbauhdhe’ ausrei-
chend. Die Werte fiir Z ergeben sich also aus der Bezie-
hungZ = e - h,,.

4.13 Aufspannplattendicke s

Die Aufspannplattendicke s ist von der GréBe der Druck-
stiftfliche (Tisch6ffnung), der Nennkraft F, und der
geforderten Steifigkeit abhéngig. Die Werte entsprechen
einer arithmetischen Reihe mit einem Schritt von 25 mm.
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