DK 621.979.005 : 621.979.06/.07 DEUTSCHE NORM August 1985
Werkzeugmaschinen

Mechanische Einstanderpressen
Einbauraum fur Werkzeuge, BaugréBen, 5
Aufspannplatten, Einlegeplatten, Einlegeringe
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Machine tools; open front mechanical power presses; installation zone Ersatz fir
for tools; constructional sizes; bedplates, bedplate rings, bed plugs DIN 65171 T 1/10.61 und T 2/10.61

Machines-outils; presses mécaniques a col de cygne; mise en place des DIN 55172/10.61

outils; dimensions de construction; plateaux amovibles, anneaux réducteurs, DIN 55173 T 1/10.61 und T 2/10.61
bouchons DIN 55174/10.61

DIN 55178/10.61
DIN 55179/10.61 und
DIN 55 180/10.61

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm |ISO 6898 - 1984, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm fiir mechanische Einstanderpressen sind die MaBe des Einbauraumes fiir die zu verwendenden Werkzeuge
festgelegt und den Nennkréften als Kennzeichen fiir die BaugroBe zugeordnet.

Der Anwendungsbereich erstreckt sich dabei auf Einstédnderpressen, nicht neigbar (Form A) und Einstanderpressen, neig-
bar (Form B) mit Nennkréaften von 100kN bis einschlieBlich 2500 kN. Die Pressen kénnen mit Schwungradantrieb (Kenn-
buchstabe S) oder mit Zahnradantrieb (Kennbuchstabe Z) ausgeriistet sein.

2 Begriffe
2.1 Nennkraft F, in kN

Die Nennkraft F,, ist die groBte zuldssige PreBkraft, die innerhalb eines bestimmten Weges vor dem unteren Umkehrpunkt
beliebig oft wirken darf, ohne daB die Presse Schaden nimmt.

2.2 Nennkraftweg

Der Nennkraftweg ist die Entfernung vor dem unteren Umkehrpunkt, bei welchem die Nennkraft der Presse bei groBter
Hubeinstellung gemessen wird.

2.3 Abstand zwischen Aufspannplatte und StoBelfiache e,
Dieser Abstand wird gemessen von der Oberfldche Aufspannplatte zur StoBelflache bei groBter Hubeinstellung, Hub unten
und StoBelverstellung oben.

2.4 Abstand zwischen Tisch und StoBelflache e,

Dieser Abstand wird gemessen von der Oberflache Tisch zur StoBelflache bei groBter Hubeinstellung, Hub unten und StoBelver-
stellung oben.

Jede Art der Vervieiféitigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 10

NormenausschuBB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.
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3 MaBe, Bezeichnung

Die Ausfiihrung der Pressen braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind ein-
zuhalten. Nicht eingeklammerte Werte sind bevorzugt anzuwenden.

Die fiir die Bezeichnung verwendeten Symbole — Kennbuchstaben und Kennzahlen - sind in Tabelle 1 festgelegt. Weitere
Angaben sind gegebenenfalls bei Bestellung durch entsprechende Beschreibung oder Zeichnung zu erlautern.

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 —m
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Bild 1. Dargestellt: Form B
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3.1 Aufbau der Bezeichnung

Tabelle 1.
Kennbuchstaben . Ta-
Symbol Benennung und Kennzahlen Bild belle
Form A Einstédnderpresse, nicht neigbar A -
1 Bauart - - -
Form B Einstanderpresse, neigbar B 1
Schwungradantrieb S
2 Antrieb - - - -
Zahnradantrieb 2
3 BaugroBe 000 - - - 2
Reihe 1 C
4 Nennkraftweg - - - 2
Reihe 2 D
5 Ausladung ¢ Reihe 1 oder Reihe 2 - 1 2 1 2
6 Abstand zwischen Tisch und StoBelflache e, Reihe 1 oder Reihe 2 - 1 2 1 2
Reihe 1 E
7 StoBelverstellweg - - - 2
Reihe 2 F
B Reihe 1| G
8 Hublange - - - 2
Reihe 2 H
Form J, Tischflache Reihe 1 oder Reihe 2 - J1 J2
9 Tische 2 3
Form K, Tischflache Reihe 1 oder Reihe 2 - K1 K2
10 StoBelflache Reihe 1 oder Reihe 2 - 1 2 3 4
Form L, Aufspannplattenfliche Reihe 1 oder Reihe 2 - L1 L2
Form M, Aufspannplattenfliche Reihe 1 oder Reihe 2 - M1 M2
Form N, Aufspannplattenfliche Reihe 1 oder Reihe 2 - N1 N2
11 Aufspannplatte 4 5
Form P, Aufspannplattenfliche Reihe 1 oder Reihe 2 — P1 P2
Form Q, Aufspannplattenflaiche Reihe 1 oder Reihe 2 - Q1 Q2
Form R, Aufspannplattenfliche Reihe 1 oder Reihe 2 - R1 R2
12 Einlegeplatte fiir Tisch T - - 5 6
13 Einlegering fiir Aufspannplatte U - - 6 7
Beispiel einer Bezeichnung:
Einstdnderpresse DIN 55184 —BZ100C12EGJ11—-=N1TU
—_‘\“_"“r""_\'—“_"" T 7
Benennung [ T F
DIN-Nummer
Symbol 1: Bauart: Form B
Symbol 2: Antrieb: Zahnradantrieb
Symbol 3: BaugréBe 100
Symbol 4: Nennkraftweg, Reihe 1
Symbol 5: Ausladung ¢, Reihe 1
Symbol 6: Abstand zwischen Tisch und StdBelfliche e,, Reihe 2
Symbol 7: StoBelverstellweg, Reihe 1
Symbol 8: Hublange, Reihe 1
Symbol 9: Tisch, Form J, Tischfliche Reihe 1
Symbol 10: StoBelfliche, Reihe 1
Mittestrich (gilt nicht als Symbol)
Symbol 11: Aufspannplatte, Form N, Reihe 1 :
Symbol 12: Einlegeplatte fiir Tisch
Symbol 13: Einlegering fir Aufspannplatte
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