DK 621.9.06-229.311 DEUTSCHE NORM September 1989
Werkzeugmaschinen

T-Nutenabstande DIN
MaBe 55200

Machine tools; spacing of T-slots; dimensions Ersatz fur Ausgabe 01.84
Machines-outils; espacements des rainures &8 T; dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (I1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm I1SO 299 : 1973, siehe Erlauterungen.
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2| 1 Anwendungsbereich und Zweck
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7] In dieser Norm sind T-Nutenabstinde fir Werkzeugmaschinentische, Paletten, Werkstiick-Spannvorrichtungen usw.
= | festgelegt. Den T-Nutenabstanden sind die GroBen der T-Nuten nach DIN 650 zugeordnet. Die T-Nutenabstande b
:. sind nach der Rundwertreihe R’ 10 nach DIN 323 Teil 1 gestuft, fiir die T-Nuten selbst gelten die MaBe und Toleranzen
s | nach DIN 650.
(=2
g Durch die Zuordnung von T-Nutenabstanden und T-NutengréRen soll ein rationeller Einsatz z. B. von Spannvorrich-
§ tungen und Spannmitteln erleichtert werden.
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2 | Bezeichnung eines T-Nutenabstandes von b = 63 mm bei einer T-Nutenbreite vona = 14 mm:
£
5 Abstand DIN 55 200 — 63 — 14
% T-Nutenabstand b
2
§’ 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 320 400 500
% Toleranz fir T-Nutenabstand b')
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s T-Nutenbreite a nach DIN 650
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- - - 12 14 18 22 28 36 42 48 54 - - -

1) Die Toleranzen gelten fur eine beliebige Anzahi von T-Nutenabstanden, nicht kumulierend.
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Seite 2 DIN 55 200

Zitierte Normen

DIN 323 Teil 1 Normzahlen und Normzah!reihen; Hauptwerte, Genauwerte, Rundwerte
DIN 650 Werkzeugmaschinen; T-Nuten; MaRle

Weitere Normen
DIN 508 Muttern fir T-Nuten
DIN 787 Schrauben fir T-Nuten

Friihere Ausgaben
DIN 55 200: 03.76, 01.84

Anderungen

Gegeniber der Ausgabe Januar 1984 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.
b} In der Tabelle auf Seite 1 wurden Toleranzen fiir die T-Nutenabstdndeb aufgenommen sowie die FuBnote 1 geandert.

Erlauterungen

Diese Norm stimmt sachlich mit der Internationalen Norm 1SO 299 : 1987 2)
en: Machine tool tables — T-slots and corresponding bolts

de: Werkzeugmaschinentische — T-Nuten und T-Nutenschrauben

tberein.
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2) Zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenvermittiung}, BurggrafenstraRe 6, 1000 Berlin 30
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