DK 621.9-229.311-229.6 DEUTSCHE NORM Dezember 1987

Werkzeugmaschinen D | N
Paletten fur Werkzeugmaschinen -
NenngréBen ab 1000 mm 55 201
Form B Teil 2
Machine tools; pallets for machine tools; nominal sizes over 800 mm; form B
Machines-outils; palettes pour machines-outils; grandeurs nominales au-dela de 800 mm; forme B
Zusammenhang mit einer bei der International Organization for Standardization (ISO) in Vorbereitung befindlichen Inter-
nationalen Norm siehe Erlauterungen.
MaBe in mm
=] 1 Anwendungsbereich und Zweck
§ In dieser Norm werden MaBe und Toleranzen fiir Paletten, vornehmlich bestimmt zum Einsatz auf Bearbeitungszentren mit
§, waagerechter und/oder senkrechter Spindel, fiexiblen Fertigungssystemen und anderen Fertigungssystemen, festgelegt.
=| Der Anwendungsbereich erstreckt sich auf Paletten mit NenngroBen von 1000 mm bis einschlieBlich 2000 mm.
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Seite 2 DIN 55 201 Teil 2

3 MaBe, Bezeichnungen
Aligemeintoleranzen DIN 7168 —m
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen; die angegebenen MaBe sind jedoch einzuhalten.
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Bild2. Quadratische Ausfiihrung
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