DK 621.981.1 DEUTSCHE NORMEN Mérz 1980

Werkzeugmaschinen

Schwenkbiegemaschinen
BaugrdBen
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Machine tools; folding machines; constructional sizes
Machines-outils; machines a plier; dimensions de construction

Male i
1 2Zweck und Anwendungsbereich abe inmm

In dieser Norm fiir die BaugréBen von Schwenkbiegemaschinen mit verstellbarer Ober- und Biegewange, fester oder
verstellbarer Unterwange, mit Hand- oder mechanischem Antrieb, sind nur die einzuhaltenden wesentlichen Haupt-
und AnschiuBmaBe festgelegt. Besondere konstruktive Eigenheiten werden dadurch nicht betroffen.

2 Mitgeltende Normen
DIN 7168 Teil 1 Aligemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen); Langen- und WinkelmaRe
DIN 7320 Biegeschienen fiir Schwenkbiegemaschinen

3 BaugroBRen, Bezeichnung

Die Schwenkbiegemaschinen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen Malle
sind einzuhalten.

Friihere Ausgaben: 09.68
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Bezeichnung einer Schwenkbiegemaschine mit mechanischem Antrieb; Biegelange NennmaB /4 = 2000 mm fiir eine
Blechdicke s bis 2,5 mm: Biegemaschine DIN 55 220 — 2000 x 2,5
Biegeldnge !
BaugroRe egeiange f 630 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000 | 2500 | 3150 | 4000
Nennmal
Schienenlange I 1) 650 | 820 | 1020 | 1280 | 1630 | 2040 | 2540 | 3200 | 4050

Fiir Blechdicke s 2)

. L. 11,25 16 2 25 3,15 4 5 63 8 10 125 16
(Fiir Bleche mit einer Streckgrenze von 250 N/mm2)

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Hub der Oberwange h 3) 63 80 100 200 350 500
Verstellweg der Unterwange u 3) Obis63 Obis80 0O bis 100
a 3)
Seitlicher Durchschub b 3) 25 40 63
¢ 3)
Schwenkbarkeit der Biegewange bis 180°

1) Die Schienenlingen I, stimmen mit DIN 7320 ,,Biegeschienen fiir Schwenkbiegemaschinen’ iiberein.

2) Vorzugsweise sind Werte der Reihe R 10 anzuwenden. In Sonderféllen sind auch Werte der Reihe R 5 zu-
gelassen.

3) Diese MaRe sind bei Bestellung zu vereinbaren.

Zulassige Abweichungen fiir MaBe ohne Toleranzangaben: DIN 7168 — mittel

Weitere technische Angaben iiber die Ausfiihrung sind bei Bestellung zu vereinbaren.

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

Norm technisch und redaktionell iiberarbeitet.
Kurzzeichen gestrichen.

Anderung Mirz 1980:

!

Normenausschuf Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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oAgeggerkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdin 1 DIN 55 22 rz reisgr.

Vertr.-Nr, 0004

Full document details: DIN 55220:1980-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-55220-1980-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-55220-1980-03

Seite 2 DIN 55 220

4 AnschluRmaRe fiir Biegeschienen

Schnitt A-B -
(dargestellt mit Gewinde/
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(dargestellt mit Durchgangsloch)
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Schienen- .
. Anzahl Breite der
Ialnge k € | der Lacher Biegeschiene d4 d2 f n t t2 t3
2
H9
650 75 | 500 2 63 M12—LH | 14 | 13 58 | 6 5 | 15
820 160 | 500 2
1020 210 | 600 2 80 M12-LH 14 20 72 9 8 19
1280 | 140 | 500 3 100 M16—LH | 18 | 32 | 92| 9 | 8 | 24
1630 215 | 600 3
2040 290 | 800 3 125 M16 —LH 18 38 113 13 12 31
2540 | 220 | 700 4 160 M20—LH | 22 | 48 | 148 | 13 | 12 | 39
3200 200 | 700 5 -
4050 225 | 900 5 LH = Linksgewinde {Left-Hand)

Weitere Normen
DIN 55 802 Werkzeugmaschinen; Schwenkbiegemaschinen; Abnahmebedingungen

Erlduterungen

Das Hauptmerkmal bei Schwenkbiegemaschinen ist die Biegelinge, nach der die BaugréBen zwischen den Werten 630 und
4000 mm nach der Normzahlreihe R 10 gestuft sind. Als weitere wichtige Abmessungen sind der Hub der Oberwange, der
Verstellweg der Unterwange und der seitliche Durchschub festgelegt; die dafiir vorgesehenen Werte kénnen wahlweise
jeder BaugroBe zugeordnet werden. Eine Zuordnung der Blechdicke zu den einzelnen BaugréRen ist nicht vorgenommen
worden, sollte jedoch bei Bestellung angegeben werden.
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