DK 621.882.219.4 Februar 1972

Gewindestifte EE
mit Schlitz und Spitze 553
Slotted set screws with cone end
MaBe in mm

LE——1>
= 4

Bezeichnung eines Gewindestiftes mit Schlitz und Spitze, mit Gewinde d; = M6 und Liinge ! = 20 mm:
Gewindestift M6 X 20 DIN 553

g
re gl

2y nach DIN 78

dy M1 |M1,2{M1,4|M1,6|M1,8)] M2 | M25| M3 [(M3,5) M4 | M5 | M6 | M8 [ M10

dy - -]l -1 -{-1-1-1l-1-1-1-11 ]2 2

n 02 |02 |02 |025 025 |025 |04 |04 |05 [06 [08 |1 [12 | 16

, min 0,63 0,63 |0,75 [0,88 088 |1 11 | 1,25| 1,6 |1,76] 2 |25 |3, | 3,75
max.] 0,78 | 0,79 | 0,94 | 1,06 |1,07 |1,2 (133 |15 | 1,78 [2,06| 2,35|2,9 [3,6 | 425

2~ |05 |06 [07 |08 |09 [1 [126 [15 [175[2 |25 [25 [3 4

! Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick ~

2 0,007} 0,011 0,015 0,020
2,5 0,009 0,014 0,019 0,026 | 0,032

3 0,011 0,017 | 0,023 0,032} 0,039 | 0,045 0,070
4

5

6

0,015| 0,024 | 0,031 0,046 | 0,054 | 0,065] 0,10 | 0,13
0,040 0,060/ 0,069 | 0,085| 0,13 | 0,17 | 0,23
0,074 0,084 0,11 |0,36 | 0,21| 0,29 | 0,36

8 0,14 | 0,22 | 0,29| 0,40 0,51 0,77 {1,04
10 0,28 | 0,37 0,51 0,67 1,02 1,44 | 2,66

12 0,45| 0,62 [082]1,27]1,84{3,25| 4,60
(14) 0,73 (0,97 1,51 [ 2,24 | 3,85 | 5,60
16 0,84 |1,12] 1,76 | 2,64 | 4,45 | 6,60
(18) 2,00 | 3,04 | 5,06 | 7,60
20 2,25 | 344 65,65 | 8,60
(22) 3,84 | 6,25 | 9,60
25 715 [111
(28) 8,06 12,6
30 13,6
35 16,1
40

45

50

55

60

Lingen tiber 60 mm sind von 10 zu 10 mm zu stufen.
Eingeklammerte Gré@en und Zwischenlingen sind moglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Gewindestifte in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Groen hergestellt.
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Seite 2 DIN 553

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Festigkeitsklasse oder Werkstoff:

4.6 oder 5.8 nach DIN 267 Blatt 3 (nach Wahl des Herstellers)
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.

Ausfiihrung : m nach DIN 267 Blatt 2
Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu ergiinzen.
Sollen Gewindestifte mit gehirteter Spitze geliefert werden, so ist das Kurzzeichen Sp. geh. in der Bezeichnung

anzugeben, z. B.: Gewindestift M 6 x 20 DIN 553 — Sp. geh.
Fiir Grofen iiber M 10 werden Gewindestifte mit Innensechskant nach DIN 914 empfohlen.

Die nachfolgend aufgefiihrten Groen sind nicht fiir Neukonstruktionen bestimmt, weil sie in der internationalen
Gewindeauswahl fiir Schrauben nicht enthalten sind. Es ist beabsichtigt, diese GroBen nach einer angemessenen
Ubergangszeit zu streichen.

dy M1,7 M2,3 M2,6
dz - - -
n 0,25 0,4 0,4
¢ min. 0,88 1 1,1
max. 1,06 1,2 1,33
29 = 0,85 1,15 1,3
Gewicht
I (7,85 kg/dm3)
kg/1000 Stiick~
2 0,022
2,5 0,029
3 0,036 0,060
4 0,049 0,085 0,10
5 0,062 | 0,11 0,14
6 0,075 0,13 0,17
8 0,18 0,24
10 0,23 0,30
12
Erliuterungen

Gegeniiber der Ausgabe Februar 1952 sind folgende Anderungen und Ergénzungen zu
verzeichnen:

a) In Ubereinstimmung mit der internationalen Gewindeauswahl fiir Schrauben wurden
die GroBen M 1,6, M 1,8 und M 2,5 aufgenommen. Die Gré3en M 1,7, M 2,3 und
M 2,6 wurden fiir Neukonstruktionen gesperrt.

b) Grofen iiber M 10 wurden gestrichen, weil hier Gewindestifte mit Innensechskant
nach DIN 914 bessere Anziehmaglichkeit bieten.

¢) In Ubereinstimmung mit der ISO-Empfehlung R 888 und den bereits neu heraus-
gegebenen Schraubennormen wurde die Nennlinge 15 mm durch 14 mm und
16 mm ersetzt, wobei die Linge 16 mm zu bevorzugen ist. Der Hinweis auf Zwischen-
lingen gestattet aber auch weiterhin, die Linge 15 mm nach Norm zu bestellen,
wenn sie in Ausnahmefillen nicht durch 16 mm ersetzt werden kann.

d) Die Schlitzmafe wurden teilweise geindert und mit den Festlegungen von DIN 267
Blatt 2 abgestimmt. Die Schlitztiefen wurden so korrigiert, daf die Mindesttiefe
2,5 x Gewindesteigung betrigt.

e) Die seitherige Linsenkuppe am geschlitzten Ende wurde durch eine Kegelkuppe
ersetzt. Die Kegelkuppe bietet bessere Anziehmoglichkeiten und ist auch her-
stellungstechnisch giinstiger.

f) Die Festigkeitsklassen 5S und 4D wurden nach DIN 267 Blatt 3 in 5.8 und 4.6
umbenannt. Die Festigkeitswerte selbst bleiben unveridndert.

g) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.
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