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Vorwort
Die vorliegende Norm wurde im NAVp-UA 1.4.2 “Prifverfahren” ausgearbeitet. Der AusschuB3 hat mit
dieser Arbeit zahlreichen Anregungen und Vorarbeiten zur Normung “Aligemeiner Technischer Liefer-
und Bezugsbedingungen (ATLB)” im Verpackungswesen, die aus Abnehmer- und Anbieterkreisen
kamen, Rechnung getragen.
Eine Beurteilung der Norm und ihrer Auswirkungen setzt Klarheit lber ihre rechtliche Bedeutung voraus.
Diese ergibt sich aus dem Charakter als DIN-Norm und aus Abschnitt 1 dieser Norm. Als technisches
Regelwerk ergédnzt sie im Falle ihrer Vereinbarung einzelvertragliche Verkaufs- und Einkaufs-
bedingungen und gewdéhrleistet so die flir Anbieter und Abnehmer gleichermaBen wichtige Verfahrens-
sicherheit in den vielféltigen technischen Liefer- und Bezugsabiaufen.
Da es sich bei Verpackungen oft um Massenerzeugnisse gleichartiger Beschaffenheit mit im Verhaltnis
zum Fligut geringem Stlickwert handelt, vermitteln im Regelfall Stichprobenpriifungen entsprechend
den Einfach-Stichprobenplanen fir normale Prifung nach DIN ISO 2859-1 und DIN ISO 2859-2 oder
DIN ISO 3951 eine zuverlassige Kenntnis ihrer Qualitat und Beschaffenheit. Die Art der Verpackung und
der Verwendungszweck sind maBgebend fiir die Festlegung der Fehler und ihre Einordnung in die Feh-
lerklassen sowie fiir die Zuordnung von annehmbaren Qualitatsgrenziagen (AQL) zu den Fehlerklassen.
Das geschieht in “Speziellen Technischen Liefer- und Bezugsbedingungen (STLB)”, die erzeugnis- bzw.
erzeugnisgruppenbezogen sind. Die “Aligemeinen Technischen Liefer- und Bezugsbedingungen” sind
daher immer im Zusammenhang mit “Speziellen Technischen Liefer- und Bezugsbedingungen” zu
sehen.
Diese Norm besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Grundlagen

— Teil 2: Fehlerkatalog

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe August 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnittsnumerierung gedndert.
b) 5.2 — 2. Satz: erganzt durch “oder anhand geeigneter Priifzertifikate”
¢) 10.21 Aufzdhlung ergénzt durch “Prifdatum”, “Name und Unterschrift”.

Frithere Ausgaben
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die “Aligemeine Technische Liefer- und Bezugsbedin-
gung (ATLB)” gilt fiir Bemusterung, Nullserie und Serien-
fertigung von Packstoffen, Packmitteln, Packhilfsmittetn
und Packungen, hier kurz “Erzeugnis” benannt. Sie ent-
hélt allgemeine Angaben uber die Qualititsprifung. Die
“Allgemeine Technische Liefer- und Bezugsbedingung”
erganzt die jeweiligen Verkaufs- und Einkaufsbedingun-
gen.
Sie ist Grundlage fur die “Spezielle Technische Liefer-
und Bezugsbedingung (STLB)”, z.B. nach DIN 55408-1,
die in Verbindung mit der ATLB zwischen Abnehmer und
Lieferant als Vereinbarung Uber die Qualitat des zu lie-
fernden Erzeugnisses gilt.

ANMERKUNG: Die fur ein Erzeugnis bzw. eine

Erzeugnisfamilie zu ersteliende “Spezielle Techni-

sche Liefer- und Bezugsbedingung” bericksichtigt

nachstehende Kriterien:

Anforderungen an die Funktion, die MaBhaltigkeit

sowie die Beschaffenheit des Erzeugnisses.

Durch das Fiillgut bedingte Anforderungen, soweit
diese benannt sind. In diesem Fall sind Anderun-
gen des Fillgutes mitzuteilen.
im Inland zu beachtende gesetzliche Vorschriften
bzw. behérdliche Anordnungen und branchenibli-
che Normen. Bei Exportgeschéften kénnen beson-
dere Vereinbarungen getroffen werden.
Herstellméglichkeiten.
Jede Anderung des Erzeugnisses bedingt eine einver-
nehmliche Korrektur der dafiir bestehenden “Speziellen
Technischen Liefer- und Bezugsbedingung®.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Ver-
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren
spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.
DIN 55408-1
Verpackungswesen — Teil 1: Spezielle Technische
Liefer- und Bezugsbedingungen (STLB) — Grundla-
gen
E DIN ISO 2859-0
Annahmestichprobenprifung anhand der Anzahi feh-
lerhafter Einheiten oder Fehler (Attributpriifung) —
Teil 0: Einflihrung in das ISO 2859-Stichprobensystem
DIN ISO 2859-1
Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl feh-
lerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung) —
Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage
(AQL) geordnete Stichprobenanweisungen fur die
Prifung einer Serie von Losen
DIN ISO 2859-2
Annahmestichprobenprifung anhand der Anzahl feh-
lerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung) —
Teil 2: Nach der riickzuweisenden Qualitatsgrenzlage
(LQ) geordnete Stichprobenanweisungen fir die
Priifung einzelner Lose
DIN ISO 2859-3
Annahmestichprobenprifung anhand der Anzahi feh-
lerhafter Einheiten oder Fehler (Attributprifung) —

DIN I1SO 3951
Verfahren und Tabellen flir Stichprobenpriifungen auf
den Anteil fehlerhafter Einheiten in Prozent anhand
quantitativer Merkmale (Variablenpriifung)

3 Bemusterung

Ist die Vorlage von Zeichnungen und Mustern vereinbart,
gelten die foigenden Festlegungen.

3.1 Muster und Zeichnungen

Muster im Sinne dieser Norm sind Erzeugnisse, die dem
Abnehmer von der Serienproduktion zur Begutachtung
vorgestelit werden. Abnehmer und Lieferant sollten Ruick-
lagemuster behalten.

Eine Zeichnung im Sinne dieser Norm ist das bemafte
Abbild des zu fertigenden Erzeugnisses. Zeichnungen
sind von Abnehmer und Lieferant zu genehmigen.

3.2 Prifung von Mustern

Die Priifung der Muster umfaBt die vorlaufig vom Abneh-
mer benannten Qualitditsmerkmale (siehe z.B. die Haupt-
gruppen des Fehlerkataloges, Teil 2 dieser Norm). Die
Priifergebnisse werden in Prifberichten festgehalten.

3.2.1 Falit die Prifung der Muster durch den Abnehmer
zufriedensteliend aus, wird die Fertigung schriftlich freige-
geben.

3.2.2 Wird aus besonderen Griunden eine mindliche
Ergebnisiibermittiung notwendig, so erhélt der Lieferant
unverziglich danach eine schriftliche Bestétigung.

3.2.3 Mit der Fertigungsfreigabe kann der Abnehmer
die Herstellung einer Nullserie verlangen, um das Verhal-
ten des Erzeugnisses unter Produktionsbedingungen bei
der Herstellung und Weiterverarbeitung kennenzulernen.

Der Umfang der Nullserie wird vom Abnehmer und Liefe-
ranten gemeinsam festgelegt. Wird solcher Umfang nicht
vereinbart, kann die erste Lieferung als Nullserie gelten.

3.24 Ergibt sich aufgrund der Prifung der Muster eine
wesentliche Anderung des Erzeugnisses, so kann nach
durchgefiihrter Korrektur erneut eine Bemusterung und
Korrektur der Zeichnung erforderlich werden.

4 Nullserie

Da die vorgestellten Muster in der Qualitat nicht immer
einer Serienfertigung entsprechen und auch eine Priifung
der Eignung fiir die Weiterverarbeitung bzw. Weiterver-
wendung durch den Abnehmer wegen zu geringer Stiick-
zahl nicht moglich ist, kénnen einige Qualitdtsmerkmale
erst anhand der Ergebnisse der Nuliserie festgelegt wer-
den.

4.1 Der Lieferant ist verpflichtet, bei der Nullserienpro-
duktion ein Qualitatsniveau anzustreben, das den Anfor-
derungen, die an die Serienerzeugnisse gestellt werden,
entspricht.

4.2 Zur Prifung kann — wenn nicht anders vereinbart
— das Qualitatsbeurteilungssystem gleichartiger Erzeug-
nisse bzw. Erzeugnisfamilien verwendet werden.

4.3 Ergibt sich aufgrund der Ergebnisse der Nullserien
eine wesentliche Anderung des Erzeugnisses, so kann
eine erneute Prifung der Muster nach 3.2 erforderlich

werden. Documents
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