DEUTSCHE NORM

Transportkette fiir Fleisch und Fleischerzeugnisse
Stapelbare Mehrwegtransport- und Lagerkasten

aus thermoplastischem Kunststoff
Teil 2: Anforderungen und Prufungen

DIN
55423-2

ICS 55.160

Deskriptoren: Kunststoff, Fleischerzeugnis, Kasten, stapelbar, Verpackungswesen

Reusable transport and storing crates for meat and meat products made of thermoplastic plastics, stackable —

Part 2: Performance requirements and testing

Vorwort

Die vorliegende Norm wurde vom NAVp-UA 3.8.1 “Transport- und Lagerbehélter aus Kunststoff” erarbeitet. Sie dient als’
eine Grundlage fiir die Sicherung und Mindestqualitéat fiir Késten in Transportketten fiir Fleisch und Fleischerzeug-

nisse.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fur Mehrwegtransport- und Lagerkasten
aus thermoplastischem Kunststoff fir Fleisch- und
Fleischerzeugnisse nach DIN 55423-1, im folgenden kurz
FLC") genannt.

Sie legt Anforderungen und Prifungen an die FLC hin-
sichtlich der MaBe, Gewichte und der mechnischen
Eigenschaften fest. Sie bildet die Grundlage fir die Gate-
Uberwachung.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Ver-
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren
spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.
DIN 5033-7
Farbmessung — MeBbedingungen fur Kérperfarben
DIN 6120-2
Kennzeichnung von Packstoffen und Packmitteln zu
deren Verwertung — Packstoffe und Packmittel aus
Kunststoff — Zusatzbezeichnung
DIN 6164-1
DIN-Farbenkarte — System der DIN-Farbenkarte far
den 2°-Normalbeobachter
DIN 6174
Farbmetrische Bestimmung von Farbabstédnden bei
Korperfarben nach der CIELAB-Formel
DIN 53387
Prifung von Kunststoffen und Elastomeren — Kinst-
liches Bewittern oder Bestrahlen in Geraten — Bean-
spruchung durch gefilterte Xenonbogenstrahlung

DIN 55423-1
Transportkette fiir Fleisch und Fleischerzeugnisse —
Stapelbare Mehrwegtransport- und Lagerkdsten aus
thermoplastischem Kunststoff — Teil 1: MaBe, Ge-
wichte, Ausfliihrung

DIN EN 22234
Verpackung — Versandfertige Packstlicke — Stapel-
prifung wunter statischer Last (ISO 2234 :1985)
Deutsche Fassung EN 22234 : 1992

DIN EN 22248
Verpackung — Versandfertige Packstiicke — Vertikale
StoBpriifung (freier Fall) (ISO 2248 :1985) Deutsche
Fassung EN 22248 : 1992

DIN I1SO 1133
Kunststoffe — Bestimmung des Schmelzindex (MFR)
und des Volumen-FlieBindex (MVR) von Thermo-
plasten — Identisch mit ISO 1133 : 1991

3 Werkstoffe
31 Aligemeines

Fir FLC wird Polyethylen verwendet, geeignet fir den
Temperaturbereich von - 40°C bis +70°C.

3.2 Formmasse

Polyethylen (PE)-Formmasse, Dichte bei 23°C von 0,960
bis 0,964 g/cm® Schmelzindex MFR — D 190°C/2,16 kg
von 6 bis 9g/10 min, geprift nach DIN SO 1133,
Verfahren B.

UV-stabilisiert, Klima 23°C, 50% relative Luftfeuchte;
0,5 MWs/cm? (+120 K-Langley/Jahr), gepriift nach
DIN 53387.

Y Das Kurzzeichen “FLC” steht fur Fleisch-Ladungs-
trager, wobei bewuBt vor dem Hintergrund der Euro-
paischen Normung mit dem Kurzzeichen auf die Asso-
ziationsmoglichkeit mit dem englischen Begriff “Food
Load Carrier = FLC” abgehoben wird.
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4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Die FLC miissen eine gleichmaBige matte Einfarbung und
glatte Oberfidichen aufweisen. Sie miissen frei sein von
Fremdkdrpern, Lunkern, Rissen, Graten und “Schwimmhéu-
ten”, Brandstellen und nicht aufgeschmolzenem Granulat
sowie anderen Fehlstellen. Geringfiigige flache verarbei-
tungsbedingte Unebenheiten bzw. Einfallstellen sind zuléas-
sig, soweit dadurch die Gebrauchstauglichkeit nicht beein-
trachtigt wird. Die FLC miissen bestdndig gegentiber han-
delsiblichen Wasch- und Desinfektionsmitteln?) sein.

4.2 Farbe
Rot: Farbe DIN 6164 — 6,9 : 74 : 2,1%)
Pruafung nach Abschnitt 5.2

Die bei der Farbgebung verwendeten Pigmente mussen
frei von Blei und Cadmium sein.

4.3 MaBe

431 MaBe

Nach den Lager- und Warmlagerprifungen missen die
Mafe der FLC nach DIN 55423-1 eingehalten werden.

Priifung nach Abschnitt 5.3

4.3.2 Stapelspiel

Das Stapeispiel muB ein stérungsfreies Palettieren im
Verbund sicherstellen. Das maximale Stapelspiel zweier
FLC ineinander darf in Ladnge und Breite nicht mehr als
4 mm betragen.

433 Standfestigkeit oder Formbestandigkeit des
FLC-Bodens

Die FLC miussen auf ebener Flache einen einwandfreien
Stand haben; Prifung nach Abschnitt 5.3.

4.4 Mechanische Eigenschaften

441 Stauchdruckfestigkeit (Stapelpriifung)

Die Stauchung unter Last darf nicht mehr als 2% und die
Reststauchung 24 h nach Entlastung nicht mehr als 1%
betragen.

Nach der Stapelpriifung dirfen die FLC keine Schaden
aufweisen (Prufung nach Abschnitt 5.4).

4.4.2 StoBfestigkeit

Der FLC darf beim Aufprall nicht bersten und zersplittern
und muB voll funktionsfahig bleiben (Fallpriifung nach
Abschnitt 5.5).

Als Beschéadigungen gelten alle durchgehenden Risse
und Kantenbriche.

5 Prifungen
51 Allgemeines

Wenn in den einzelnen Prifverfahren nichts anderes fest-
gelegt ist, werden die Prifungen bei (23 + 2) °C durchge-
fuhrt.

Alte Prifungen werden mit neuen FLC nach DIN 55423-1
durchgefihrt, die bis zur Prifung bei Raumtemperatur
gelagert wurden.

Die Prifungen darfen friihestens 72 h nach Herstellung
der FLC durchgefihrt werden.

Farbabstand bei Normlichtart D65 fiir den 10°-Normal-
beobachter nach DIN 6174 soll sein < 1,5, gemessen nach
DIN 5033-7.

5.3 MaB- und Formbestandigkeit
Der FLC wird im Wérmeschrank bei (60 + 2)°C 24 h gela-
gert. Gemessen wird der auf 23°C zurlickgekdhlte FLC.

Die Durchbiegung des FLC wird in der Mitte des Bodens
mit einer MeBuhr geprft.

5.4 Stapelpriifung

Es werden drei FLC aufeinander gestapelt und wéhrend
einer Dauer von mindestens 7 Tagen Uber .eine verwin-
dungssteife, beweglich gelagerte Druckplatte gleichméaBig
mit 500 kg belastet (siehe DIN EN 22234).

5.5 Fallprifung

Durchfuhrung nach DIN EN 22248

Geprift werden leere FLC. Die Fallh6he betragt 3 m.
Falifolge:

1. Aufprall auf den gesamten FLC-Boden

2. Aufprall auf eine untere Langskante, Aufpraliwinkel 45°
3. Aufprall auf eine untere Querkante, Aufprallwinkel 45°

4. Aufprall auf eine untere Ecke, Aufprallwinkel 45° zur
Diagonalen des FLC-Bodens

6 Kennzeichnung

Auf jedem FLC sind im Spritzverfahren, erhaben, aufzu-
bringen:

— Bezeichnung nach DIN 55423-1

— Herstelldatum

— Herstellername

— Tara

— Filimenge/Stapellast in kg

— Kunststoffkennzeichnung nach DIN 6120-2

S

— Kunststoffkdsten nach dieser Norm dirfen nach
Erteilung der Berechtigung mit dem DIN-Prif- und
Uberwachungszeichen gekennzeichnet werden. An-
trage fir die Zuerkennung einer Registernummer
zwecks Erteilung der Berechtigung zum Flhren der
DIN-Priif- und Uberwachungszeichen sind an die von
der Deutschen Gesellschaft fiir Warenkennzeichnung
(DGWK) beauftragte Stelle®) zu richten.

2) Handelsubliche Desinfektions- und Waschmittel fir
die Verwendung im Lebensmittelhygienebereich sind
z.B. in der “DVG-Liste” der Deutschen Veterinar-
medizinischen Gesellschaft enthalten.

%) Entsprechendes Farbmuster im Farbregister RAL 841-
GL: RAL 2002 blutorange

4 Symbol fir Materialien und Gegenstinde, die dazu
bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Berlihrung zu
kommen (Richtlinie der Kommission; 80/590/EWG).

%) Die von der DGWK beauftragte Stelle sowie die aner-

5.2 Farbe kannten Priifstellen sind beim NormenausschuB
Die Prifung des Farbabstandes AEj, Rot erfolgt am Verpackungswesen (NAVp) bzw. bei der DGWK, beide
fertigen FLC. BurggrafenstraBe 6, 10 787 Berlin zu erfra%cu ments
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