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Packmittelprifung

Stauchprufung

Prifung mit konstanter Vorschubgeschwindigkeit

DIN

Packaging test; compression test; test with a constant conveyance-speed
Essai d’emballage; essai de gerbage; essai avec 'avancement de vitesse constant

Ersatz fiur die im
Jahre 1988 zurlick-
gezogene Norm

DIN 55440 T1/11.77

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Norm ISO 2872, siehe Erlduterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Prifung dient zur Ermittlung des Stauchwiderstandes
und somit u.a. zur Beurteilung des Verhaltens von Pack-
mitteln bei Transport, Lagerung und Verarbeitung (z.B.
Fillen) sowie als Qualitdtsmerkmal.

2 Begriffe

Stauchwiderstand )

Maximaler Widerstand gegen das Zusammendricken
eines Priifstickes bei einem gleichméaBig ansteigenden
Axialdruck auf zwei gegenuberliegende Flachen (aus:
DIN 55405 Teil 7/02.88).

Anmerkung 1: Der Stauchwiderstand ist die Widerstands-
kraft, die die Verpackung einer senkrecht auf sie
einwirkenden Belastung jeweils entgegensetzt; in
der beim Stauchversuch mitgeschriebenen Kurve
stellt jeder Kurvenpunkt den der jeweiligen Ver-
formung entsprechenden Stauchwiderstand dar.

Anmerkung 2: Der hdchste Punkt dieser Kurve (Maxi-
mum) ist der Hochstwert des Stauchwiderstandes
(Stauchmaximum). Es kénnen mehrere, verschie-
dene Maxima auftreten.

Anmerkung 3: Der Stauchwiderstand, bei welchem die
Probe eine gegebenenfalls zu vereinbarende, den
Verwendungszweck beeintrachtigende Beschéadi-
gung erleidet, heiBt Bruchwiderstand. Dieser kann
mit dem ersten Stauchmaximum zusammenfallen.

Stauchgeschwindigkeit')

Begriff aus der Prufung des Stauchwiderstandes. Dif-
ferenzgeschwindigkeit der Flachenschwerpunkte der
Druckplatten einer Prifmaschine.

Stauchweg

Der Stauchweg ist der von der Druckplatte zuriickgelegte
Weg vom Beginn der Kraftaufnahme der Probe gegebe-
nenfalls bis zum Erreichen eines bestimmten Stauch-
widerstandes.

X-mm Stauchwiderstand

Der x-mm Stauchwiderstand ist der Stauchwiderstand bei

x-mm Stauchweg.

Anmerkung: Es kann z. B. bei nicht mittragendem, emp-
findlichem Flillgut ein hdchstzuldssiger Stauchweg
von x-mm vorgeschrieben sein.

) Begriffe siehe DIN 55405 Teil 7

3 Bezeichnung
Bezeichnung der Stauchwiderstandsprifung (St):
Prifung DIN 55440 — St

4 Proben

4.1 Die Proben sind nach DIN 55446 sinngemaB zu
entnehmen und nach DIN I1ISO 2206 zu benummern.

42 Probenvorbereitung

Die Proben sind in der fir den Gebrauch vorgesehenen
Weise zu verschiieen.

Sie sind vor der Prifung in einem zu vereinbarenden
Klima nach DIN 1S02233 — vorzugsweise Klima
G(23/50) so lange zu lagern, bis die Gleichgewichtszu-
stdnde von Temperatur und Feuchte erreicht sind.

Das Feuchtegleichgewicht von hygroskopischen Packmit-
teln gilt als erreicht, wenn bei Wagungen im Abstand von
mindestens 6 Stunden eine Gewichtsdifferenz von nicht
mehr als 0,5 % festgestellt wird.

4.3 Probenanzahl: nach DIN 55446 oder nach Verein-
barung.

5 Prufgerat

5.1 Das Priifgerat ist eine Druckpriifmaschine, die den
Anforderungen der Klasse 1 nach DIN 51 220 entspricht.

5.2 Das Prifgerat muB uber folgende Einrichtungen
verfligen: Einrichtungen zum Konstanthalten der Stauch-
geschwindigkeit. Die Abweichung von der Planparalielitat
der beiden starren Druckplatten darf in der Ruhelage
nicht mehr als 0,2% betragen.

Die obere kugelig gelagerte Druckplatte muB arretierbar
sein. Im nicht arretierten Zustand muB sie der Gestaltan-
derung der Probe durch Ausweichen aus der Horizonta-
len bis maximal 10° folgen kénnen. Beim Uberschreiten
eines Winkels von 10° ist der Versuch abzubrechen. Es
mufB eine Vorrichtung zur Aufzeichnung des Kraft-Weg-
Diagramms vorhanden sein.

Die untere Druckplatte soll mit Zentrierrillen oder -linien
versehen sein, die eine zentrische Ausrichtung der
Proben erleichtern; sie dirfen die Prifungen nicht beein-
flussen.
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6 Durchfiihrung

6.1 Gepriift wird in einem vereinbarten Kiima nach DIN
ISO 2233. Besteht zwischen dem Klima bei der Proben-
vorbereitung und demjenigen der Prifung eine Abwei-
chung, so muB die Zeit zwischen der Entnahme der
Probe aus dem Vorbehandlungsklima und der Prifung so
kurz wie méglich sein.

6.2 Die Vorschubgeschwindigkeit der oberen Druck-
mm

platte betrdagt (10 £ 5) ——
min

Fir besonders formbestéandige Packmittel, z.B. Glas, muf3
eine geringere Geschwindigkeit vereinbart werden.

6.3 Die Beanspruchung erfolgt im allgemeinen senk-
recht zur VerschluBB- oder Deckelflaiche bis zum erkenn-
baren Zusammenbruch der Probe, falls keine andere Ver-
einbarung getroffen wurde (z.B. x-mm Stauchweg). Dabei
werden die kennzeichnenden Punkte (siehe Begriffe) der
Kraft-Weg-Kurve durchlaufen.

Zitierte Normen

7 Prifbericht
Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

— Beschreibung der Probe vor der Prifung (verschlos-
sen oder offen)

— Art des Packstoffes

— Abmessungen

— VerschluBart

— Anzahl der gepruften Proben

— Prifsteliung der Probe

— Prafklima

— Prifgeréat

— Druckplatte arretiert, nicht arretiert

— Stauchwiderstand in N, gegebenenfalls Kraft-Weg-
Diagramm und Lage von MeBpunkten bei Zwischen-
messungen

— Gesamter Stauchweg in mm

— Beschreibung oder Darstellung der Beschadigungen
(Skizzen oder Foto)

— Abweichungen von dieser Norm
— Ortund Datum der Prufung
— Name des Prifers

Begriffe flir das Verpackungswesen; Abmessungen, Massen und Volumina, Verpackungsprifung
(z.Z. Entwurf)  Verpackung; Packmittel, Packungen und versandfertige Packstiicke; Probenahme fur

Verpackung; Versandfertige Packstlicke; Bezeichnung von Flachen, Kanten und Ecken fur die Pri-

Verpackung; Versandfertige Packstlcke; klimatische Vorbehandlungen fiir die Prifung; Identisch mit

DIN 51220 Werkstoffprifmaschinen; Allgemeine Richtlinien
DIN 55405 Teil 7
DIN 55446
die Prufung
DIN ISO 2206
fung; lIdentisch mit ISO 2206 : 1987
DIN 1SO0 2233
ISO 2233 : 1986
DIN 1SO2872

Fruhere Ausgaben

DIN 55440: 06.67
DIN 55440 Teil 1: 11.77

Anderungen

Verpackung; Versandfertige Packstucke; Stauchprifung; Identisch mit ISO 2872 : 1985

Gegendber der im Jahre 1988 zurlickgezogenen Norm DIN 55440 T 1/11.77 wurden folgende Anderungen vorgenom-

men:

Anwendungsbereich auf Prifung von Packmitteln eingeschrankt.

Erlauterungen

Diese Norm korrespondiert mit DIN ISO 2872. Es wurde in der vorliegenden Norm jedoch auf andere DIN-Normen, z.B. fir
Prifmaschinen, Bezug genommen. Ferner wurden die Anforderungen an die Planparallelitit (Abschnitt 5.2) und die
Vorschubgeschwindigkeit den praktischen Erfordernissen der Qualitatssicherung von Packmitteln angepaBt; weiterhin
wurde die Probenzahl festgelegt.
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