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Polystyrol-Schaumstoff

fur Verpackungszwecke
Anforderungen, Priifung

Cellular polystyrene for packaging; requirements, testing

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm ist fiir formgeschaumte harte Schaumstoffel) aus
expandierbarem Polystyrol (EPS2)) fiir Verpackungszwecke
anzuwenden.

4 Anforderungen
4.1 Werkstoffbeschaffenheit

Der Schaumstoff muB aus iiberwiegend geschlossenzelligen,
geschdaumten Polystyrolpartikeln bestehen. Die einzelnen
Partikel miissen fest miteinander verschweiBt sein.

2 Einteilung

Schaumstoffe aus EPS im Sinne dieser Norm werden entspre-
chend ihrer Rohdichte eingeteilt.

2.1 Rohdichte

Rohdichte 20 kg/m3: Kurzzeichen EPS 20

Rohdichte 25 kg/m3: Kurzzeichen EPS 25

- Rohdichte 30 kg/m3: Kurzzeichen EPS 30

Rohdichte 35 kg/m3: Kurzzeichen EPS 35

Rohdichte 45 kg/m3: Kurzzeichen EPS 45

2.2 Zusétzliche Eigenschaften und Benennungen
Silikonfreiheit S

Brandschutzausrisstung F3)

Restfeuchte Klasse A A

Restfeuchte Klasse B B

4.2 Technisch-physikalische Kennwerte
(sieche Tabelle 1)

4.3 Trockengrad

43.1 Klasse A

Beim Trockengrad der Klasse A darf der Volumengehalt5) der
Restfeuchte héchstens 0,4% betragen.

4.3.2 Klasse B

Beim Trockengrad der Klasse B darf der Volumengehalt der
Restfeuchte hochstens 0,1% betragen.

4.4 Formstabilitét

Bei Priifung nach Abschnitt 5.5 darf die Anderung der MaBe

nach Abschnitt 4.3 fiir Lange, Breite und Dicke nicht mehr als 2% betragen.

4.5 Brennverhalten

Teile aus EPS mit Brandschutzausriistung miissen die Anfor-

3 Bezeichnun
9 derungen der Klasse F1 nach DIN 53 438 Teil 3 erflillen.

Bezeichnung eines Schaumstoffes aus expandierbarem Poly-
styrol mit einer Rohdichte von 20 kg/m3 (EPS 20), einem Volu-
mengehalt der Restfeuchte von hochstens 0,4% (A), mit
Brandschutzausriistung (F):

Schaumstoff DIN 55 471 -EPS20A-F

4.6 Bruchverhalten

Beim Brechen von Hand muB sich zeigen, daB die Partikel so
miteinander verschweiBt sind, daB nur vereinzelt Partikel an
der Bruchstelle herausfallen (Sichtpriifung).

Tabelle 1.
o Kennwerte
Eigenschaften
EPS 20 EPS 25 EPS 30 EPS 35 EPS 45
Rohdichte in kg/m3 20 £25 25 +25 303 35 +4 45 +5
Druckspannung in MPa4) bei 10% Stauchung 0,075 0,10 0,13 0,18 0,22
Biegefestigkeit in MPa min. 0,170 0,23 0,31 0,41 0,52

1) Begriff siehe DIN 7726

2) Kurzzeichen EPS fiir expandierbares Polystyrol nach DIN 7728 Teil 1
3) EPS mit Brandschutzausristung ist silikonfrei

4) 1 MPa =« 1 N/mm?2

5) Begriff siehe DIN 1310
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5 Priifung
5.1 Rohdichte

Die Rohdichte wird nach DIN 53 420 gepriift. Die Proben sind
demselben Formteil zu entnehmen, wobei mindestens zwei
Seitenflichen der Probe eine Schaumhaut haben miissen.

5.2 Druckspannung
Die Druckspannung wird nach DIN 53 421%) gepriift.

5.3 Biegefestigkeit
Die Biegefestigkeit wird nach DIN 53 423 gepriift.

5.4 Trockengrad
5.4.1 Durchfiihrung

Es sind Proben nach Abschnitt 5.1 zu entnehmen. Fiir diese
Proben sind Masse und Volumen im Anlieferungszustand
nach DIN 53 420 zu bestimmen. AnschlieBend werden die
Proben 3 Stunden bei (70 £ 2) °C getrocknet. Danach sind sie
im Normalklima DIN 50 014-23/50-2 24 Stunden zu lagern.
Dann ist die Masse erneut zu bestimmen.

5.4.2 Auswertung

Fiir jede Probe wird der Volumengehalt der Restfeuchte in %
nach folgender Gleichung berechnet:

o MM o
V.o
Hierin bedeuten:
my Masse der Probe vor der Trocknung in g
my, Masse der Probe nach der Trocknung in g
\% Volumen der Probe in dm3
0 Dichte von Wasser: 1000 g/dm3

Anmerkung: Die durch die Trocknung entstehende Masse-
differenz m, — m, beriicksichtigt neben dem Wasser-
anteil auch einen gewissen Anteil an Treibmitteln.

Zitierte Normen

5.5 Formstabilitat
5.5.1 Vorbereitung

Die Proben sind 48 Stunden im Normalklima
DIN 50 014-23/50-2 zu lagern.

5.5.2 Durchfiihrung

Geprift wird nach DIN 53 431 unter nachstehenden Bedin-

gungen:

a) 20 Stunden Lagerung bei -25 °C, anschlieBend 3 Stunden
Lagerung bei Normalklima DIN 50 014-23/50-2.

b) 20 Stunden Lagerung bei +70 °C, anschlieBend 3 Stunden
Lagerung bei Normalklima DIN 50 014-23/50-2.

5.6 Brennverhalten

Das Brennverhalten von formgeschaumten Verpackungen ist
nach DIN 53 438 Teil 3 zu prifen. Die Proben werden aus der
AuBenwandung der Formteile herausgearbeitet und zwar aus
den Teilen, bei denen die AuBenflache des Formteiles ebenist
und die kleinste Dicke an keinem Punkt unter 10 mm liegt. Die
groBte Dicke der ausgearbeiteten Proben soll nicht uber
60 mm liegen.

Konnen keine Proben in der vorgeschriebenen GroBe aus
dem Formteil herausgearbeitet werden, sind sie durch
Zusammensetzen von Teilen herzustellen. Dabei ist darauf zu
achten, daB in den Fugen keine Luftspalte entsteht.
Beflammt wird die im Gebrauch auBenliegende Oberflache.
Die Einhaltung dieser Forderung ist vom Hersteller durch eine
Uberwachung - bestehend aus Eigen- und Fremdiiberwa-
chung - sicherzustellen.

5.7 Silikonfreiheit

Die Silikonfreiheit kann durch Werkzeugnis des Schaumstofi-
herstellers bestétigt werden; sie kann durch IR-Spektralana-
lyse gepriift werden.

Zusammensetzung von Mischphasen (Gasgemische, Lésungen, Mischkristalle); Begriffe, Formelzeichen

DIN 1310

DIN 7726 Schaumstoffe; Begriffe und Einteilung

DIN 7728 Teil 1 Kunststoffe; Kurzzeichen fiir Homopolymere, Copolymere und Polymergemische
DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate

DIN 53 420 Prifung von Schaumstoffen; Bestimmung der Rohdichte

DIN 53 421%) Priifung von harten Schaumstoffen; Druckversuch

DIN 53 423 Priifung von harten Schaumstoffen; Biegeversuch

DIN 53 431 Prifung von harten Schaumstoffen; Bestimmung der Formstabilitat

DIN 53 438 Teil 3 Priifung von brennbaren Werkstoffen; Verhalten beim Beflammen mit einem Brenner; Flichenbeflammung

Erlduterungen

Die Arbeiten an der vorliegenden Norm wurden bis zur Verdffentlichung des Norm-Entwurfs Februar 1979 vom Arbeitsaus-
schuB 1.4 ,Priifung” durchgefiihrt. Nach Konstituierung des Arbeitsausschusses 3.6 ,Polstermittel* wurde die Arbeit von
diesem AusschuB weitergefiihrt und die vorliegende Fassung der Norm erstellt.
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