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ICS 55.040
Deskriptoren: Packhilfsmittel, Klebestreifen, Kraftpapier, Anforderung, Prifung

Auxiliary means of packaging — Tapes from kraftpaper —
Not reinforced or reinforced, water or heat activatable, requirements and testing

Moyen auxiliaire d’'emballage — Rubans collants en papier kraft —
Non renforcés ou renforcés, Activé par 'eau ou chaleur, exigences et essai

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB3 Verpackungswesen, ArbeitsausschuBB 3.2 “Klebestreifen und Klebebander”,
erarbeitet.

Anderungen
Gegenliber der Ausgabe Dezember 1983, DIN 55476-1:1983-12 und DIN 55476-2 : 1985-08 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) DIN 55475, DIN 55476-1 und DIN 55476-2 zu einer Norm unter der DIN-Nummer DIN 55475 zusammengefal3t.
b) Tabelle 1, Wert bei Klasse 2C fir breitenbezogene Bruchkraft in Maschinenrichtung reduziert.

¢) Normbezeichnungen geandert.

d) Redaktionell (iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 55475: 1969-07, 1974-08, 1983-12; DIN 55476: 1970-10; DIN 55476-1: 1974-08, 1983-12; DIN 55476-2: 1975-03,
1983-12, 1985-08

DIN 51221-1
Werkstoffprifmaschinen — Zugprifmaschinen — Allge-
meine Anforderungen

DIN 55405-3 : 1988-02
Begriffe fiir das Verpackungswesen — Packmittel

DIN 55405-4 : 1988-02
Begriffe fir das Verpackungswesen — Packhilfsmittel,
Offnungsmittel, Handhabungs- und Dosiermittel

DIN 55446
Verpackung — Packmittel, Packungen und versandfertige
Packstiicke — Probenahme fiir die Prifung

DIN 60905-3
Tex-System — Rundung errechneter Feinheiten

DIN EN 20187

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir die Packhilfsmittel

— unverstérkie Klebestreifen aus gummiertem Kraftpa-
pier, naturfarben oder gebleicht (Klasse 1);

— verstarkte Klebestreifen aus gummiertem Kraftpapier
far den VerschluB von Packstiicken (Klasse 2);

— verstarkte Klebestreifen aus gummiertem oder
beschichtetem Kraftpapier (wasser- oder warmeaktivier-
bar) fir Fabrikkanten von Schachteln (Klasse 3).

Diese Norm legt Mindestangaben fir die Qualitdt und die
Lieferform fur Klebestreifen fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgeflhrt.
Bei datierten Verweisungen gehéren spitere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 6748-1
Aufwickelhilsen aus Papier, Karton und/oder Pappe fir
Papier, Karton und Pappe — Maf3e, Prifung der MaBBe

Papier, Pappe und Zellstoff;, Normalklima fiir die Vorbe-
handlung und Priiffung und Verfahren zur Uberwachung
des Klimas und der Probenvorbehandlung
(1ISO 187:1990); Deutsche Fassung EN 20187: 1993

DIN EN ISO 536
Papier und Pappe — Bestimmung der flachenbezogenen
Masse (1SO 536 : 1995); Deutsche Fassung
EN ISO 536: 1996

DIN EN I1SO 1924-2
Papier und Pappe — Bestimmung von Eigenschaften bei
zugformiger Belastung — Teil 2: Verfahren mit konstanter
Dehngeschwindigkeit (1SO 1924-2:1994); Deutsche
Fassung EN ISO 1924-2:1995
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3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Defini-
tionen:

3.1 Klebestireifen

Papierstreifen, meist aus Kraftpapier, gegebenenfalls ver-
starkt und mit einer durch Wasser oder Warme aktivierbaren
Klebstoffschicht versehen (aus: DIN 55405-4 : 1988-02).

3.2 Kleberolle
Lieferform fur Klebestreifen (aus: DIN 55405-4 : 1988-02).

3.3 Fabrikkante

Verbindung des Faltschachtelrumpfes bei der Herstellung,
z.B. mittels Klebestreifen, Klebeband, Klebstoff oder Heft-
klammern (aus: DIN 55405-3 : 1988-02).

4 MaBe, Bezeichnung

41 MaBe

MaBe nach Tabelle 1. Die Lange der Klebestreifen ist zu ver-
einbaren, Grenzabweichungen fiir die Lange + 2 %.

4.2 Bezeichnung

4.2.1 Bezeichnung einer Kleberolle mit unverstarktem Kle-
bestreifen, Klasse 1 (1), einer flichenbezogenen Masse von
60 g/m?, aus Kraftpapier mit einer Breite von 50 mm, natur-
farbenes Kraftpapier (nf):

Kleberolle DIN 55475 — 1 — 60 — 50 nf

4.2.2 Bezeichnung einer Kleberolle mit verstérktem Klebe-
streifen, Klasse 2 (2), Ausfihrung B, in Maschinen- (MD) und
in Quer- oder Diagonalrichtung (CD) verstérkt mit einer
Breite von 70 mm:

Kleberolle DIN 55475 -2 — B — MD/CD - 70

4.2.3 Bezeichnung einer Kleberolle, Klasse 3 (3), Ausfiih-
rung T, in Quer- oder Diagonalrichtung (CD) verstarkt, einer
Breite von 70 mm und mit verstarktem gummierten Klebe-
streifen (G) fur die Fabrikkante:

Kleberolle DIN 55475 -3-T-CD-70-G

4.2.4 Bezeichnung einer Kleberolle, Klasse 3 (3), Ausfiih-
rung T, in Quer- oder Diagonalrichtung (CD) verstarkt, einer
Breite von 70 mm und mit warmeaktivierbarer Klebstoff-
schicht (H) fur die Fabrikkante:

Kleberolle DIN 55475 -3 -T-CD-70-H

5 Eigenschaften

Die Eigenschaften nach Tabelle 1 gelten als gegeben, wenn
bei der Priifung die Werte nach Tabelle 1 vom arithmetischen
Mittelwert der Prifergebnisse aller Proben eingehalten wer-
den.

6 Anforderungen

6.1 Gummierung (G) (Klebstoffschicht)
(Klassen 1, 2 und 3)

Die Art der Gummierung erfolgt nach Wahl| des Herstellers.
Die gleichméBig angefeuchtete Gummierung muB3 nach 15 s
Abbindezeit eine feste und dauerhafte Klebung auf saube-
ren, nicht praparierten Pappenoberflachen bewirken. Als pré-
parierte Pappenoberflachen werden solche mit Wachs- oder
Kunststoffbeschichtung oder &hnlichem bezeichnet.

Die Gummierung der Klebestreifen muf3 sich mit den han-
delsiblichen Anfeuchtgeraten, deren Wassertemperatur
10°C bis 35 °C betragen sollte, gleichmafig anfeuchten las-
sen.

5 s nach Auforingen des Klebestreifens muf3 die Gummie-
rung “angefal3t” haben, d. h. der Beginn der Adhasion zwi-
schen dem Klebstoff und der zu verklebenden Oberflache
mufB eingesetzt haben. Nach insgesamt 15 s muB3 die Abbin-
dung erfolgt sein. Die Abbindung gilt als erfolgt, wenn es
nach 15s beim Lésen der Klebeverbindung zum Faserri3
kommt (Prifung nach 7.5)

6.2 Warmeaktivierbare (H) Klebstoffschicht
(Klasse 3)

Die Art der warmeaktivierbaren Klebstoffschicht (HeiBsiegel-
beschichtung oder HeiBklebebeschichtung) erfolgt nach
Wahl! des Herstellers. Die mit Warme aktivierbare Klebstoff-
schicht muB nach definierter Abbindezeit eine feste und dau-
erhafte Verklebung auf sauberen, nicht praparierten Pappen-
oberflachen bewirken.

Die Erweichungstemperatur der Klebstoffschicht muf3 Gber
70°C liegen. Der Klebstoff des Klebestreifens muf3 sich mit
den handelsiiblichen Aktivierungsaggregaten gleichmaBig
aktivieren lassen (Priifung nach 7.6).

6.3 Verstarkungseinlagen (Klassen 2 und 3)

Die Verstarkungseinlagen zwischen den Papierbahnen sind
nach Wahl des Herstellers Glas- oder Chemiefilamentgarne,
die in Maschinenrichtung einen Abstand von max. 12,5 mm
und bei Quer- oder Diagonalanordnung (Rhomben) von max.
25 mm haben.

Bei Diagonalanordnung (Rhomben) mussen die durch das
Filamentgarn gebildeten Winkel in Maschinenrichtung ange-
ordnet sein und missen min. 45° betragen.

Die Dehnung beim Bruch fir Chemiefilamentgarne darf
héchstens 20 % betragen. Die Verstarkungseinlagen missen
fest in das Kaschiermittel eingebettet sein. Die Verankerung
auf 30 mm Lange und die Mindestzugkraft der einzelnen
Filamentgarne mufB 30 N betragen. Die Feinheit der Fila-
mentgarne (siehe DIN 60905-3) ist in Tabelle 1 angegeben
(Prafung nach 7.7).

6.4 Kaschierung (Klassen 2 und 3)

Die Kaschierung der Papierbahnen und die Verstarkungsein-
lagen missen wasserbestandig sein. Die Erweichungstem-
peratur des Kaschiermittels muB3 Giber 70 °C liegen. Die Del-
aminierungszeit muf3 min. 180 s betragen (Prifung nach 7.8
und 7.9).

6.5 Papierbahnen (Klasse 3)
6.5.1 Oberbahn

Kraftpapier mit einer flichenbezogenen Masse nach Tabelle 1,
hochdehnbar (min. 6 % Querbruchdehnung).

6.5.2 Unterbahn
Kraftpapier mit einer flichenbezogenen Masse nach Tabelle 1.

6.6 Kleberolle

Der Klebestreifen sollte mit der gummierten bzw. beschichte-
ten Seite nach auBen gleichmé&Big und fest gewickelt sein
(Kleberolle). Der gewickelte Klebestreifen muB aus einem
zusammenhdngenden Stick bestehen. Das duBere Ende
muf3 an der darunterliegenden Lage befestigt (verklebt) sein,
um ein Abrollen zu verhindern. Die lichte Weite der inneren
Papierlage sollte min. 20 mm betragen. Klebestreifen der
Klasse 3 sind auf eine Aufwickelhllse nach DIN 6748-1 zu
wickeln, Innendurchmesser min. 70 mm.
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