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Anforderungen, Prufung Teil 1
Rubberized fibre and/or hair for packaging; requirements, testing
1 Anwendungsbereich und Zweck 4.2 Technisch physikalische Kennwerte
Diese Norm ist fiir gummierte Fasern und/oder Haare fir ~ Tabelle 1.
Verpackungszwecke anzuwenden, die als Plattenware
hergestellt und insbesondere als Polstermaterial eingesetzt Eigenschaft Kennwerte
werden. Klasse A | Klasse B | Klasse C
Zweck dieser Norm ist es, durch die Festlegung der
materialspezifischen Anforderungen und Priifungen die Stauchverhalten
Materialqualitat eindeutig zu kennzeichnen. Zusammendriickung
in%
2 Einteilung bei Mindestpriiflast1) | 26 min. | 25min. | 30 min.
Gummierte Fasern und/oder Haare im Sinne dieser Norm bei Hochstpriiflast') | 45max. | 45max. | 55max.
werden nach ihrem Stauchverhalten in die Klasse A,
Klasse B und Klasse C eingeteilt. Druck-Verformungsrest
3 h nach Entlastung
3 Bezeichnung in% 10max. | 10max. | 10max.
Bezeichnung von gummierten Fasern und/oder Haaren Staubmenge in % 0,5max. |0,5max. |0,5max.
der Klasse A:
Gummi-Fasern-Haare DIN 55483 — A Kontaktkorrosivitat ~ Keine Korrosion,

keine Atzung, kein Lochfral

4 Anforderungen . .
d 9 1) Siehe Abschnitt 5.2.2.

4.1 Werkstoffbeschaffenheit

Gummierte Fasern und/oder Haare miissen aus gereinigten,
gekrauselten Fasern pflanzlicher oder synthetischer Her-
kunft und/oder tierischen Haaren bestehen. Die Fasern
und/oder Haare miissen mittels Natur- und/oder Synthe-
tiklatexmischung miteinander verbunden sein.

4.3 Lagerungsbestiandigkeit

Gummierte Fasern und/oder Haare miissen nach 1jahriger
Lagerung nach DIN 7716 die in der Tabelle 1 geforderten
Kennwerte erfiillen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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5 Priifung

5.1 Dicke

5.1.1 Priifgerdt

Das Priifgerat besteht aus einer kreisrunden Auflageplatte
von (160 * 1) mm Durchmesser, deren obere Kante mit
einem Radius von 5mm abgerundet ist und einem
gefiihrten beweglichen kreisrunden Oberstempel mit
einem Durchmesser von (113 £ 1) mm, dessen untere
Kante mit einem Radius von 5 mm abgerundet ist.

Der Oberstempel ist fiir die Aufnahme von Belastungs-
gewichten vorzusehen und darf unbelastet mit keiner
groReren Masse als (500 £ 5) g auf die Probe driicken.
Die Auflageplatte und der Oberstempel miissen mittig
ibereinander angeordnet sein.

An dem Oberstempel muBl eine Meuhr angeschlossen
sein, auf der das Absinken des Stempels auf 0,1 mm ab-
gelesen werden kann. Der Oberstempel mul pendelnd
gelagert sein.

5.1.2 Vorbereitung

Die Priifung ist an 3 Proben von 400 mm X 400 mm
durchzufithren. Die Dicke der Proben ist die Original-
dicke der Platte.

Die Proben sind vor der Prifung bei Normalklima
DIN 50014 —23/60-2 bis zur Gewichtskonstanz zu
klimatisieren, die Priifung ist ebenfalls bei diesem Klima
durchzufiihren.

513 Durchfiihru ng

Je eine Probe ist mittig auf die Auflageplatte zu legen
und mittels Oberstempel mit einer Masse von (500 1) g
* min zu belasten.

Die Dicke ist auf der MeRBuhr abzulesen.

5.2 Stauchverhalten
6.2.1 Priifgerit

Fiir die Prifung ist das Priifgerat nach Abschnitt 5.1.1 zu
verwenden.

5.2.2 Durchfiihrung

Die Prifung ist anschlieBend an die Bestimmung der
Dicke mit den in Abschnitt 5.1.2 verwendeten 3 Proben
bei Normalklima DIN 60014 —23/50-2 durchzufiihren,
wobei die Bestimmung der Dicke der erste Teil der Prii-
fung zur Bestimmung des Stauchverhaltens ist (Anfangs-
dicke).

Sofort nach Bestimmung der Anfangsdicke nach Ab-
schnitt 5.1.3 sind die Proben entsprechend der jeweiligen
Klasse in dem Priifgerat weiter zu belasten, und zwar mit
Mindestpriflast

— Klasse A 2kg*10g

— KlasseB 4kg*20g

— KlasseC 6kg*30g

anschlieBend mit Hochstpriiflast

— Klasse A 3kgt15¢g

— KlasseB 6kgt30g

— Klasse C 12kg+60g

Die Belastung muB (60 = 10) s auf die jeweilige Probe ein-
wirken, sodann ist die Dicke der gestauchten Probe auf
der MeBuhr abzulesen und die Stauchung in Prozent zur
Anfangsdicke zu errechnen.
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Die Stauchung mit Mindestpriiflast und mit Hochstpriif-
last sind an derselben Probe in vorstehender Reihenfolge
unmittelbar nacheinander durchzufiihren.

5.3 Druck-Verformungsrest

5.3.1 Priifgerat

Fir die Priifung ist das Priifgerdt nach Abschnitt 5.1.1 zu
verwenden.

5.3.2 Vorbereitung

Die Priifung ist an drei Proben von 400 mm X 400 mm
durchzufiihren. Die Dicke der Proben ist die Original-
dicke der Platte.

Die Proben sind vor der Prifung bei Normalklima
DIN 50014 —23/50-2 bis zur Gewichtskonstanz zu
klimatisieren, die Priifung ist ebenfalls bei diesem Klima
durchzufiihren.

5.3.3 Durchfiihrung

Die Anfangsdicke der Proben ist nach Abschnitt 5.1.3 zu
bestimmen, die Proben sind im Priifgerdt zu belassen und
um 30% der Anfangsdicke zusammenzudriicken. Dauer
der Zusammendriickung 22 h.

Danach ist die Probe vollig zu entlasten.

3 h nach Entlastung ist auf der MeBuhr die Dicke unter
Aufbringung der Vorlast von (500 * 5) g zu messen.

Der Druck-Verformungsrest ist in Prozent zur Anfangs-
dicke zu errechnen.

5.4 Staub-Test
5.4.1 Priifgerit

1 rundes Gewichtstiick mit 10cm2 Grundfliche und
einer Masse von (340 + 5) g.

5.4.2 Vorbereitung

Die Priifung ist an 5 Proben von 50 mm X 50 mm durch-
zufiihren. Die Dicke der Proben ist die Originaldicke der
Platte.

Die Proben sind vor der Priifung bei Normalklima
DIN 50014 —23/50-2 bis zur Gewichtskonstanz zu
klimatisieren, die Priifung ist ebenfalls bei diesem Klima
durchzufihren.

5.4.3 Durchfiihrung

Die Proben sind auf 1mg genau auszuwidgen. Das
Gewicht ist 10mal aus einer Hohe von 25cm auf jede
Probe fallen zu lassen.

Danach ist jede Probe wiederum auf 1 mg genau auszu-
wagen. Das Staubgewicht ist in Prozent zum Anfangs-
gewicht zu errechnen.

5.5 Kontaktkorrosivitit
5.5.1 Priifgerdt

5 Priifbleche 100 mm X 50 mm X 3 mm, Werkstoff
nach Vereinbarung1)

5 Glasplatten 75 mm X 25 mm (Dicke beliebig)

5 Gewichtstiicke von je (400 % 10) g minus Glasplatten-
gewicht

1) Abhingig von Packgut kénnen z.B. Priifbleche aus

Aluminium, Kupfer oder Stahl angewendD\ﬁEﬂ.ments
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