DK 621.882.31 Oktober 1987

Sechskantmuttern DIN
Gewinde M 5 bis M 100 X 6 ——
Produktklasse C 555
Hexagon nuts; Metric thread M 5 to M 100 x 6, product grade C Ersatz fiir Ausgabe 12.83

Ecrous hexagonaux; Filetage métrique M 5 jusqu' & M 100 X 6, classe de produit C

Anstelle dieser Norm soll die Norm DIN ISO 4034 verwendet werden, siehe jedoch Erliuterungen. Es ist beabsichtigt, bis zum
01.07.1992 DIN 555, Ausgabe 10.87, zurilickzuziehen.

Fiir Sechskantmuttern nach dieser Norm sind im Bereich bis 39 mm Gewinde-Nenndurchmesser die revidierten Festigkeits-
klassen nach DIN ISO 898 Teil 2 nur mit den bisherigen Priifkraften nach DIN 267 Teil 4 anwendbar. Es wird deshalb empfohlen,
bei Neukonstruktionen in diesemn Bereich nur noch Sechskantmuttern nach DIN ISO 4034 zu verwenden, fiir deren Priifkréfte
DIN ISO 898 Teil 2 gilt. Zur Unterscheidung der Mutternarten miissen bei Muttern nach DIN 555 im Kennzeichen zu der Kenn-
zahl der Festigkeitsklasse dauerhaft zwei senkrechte Striche hinzugefiigt sein, z.B. | 5| (siehe DIN 267 Teil 4 ).

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthilt Festlegungen iiber Sechskantmuttern mit Metrischem Gewinde von M 5 bis
M 100 X 6 in der Produktklasse C.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benétigt,
z.B. andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wihlen.

2 MaBe

beiderseitige Aussenkung
am Gewindeanfang zuldssig

m’ Mindesthdhe fiir den
Schliisselangriff (0,8 m min.)

*) Ausgabe August 1983

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institul fil Nlonmrg G.Ument
w' Hub
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Seite 2 DIN 555

Gewinde d M5 M8 M8 M 10 M12 M 18 M 20
P 08 1 125 1.5 1,75 2 25
dy, min. 6,7 87 115 15,5 17,2 22 27,7
e min. 8,63 10,88 14,2 18,72 20,88 26,17 32,85
NennmaB 4 5 6.5 8 10 13 16
m max. 46 56 7,25 875 10,75 139 169
min. 34 44 575 7,25 9,25 121 151
m min. 27 35 46 58 74 9.7 12,1
. Natiraba 8 10 13 17 19 24 30
min. 764 9,64 12,57 16,57 1848 23,16 29,16
Gewinde d (M 22) M 24 (M 27) M 30 (M 33) M 36 (M 39) M 42 (M 45)
P 25 3 3 35 35 4 4 4,5 4.5
dy min. 29,5 332 38 42,7 46,5 511 559 59,9 64,7
e min. 35,03 39,55 452 50,85 55,37 60,79 66,44 713 76,95
NennmaB 18 19 22 24 26 29 3 34 36
m max 189 20,05 23,05 25,05 27,05 30,05 32,25 35,25 37.25
min. 171 17,95 20,95 22,95 24,95 27,95 29,75 32,75 34,75
m’ min. 13,7 144 16,8 184 20 224 238 26,2 278
i 32 36 41 46 50 55 60 65 70
% NennmasB s
min. 31 35 40 45 49 538 588 63,1 68,1
Gewinde d M48 | (M52) | MS6 | (M60) = M64 |M72Xx6| MBOX6| MS90X6|MI00X6
P 5 5 55 6 6 s - - G
dy min. 69,4 742 787 834 882 97,7 107,2 1211 1354
e min 82,6 88,25 93,56 99,23 104,86 116,16 127,46 144,08 161,02
NennmaB 38 42 45 48 51 58 64 72 80
m max 39,25 4325 46,25 49,25 52,5 59,5 65,5 735 815
min. 36,75 40,75 43,75 46,75 495 56,5 62,5 70,5 785
m' min. 294 326 35 374 39,6 452 50 56,4 62,8
S 75 80 85 90 95 105 115 130 145
s NennmaB s
min. 731 781 828 878 92,8 1028 1128 1275 1425
in mmerte GroBen sind moglichst zu vermeiden.
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