DK 621.798.144-986-034.71 DEUTSCHE NORM September 1987

Metallverpackungen —D- N
Aerosoldosen : 55 502
- einteilig, aus Aluminium, 25-mm-Offnung Teil 2
Metal packages; aerosol cans; one-piece, made of aluminium, 25-mm-opening Ersatz fiir Ausgabe 02.83
MaBe in mm
2| 1 MaBe, Bezeichnung
§ Die Aerosoldosen?) (Aluminium-Monoblocdosen) brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen: nur die
£ angegebenen MaBe sind einzuhalten. Nicht angegebene Einzelheiten sind so zu wéhlen, daB die Druckgaspackungen den
g Bestimmungen der Technischen Regeln Gase TRG 300 entsprechen.
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E Bezeichnung einer einteiligen Aerosoldose aus Aluminium, mit einem Nennvolumen von 140 ml, Nenndurchmesser
%;-, dq = 38 mm und einer Nennhéhe k3 = 138 mm mit Rundschuiter (A):
s Aerosoldose DIN 55 502-140-38 x 138-A
3
g O —
*) d, gilt nur fiir den gekennzeichneten Bereich
1) Begriffe siehe DIN 55 405 Teil 3
Fortsetzung Seite 2 bis 4
NormenausschuB Verpackungswesen (NAVp) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 D[N-5—5 532 Teil 2 §ep 153? Bre,lgr' %Ib
09.87 Vertr.-Nr. 0006
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Seite 2 DIN 55 502 Teil 2

Tabelle _
Kappen;itzmaB“)
chmnd | voumen | messory | Nenmhane - o’
dy hs Form Form Form
ml ml +03 +05 A B C =~
40 25 35 51 7,7 - - 55
47 25 35 59 7,7 - - 55
35 88 7,7 - - 55
75 50
38 77 11 - - 565
35 105 7,7 - - 55
89 50
38 920 11 - - 55
35 125 7,7 - - 55
110 75 38 110 11 - - 55
40 100 12 - - 6,0
35 156 7,7 - - 55 a
38 138 11 - - 55
140 100
40 125 12 - - 6,0
45 105 15 80 - 75
40 156 12 - - 6,0
175 125 45 125 15 8,0 - 75
50 106 18,5 10,0 - 75
45 150 15 8,0 - 75
210 150 50 125 18,5 10,0 - 75
53 114 20,5 10,5 21,5 80
45 191 16 8,0 - 75
50 156 18,5 10,0 - 75
270 200 53 142 20,5 10,5 21,5 80
55 134 22 - - 8,5 —
58 122 240 - - 85
50 190 18,5 10,0 - 75
53 173 20,5 10,5 21,5 80
335 250 55 162 22,0 - - 85
58 148 240 - - 85
59 142 245 - - 9,5
53 205 20,5 10,5 21,5 80
55 195 22,0 - - 85
58 176 24,0 - - 85
405 300 59 169 245 - - 9,5
64 150 285 - - 11,0
65 146 28,5 - - 11,0
66 143 29,0 - - 11,56
Die fettgedruckten Nenndurchmesser sind zu bevorzugen. -
2), 3) und 4) siehe Seite 3
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