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Gewinde
vorzugsweise fiir Kunststoff- und Glasbehaltnisse

mit einheitlicher Schraubkappe
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2 MaBe, Bezeichnung

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die in dieser Norm festgelegten Sagengewinde gelten fiir Schraubverschliiisse, die vorzugsweise bei Flaschen ') aus Glas (GS)
und Kunststoff (KS) als Bolzengewinde und Muttergewinde (S) zur Anwendung kommen (siehe auch Erlauterungen).
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Gewinde DIN 55 525 - KS 22

Bezeichnung eines Bolzengewindes fiir Glasbehéltnisse mit Kurzzeichen GS 22:

Gewinde DIN 55 526 -GS 22

Bezeichnung eines Muttergewindes fiir VerschluB mit Kurzzeichen S 22:

Gewinde DIN 55 525-8 22
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Bezeichnung eines Bolzengewindes fiir Kunststoffbehaltnisse mit Kurzzeichen KS 22:

Q| o

p = Steigung

Tabelle. S#gengewinde fiir Kunststoffbehiitnisse (KS), Glasbehiltnisse (GS) und Muttergewinde (S)

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.
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1) Begriffe nach DIN 55 405 Teil 3

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Verpackungswesen (NAVp) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
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Seite 2 DIN 55 525

Zitierte Normen
DIN 55 405 Teil 3 Begriffe fir das Verpackungswesen; Packmittel

Weitere Normen

DIN 6063 Teil 1 Gewinde; Vorzugsweise fir Kunststoffbehaltnisse; Sagengewinde; MaBe
DIN 6063 Teil 2 Gewinde; Vorzugsweise fiir Kunststoffbehaltnisse; Trapezgewinde; MaBe

Erlduterungen

Die vorliegende Norm wurde vom NAVp-ArbeitsausschuB 2.9 ,Behéltnisse aus Kunststoff* erarbeitet. DIN 55 525 beinhaltet
Gewindeprofile auf Glas- und Kunststoffflaschen, die mit ein und demselben VerschluB aus Kunststoff verschlossen werden.
Das werkstoffspezifische Verhalten von Glas macht eine Anpassung der Gewindegestaltung und der Toleranzen erforderlich.
Im Gegensatz dazu ist in DIN 6063 Teil 1 und DIN 6063 Teil 2 ausschlieBlich die Kombination Kunststoffbehéltnis mit
Kunststoffgewinde beschrieben.
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