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Verpackungspriifung D I N
Bestimmung des Volumens fiir Packmittel 55_42
zylindrische Tuben Teil 2
Packaging test; determination of capacity for means of Ersatz fiir Ausgabe 11.79
packaging; cylindrical tubes
MaRe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir zylindrische Tuben') aus Aluminium und Kunststoff.
Die vorliegende Norm legt die Berechnungsgrundsitze und Volumenwerte fest (siehe auch Erlauterungen).
2 Grundlagen zur Bestimmung des Volumens
- l; ;3
u
b b
l
Bild 1. Tube
4 Tubenmantellange 095
I =hh-1I3
I32) Die der Falzbreite entsprechende Mantel- Kunststoff |
lange —
P
d3) TubenauBendurchmesser ==
s13) Tubenwanddicke im zylindrischen Teil //
Ve  Volumen der Tuben 090 A
nld —2s9)2 2 ‘/
Ve =ur ——— - —13) g '/ Aluminium _|
u ein empirisch ermittelter Umrechnungsfak- vg /
tor, dessen Wert vom Verhéltnis Tuben- =4 v
mantellange /2 zu Tubeninnendurchmesser 2 A //
abhingig ist und nach folgenden Formeln § 0.85 / T
berechnet bzw. dem Diagramm (siehe Bild 2) s //
entnommen werden kann. =] =
Messung bei 20°C //
fir Tuben aus Aluminium:
1, 00857
u=0,7510
d-2 §1 080
fiir Tuben aus Kunststoff: 3 L S 6
1, \ 01242 - 4
u=0,7389 Verhaltniszahl 7255, —
d—2 $1
Bild 2. Umrechnungsfaktoren
1) Begriffe siehe DIN 55 405 Teil 3
2) Die Werte fiir I3 sind DIN 5060 zu entnehmen.
3) Die Werte fiir d und sq sind DIN 5061 Teil 1 und Teil 2 zu entnehmen.
Fortsetzung Seite 2 bis 9
Normenausschul Verpackungswesen (NAVp) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Documents

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30

07.85

Full document details: DIN 55542-2:1985-07

DIN 55542 Teil 20 7o) 1985 Prongy. gub

Vertr.-Nr. 0009


http://www.avadocuments.com/doc/din-55542-2-1985-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-55542-2-1985-07

Seite 2 DIN 55542 Teil 2

3 Volumenbestimmung

d=16
Mit Hilfe der folgenden Tabellen kann man anhand des
TubenauRendurchmessers d, der Tubenmantellénge !4 I
und bei Tuben aus Aluminium mit den Falzarten der Ve S Tub
Form A, B oder C4) das Volumen V; der gefalzten bzw. Tuben aus Aluminium in Falzart uben aus
' e o ml FormA | FormB | FormC [Kunststoff
geschweiten Tube ablesen. Entsprechend laBt sich um-
gekehrt die Tubenmantellinge I4 bei vorgegebenem
Volumen V ermitteln. 7 553 59.3 63,3 416
Ip den Tabellen fehlendg Zwischenwerte konnen durch 8 610 65,0 69.0 53,2
lineare Interpolation ermittelt werden.
9 66,6 706 746 58,7
d=11 10 72,1 76,1 80,1 64,2
v h 1 776 816 856 | 69,6
& Tuben aus Aluminium in Falzart
ml Form A Form B Form C 12 83,1 87.1 91,1 75,0
20 386 426 46,6 13 88,6 92,6 96,6 80,3
25 44,7 48,7 52,7 14 940 98,0 102,0 85,6
30 50,7 54,7 - 15 29,3 1033 1073 90,8
16 104,7 108,7 - 96,0
d=135 d=19
v, h !
g . . . 1
L Tuben aus Aluminium in Falzart gz::;t?fsf Ve | Tuben aus Aluminium in Falzart | Tuben aus
m FormA | FormB | FormC ml FormA | FormB | Form C |Kunststoff
40 47,0 51,0 55,0 39,4 12 64,5 69,5 755 58.5
4.5 510 55.0 59.0 434 13 68,5 73,5 79,5 62,4
5,0 55,0 59,0 63,0 474 14 725 775 835 66.4
55 | 589 629 669 513 15 765 81,5 87,5 702
60 628 66.8 708 85.2 16 80,4 854 914 741
65 667 0.7 4.7 59.1 17 844 894 95,4 779
70 70,6 74, 5 ’
46 786 62,9 18 883 933 99,3 81,7
75 74,4 78, ‘ .
4 824 66.7 19 92,2 97,2 103,2 855
8,0 78,2 82,2 . ,
86.2 705 20 96,0 101,0 107,0 893
85 2,0 X - '
8 86.0 4.2 21 999 1049 110,9 93,0
9 -
0 858 898 7.9 22 103,8 108,8 114,8 96,7
9,5 89,6 - - )
816 23 1076 1126 118,6 100,4
10,0 - - -
85.3 24 11,4 1164 122,4 104,1
10,5 - - -
88,9 25 | 1152 | 1202 - 107.8
26 119,0 1240 - 11,4 .
27 122,8 - - 1150
. oéUrr ents
28 - - = S
4) Falzarten sieche DIN 5060 | Podilént pharing Hub
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. d=22 d=25
V. h v, o h
& Tuben aus Aluminium in Falzart | Tuben aus £ Tuben aus Aluminium in Falzart | Tuben aus
ml FormA | FormB | FormC [Kunststoff ml FormA | FormB | FormC |Kunststoff
16 66,7 717 77,7 59,5 26 79,8 81,8 90,8 724
18 728 778 83,8 65,6 28 845 86,5 95,5 770
20 78,8 83,8 89,8 715 30 89,1 91,1 100,1 81,5
22 84,7 89,7 95,7 774 32 93,7 95,7 104,7 86,0
24 90,6 95,6 1016 83,2 34 98,3 100,3 109,3 90,5
26 96,5 1015 107, 89,0 36 102,8 104,8 113,8 95,0
28 1023 1073 1133 94,7 38 1074 109,4 118,4 99,4
_ 30 108,1 1131 1191 1004 40 1119 1139 1229 1038
32 1138 118,8 1248 106,1 42 116,4 118,4 1274 108,2
34 1196 1246 1306 11,7 44 1209 1229 1319 1126
36 1253 130,3 136,3 1172 46 1253 1273 1363 116,9
38 131,0 1360 - 1227 48 129,8 131,8 140,8 121,2
40 1366 - - 128,2 50 134,2 136,2 145,2 1255
42 — - - 1337 52 1386 1406 149,6 129,8
44 — - - 139,1 54 143,0 145,0 - 1341
46 - - - 1446 56 147 4 1494 - 1383
48 - - - 1499 58 - - - 1425
60 - - - 146,7
N 62 — - — 1509
64 - - - 1565,1
66 - - - 159,3
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