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Packaging test; test methods for plastic sacks; determination of the film thickness

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Priifung dient zur Ermittlung der Dicke von Folien fiir
Kunststoffsacke. Sie wird so durchgefiihrt, daB Dickentole-
ranzen uber die Breite und die Lange der zu untersuchenden
Proben festgestellt werden konnen.

2 Begriff

Unter der Dicke von Kunststoff-Folien wird der unter
bestimmten Bedingungen ermittelte Abstand zwischen den
begrenzenden Oberflichen der Probe?) verstanden.

3 MeBgerat

3.1 Als MeBgerat kommen alle Dicken-MeBgerate mit
mechanischer Abtastung in Betracht, wie z.B. Feinzeiger
nach DIN 879 Teil 1 oder elektrische DickenmeBgerate mit
Skalen- oder Ziffernanzeige, die eine MeBflache von (50 + 5)
mm? besitzen, einen AnpreBdruck von 20 bis 150 kPa ge-
statten und bei Skalenanzeige einen Skalenwert von 1 ym
(= 0,001 mm) bzw. bei Ziffernanzeige einen Ziffernwert von
1 um haben.

3.2 Eine der MeBflachen muB kreisformig und (50 + 5) mm?
groB sein, die zweite darf der ersten kongruent sein und muB
dann genau gegeniiberliegen (besonders bei harten und
starren Folien zu empfehlen), oder sie darf beliebig groBer
sein.

3.3 Fehlergrenze + 3 pm

4 Probenahme

Die Probenahme erfolgt nach Vereinbarung oder in Schieds-
fallen sinngemiB nach DIN ISO 186. Ein Probestiick besteht
aus einem Schlauchabschnitt von 1 m Lénge oder einem
fertigen Kunststoffsack. Die Probestiicke miissen frei von
nicht produktionsiiblichen UnregelmaBigkleiten sein. Aus
jedem Probestiick ist eine Probe zu entnehmen, die aus
einem parallel zum Umfang des Probestiickes geschnittenen
Streifen geeigneter Breite besteht.

1) Begriff siehe DIN ISO 186

5 Vorbehandlung der Proben

5.1 Sofern nicht anders vereinbart, werden die Proben
ohne Klimatisierung im Lieferzustand gemessen.

5.2 Wird in Schiedsfillen die Dicke in bezug auf Einhaltung
der Herstelltoleranzen gemessen, sind die Proben vor dem
Messen im Normalklima DIN 50014 -23/50-1 bis zur
Gewichtskonstanz zu lagern. Die Gewichtskonstanz gilt als
erreicht, wenn bei Wagungen im Abstand von mindestens
6 Stunden eine Gewichtsdifferenz von nicht mehr als 0,5 %
des Gewichts der Probe festgestellt wird. Die Messung ist im
Normalklima nach DIN 50014 - 23/50-1 durchzufiihren.

6 Durchfiihrung

Vor der Dickenmessung ist etwa vorhandener Staub von den
Proben und den MeBflachen des DickenmeBgeréates zu ent-
fernen. Dabei ist darauf zu achten, daB die Folien durch
Reiben nicht elektrostatisch aufgeladen werden, weil sie
dann in verstiarktem MaBe Staub aus der Luft anziehen. Vor
und nach jeder Einzelmessung ist die Nullstellung des MeB-
gerites zu kontrollieren. Bei Reihenmessungen wird der Null-
punkt nach etwa 10 Einzelmessungen kontrolliert.

Die an einer Schlauchfaite aufgeschnittenen Proben sind an
mindestens 10 gleichmiBig tber ihre Lange verteilten Stellen
auf ihre Dicke zu prifen.

Bei der Dickenmessung muB der Taster mit méglichst gerin-
ger Geschwindigkeit auf die Folie aufgesetzt werden, damit
eine Verformung der Folie vermieden wird (besonders bei
weichen Folien zu beachten). Fiir jede Probe sind der Mittel-
wert und der Variationskoeffizient nach DIN 55 350 Teil 23 zu
bestimmen:; fiir alle Proben ist der Gesamtmittelwert nach
DIN 55350 Teil 23 zu bestimmen.

Anmerkung: Wird in Schiedsféllen die Einheitlichkeit des
Materials Giberprift, so ist der Variationskoeffizient fiir
alle Proben nach DIN 55 350 Teil 23 zu berechnen. Fiir
den Vertrauensbereich des Gesamtmittelwertes gilt
dann unter Beriicksichtigung dieses Variationskoeffi-
zienten sinngemaB DIN 55350 Teil 23. Der betref-
fende Variationskoeffizient gilt auch als SchatzmaB
fiir die zu vereinbarende zulassige Abweichung der
Einzeldickenwerte an einer Probe.
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7 Priifbericht -
Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:

a) Art und Bezeichnung der Folie,

b) Herstelldatum der Probestiicke und Proben,

¢) Anzahl der Proben,

d) Vorbehandlung der Proben,

e) Temperatur und relative Luftfeuchte bei der Messung,

f) MeBwerte in mm oder um
fiir jede Probe:
- Einzelwert, arithmetisches Mittel und Variationskoeffizient nach DIN 55 350 Teil 23,

fir alle Proben:
- Gesamtmittelwert, arithmetisches Mittel und Variationskoeffizient nach DIN 55 350 Teil 23,

g) von dieser Norm abweichende Priifbedingungen,
h) Prifstelle und Priifdatum.

Zitierte Normen v
DIN 879 Teil 1 Feinzeiger mit mechanischer Anzeige

DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung; Normalklimate
DIN 55 350 Teil 23 Begriffe der Qualitatssicherung und Statistik; Begriffe der Statistik; Beschreibende Statistik
DIN ISO 186 Papier und Pappe; Probenahme fiir Priifzwecke

Weitere Normen
Eine Norm Uiber ,Verpackungspriifung; Kunststoffsacke; Vorbereitung, Priifungen, Ubersicht“ ist in Vorbereitung.

Erlduterungen

Im Laufe der Zeit wurden einerseits bekannte Priifverfahren, speziell fiir die Erfordernisse der Priifung von' Kunststoffsacken
abgewandelt, andererseits neue Prufverfahren speziell fiir Kunststoffsécke entwickelt. Alle diese Verfahren werden schrittweise
als einzelne Taile der DIN 55 543 herausgegeben. Das in dieser Norm enthaitene Priifverfahren wurdé an DIN 53 370 angelehnt.
Weitere, in der Zukunft erforderliche Priifverfahren fiir Kunststoffsacke werden ebenfalis unter der DIN-Hauptnummer DIN 55 543
zusammengefabt:
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