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DEUTSCHE NORM

Verpackungsprifung D I N
Prufverfahren fur Kunststoffsacke 55— 3
Bestimmung des Schélwiderstandes von Kiebenahten Teil 2

Packaging test; test methods for plastic sacks; determination of the peel resistance of glued seams

Die in einem Sackstapel auftretende statische Belastung fiihrt im wesentlichen zu einer Scherbeanspruchung, in einem
gewissen AusmaR aber auch zu einer Schalbeanspruchung der Nahte. Hierbei ist die Scherbeanspruchung weniger
kritisch, weil die Scherfestigkeit der Klebendhte im allgemeinen gleich oder groer ist als die Zugfestigkeit der Sack-
folie. Fiir den Schilwiderstand hingegen trifft dies nicht zu, weshalb eine Schilbeanspruchung zum Aufspalten der
Kiebenahte und damit zu Fillgutverlusten fiilhren kann. Aus diesem Grund ist es sinnvoll und praxisgerecht, den Schal-

widerstand zur Beurteilung der Kiebenahte heranzuziehen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm ist fiir die Bestimmung des Schélwiderstan-
des, den Klebenahte von Kunststoffsacken senkrecht zur
Klebefuge angreifenden Kraften entgegensetzen, anzu-
wenden. Er dient zur vergleichenden Beurteilung von
Klebstoffen sowie zur Uberwachung von Kiebeprozessen,
insbesondere der GleichmaRigkeit der Verklebung.

2 Begriffe
2.1 Schélwiderstand f,

Der Schalwiderstand f;, in N/mm ist der Quotient aus
der dem Kraft/Weg-Diagramm des Schalversuchs ent-
nommenen mittleren Schalkraft F in N und der Proben-
breite b in mm:

£, =F/b

22 AnriRwiderstand f,
Der Anriwiderstand f, in N/mm ist der Quotient aus
der AnriBkraft F, in N ) und der Probenbreite b in mm:

fa =F,/b

3 Priifgerat

3.1 Zugpriifmaschine

Als Priifgerat fir den Schalversuch ist eine Zugprif-
maschine nach DIN 51221 Teil 1 der Klasse 1 nach
DIN 51 220 zu verwenden, die eine Messung und Regi-
strierung der Kraft bei konstanter Vorschubgeschwindig-
keit erlaubt. Anzustreben ist eine mdglichst weg- und

“tragheitsarme Kraftmessung und -anzeige. Die Bewegung

der Einspannklemme, (iber die die Kraft angezeigt wird,
soll hochstens 1 mm betragen?2); sie mufl auRerdem
hinreichend gedampft sein. Die Vorschubgeschwindig-
keit soll auf 100 mm/min einstellbar sein.

3.2 Streifen-Schneidgerit

Zum Schneiden kann jedes Folien- oder Papier-Schneid-
gerat verwendet werden, bei dem die geforderte Breite

der Probe auf £ 0,1 mm genau geschnitten werden kann
und das eine glatte, kerbstellenfreie Schnittkante er-
zeugt.

3.3 Trockenschrank
Zur gegebenenfalls notwendigen vollstandigen Aus-

hartung der Proben soll eine Klimakammer nach
DIN ISO 187 verwendet werden.

4 Proben

4.1 Probenahme

Die Probenahme erfolgt nach Vereinbarung, in Schieds-

fallen nach DIN 55 446 Teil 1. Gegeniiber DIN 55 446

Teil 1 besteht die Probe aber nicht aus einzelnen Kunst-

stoffsdcken, sondern aus einem streifenformigen Aus-

schnitt aus einem Sack, der die zu prifende Klebenaht

enthalt. Man unterscheidet zwischen Lingsproben, d. h.

Proben, die in Langsrichtung des Sackbodens, und

Querproben, d. h. Proben, die in Querrichtung des Sack-

bodens entnommen werden (Bild 1). Bei ihrer Entnahme

geht man am besten folgendermaRen vor:

1. Beide Boden werden nach Bild 1 vom Schlauchteil
des Sackes abgetrennt.

2. Von jedem Boden wird das Bodenblatt in Langsrich-
tung so weit abgezogen (Bild 2), daR sich eine aus-
reichende Einspannlange fiir die spateren Langsproben
ergibt.

3. Hinter einer verbleibenden Schalstrecke von etwa
50 mm fiir diese Proben (Bild 2) werden die Béden so-
dann in Querrichtung durchgeschnitten.

') Eine AnriRkraft in Form einer Kraftspitze am Anfang
des Kraft/Weg-Diagramm:s tritt nur beim Schalversuch
in Querrichtung des Klebstoffauftrags bzw. des Sack-
bodens auf.

2) Siehe DIN 53 455
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Verklebung

Bild 1. Abtrennen der beiden Boden (siehe Schnitte}vom
Schlauchteil und — skizziert — Lage der Langs-
und Querproben. Schraffiert: Verklebung zwi-
schen dem Bodenblatt und der Schlauchfolie.

Bodenblatt

Klebstoffauftrag Schnitt Verklebung

xxxxxxxxxxxxxxxx

Bild 2. Abziehen des Bodenblattes von der Schlauch-
folie zur Entnahme der Langsproben. Schnitt
quer zum Boden hinter einer verbleibenden
Schalstrecke von etwa 50 mm.

4. Aus der fiir die Priifung langs der Klebung vorbereite-
ten Halfte des Bodens, und zwar jeweils aus der Ver-
klebung zwischen dem Bodenblatt und den beiden
Enden der Schlauchfolie, werden mit Hilfe eines
Streifen-Schneidgerates die Langsproben (Bild 3) aus-
geschnitten.

5. Aus der fiir die Priifung quer zur Klebung abgetrenn-
ten Halfte des Bodens (Bild 4) werden mit Hilfe eines
Streifen-Schneidgerates iber die gesamte Breite des
Bodenblatts die Querproben (Bild 5} ausgeschnitten.
Die sich in der Mitte des Bodens iiberlappenden Enden
der Schlauchfolie und das Bodenblatt werden jeweils
zum Einspannen in die Zugpriifmaschine benutzt.

Bodenblatt
Verklebung

15mm)

Schlauchfolie 50mm

Bild 3. Langsprobe, in einer Breite von 15 mm aus der
Verklebung zwischen Bodenblatt und Schlauch-
folie ausgeschnitten. Bodenblatt- und Schlauch-
folienenden dienen zum Einspannen.

42 ProbenmaR und Probenanzahl

Die Breite der Proben betragt 15 mm. Aus jedem Sack
werden acht Proben entnommen, wobei jeweils vier der
Boden- und vier der Ventilseite entnommen sind (Bild 1).

—+— Schlauchfolie

-— Verklebung

Z, ________________ | Bodenblatt

— Verklebung

11— Schlauchfolie

Bild 4. Nach Bild 2 abgetrennter Bodenteil (Innen-
ansicht) zur Entnahme der Querproben.

Ubertappung der Schlauchfolie

[, LAY

Schlauchfolie Bodenblatt

Verklebung

Bild 5. Querprobe, in einer Breite von 15 mm aus dem
Boden (Bild 4) ausgeschnitten. Bodenblatt und
Schlauchfolienenden dienen zum Einspannen.

Damit ergeben sich je Sack vier Langs- und vier Quer-

proben.

Anmerkung: Zur kurzfristigen Beurteilung der Festigkeit
der Verklebung geniigt es, den Schélwiderstand
langs der Klebstoffauftragsrichtung, d. h. an den
Langsproben, zu ermitteln.

4.3 Probenvorbereitung

Die Proben werden vor der Priifung, sofern nicht anders
vereinbart, eine Stunde lang bei 20 bis 23 ©C gelagert.

Handelt es sich um hydrophile Kunststoffe, so sind die
Proben vor der Prifung im Klima 5 nach DIN 55 438 bis
zum Angleich an diese Bedingungen zu lagern.

Anmerkung: Bei den zur Zeit hauptsdchlich bekannten
Verklebungsverfahren zur Herstellung geklebter
Kunststoffsacke, vorzugsweise aus Polyolefin-
folien, werden Zwei-Komponenten-Kieber ein-
gesetzt. Diese bedingen eine stoffabhangige Aus-
héartezeit, die in der Regel langer als drei Tage ist.
Unterschiedliche Temperaturen beim Lagern fer-
tiger Sacke, z.B. im Winter, kénnen den Aus-
harteprozeR ungiinstig beeinflussen, so daR sich
selbst bei gleichbleibend einwandfreier Fertigung
stark schwankende MeRwerte fiir den Schélwider-
stand ergeben konnen. Es wird daher empfohlen,
die Sécke oder Proben vor der Priifung 90 min
bei 70 O°C zu lagern und mindestens eine Stunde
vor der Priifung im Klima 5 nach DIN 55 438 in
bewegter Luft aufzubewahren.

5 Durchfiihrung

5.1 Priifklima

Die Priifung wird, sofern nicht anders vereinbart, bei 20
bis 23 ©C und bei Proben aus hydrophilen Kunststoffen
im Klima 5 nach DIN 55 438 durchgefiihrt.
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