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Verpackungspriifung

Priifverfahren fiir Kunststoffsacke
Bestimmung der Festigkeit von Langsnéahten

DIN
55 543

Teil 3

Testing of packaging; methods of test for plastic sacks; determination of the strength of longitudinal seams

Eintagige oder mehrlagige Sacke aus Kunststoff-Folie oder Kunststoff-Gewebe werden unter anderem von der flachliegenden
Materialbahn gefertigt. Das Verbinden der einzelnen Lagen zum Schlauch erfolgt durch N&hte in Léngsrichtung der Sécke.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir die Bestimmung der Festigkeit von
geklebten oder geschweiBten Léngsnéhten fiir Sécke aus
Kunststoff-Folie oder aus Kunststoff-Gewebe.

2 Begriffe
2.1 Nahtfestigkeit F,.x

Als Nahtfestigkeit wird die Hochstkraft Fp,, bei Scher-
belastung bis zum Bruch der Probekérper angegeben.

2.2 Relative Nahtfestigkeit F

Die relative Nahtfestigkeit F ist der Wert von Fp,,, bezogen
auf die Festigkeit der Materiallagen ohne Léngsnaht bei sonst
gleichen Priifbedingungen und wird in Prozent angegeben.

3 Priifgerédte
3.1 Zugpriifmaschine

Als Priifgerit fiir den Scherversuch ist eine Zugpriiffmaschine
nach DIN 51221 Teil 1 der Klasse 1 nach DIN 51 220 zu ver-
wenden, die eine Messung und Registrierung der Kraft bei
konstanter Vorschubgeschwindigkeit erlaubt.

3.2 Streifen-Schneidgerat

Zum Schneiden kann jedes Folien- oder Papier-Schneidgerét
verwendet werden, bei dem die geforderte Breite des Probe-
kérpers auf = 0,1 mm geschnitten werden kann und das eine
kerbstellenfreie Schnittkante erzeugt.

4 Proben

Aus dem zu priifenden Schlauchabschnitt oder Sack aus
Kunststoff-Folie oder Kunststoff-Gewebe werden aus allen
Lagen mit Ldngsnaht senkrecht zur Naht Probekodrper aus-
geschnitten, und zwar so, daB die Langsnaht sich in der Mitte
des Probekémpers befindet. Die Probekorper zur Bestimmung
der Materialfestigkeit werden in gleicher Art und Richtung
unmittelbar daneben (siehe Bild) entnommen.

Die Probekérper werden vor der Priifung, sofern nicht anders
vereinbart, eine Stunde bei 20 bis 23 °C gelagert. Handelt es
sich um hydrophile Kunststoffe, so sind die Probekérper vor
der Priifung im Klima 5 (23/50) nach DIN 55438 bis zum
Angleich an diese Bedingungen zu lagern.

1 Nahtprobekdrper

2 Materialprobe-
korper

aus
Kunststoff-Folie

aus
Kunststoff-Gewebe

1 M
4}

Anzahl der

Probekdrper: 5, sofern nicht anders vereinbart

Lange der

Probekorper: 50 mm + Zuschldge fiir das Einspannen
Breite der

Probekdrper: bei Schlauchabschnitten oder Sidcken

aus Kunststoff-Folie: (15 £ 0,1) mm
aus Kunststoff-Gewebe: (50 £ 0,1) mm

5 Durchfiihrung

5.1 Priifklima

Die Priifung wird, sofern nicht anders vereinbart, bei 20 bis
23 °C und bei Probekérpern aus hydrophilen Kunststoffen im
Klima 5 (23/50) nach DIN 55 438 durchgefiihrt.

5.2 Einspannen der Probekorper

Die Probekdrper werden mit einer freien Einspannlénge von
50 mm so in die Einspannklemmen der Zugpriifmaschine
eingespannt, daB die zu prifende Naht parallel und im
gleichen Abstand zu den Einspannklemmen liegt.

5.3 Zugversuch

Die Priifgeschwindigkeit betrdgt (100 = 10) mm/min. Die
angezeigte Hochstkraft wird abgelesen.

6 Auswertung

Aus den Einzelwerten fiir die Héchstkraft, getrennt fiir die
Probekérper mit und ohne Langsnaht, wird das arithmetische
Mittel gebildet und die Festigkeit der Langsnaht bei
Kunststoff-Folie in N/15 mm bzw. bei Kunststoff-Gewebe in
N/50 mm Streifenbreite angegeben. Die relative Nahtfestig-
keit errechnet sich aus ihrem Verhéltnis zur Hochstkraft bei
Probekérpern ohne Langsnaht.
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7 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:

a) Art und Bezeichnung des Schlauchabschnittes bzw. Sackes,

b) Herstelldatum,

c) Anzah! der gezogenen Muster,

d) Anzahl der Probekdrper je Muster,

e) Vorbehandlung der Proben und Priifklima,

f) Hochstkraft Fy,y bei Probekorpern mit Ldngsnaht (Einzelwerte, arithmetisches Mittel, Standardabweichung),
g) Héchstkraft Fo,y bei Probekorpern ohne Léngsnaht (Einzelwerte, arithmetisches Mittel, Standardabweichung),
h) relative Nahtfestigkeit F in %,

i) von dieser Norm abweichende Priifbedingungen,

j) Priifstelle und Priifdatum.

Zitierte Normen

DIN 51 220 Werkstoffpriifmaschinen; AIIgememe Richtlinien
DIN 51 221 Teil 1 Werkstoffpriifmaschinen; Zugpriifmaschinen, Allgemeine Anforderungen
DIN 55 438 Verpackungspriifung; Klimatisierung

Weitere Normen
Eine Norm iiber ,Verpackungspriifung; Kunststoffsédcke; Vorbereitung, Priifungen, Ubersicht“ ist in Verbereitung.

Erlduterungen

im Laufe der Zeit wurden einerseits bekannte Priifverfahren, speziell fiir die Erfordernisse der Priifung von Kunststoffsécken
abgewandelt, andererseits neue Priifverfahren speziell fiir Kunststoffsécke entwickelt. Alle diese Verfahren werden schng‘welse als
Normen der Reihe DIN 55 543 herausgegeben. Das in dieser Norm enthaltene Priifverfahren stiitzt sich weitgehend auf Vorarbeiten
des Fraunhofer-Instituts fiir Lebensmitteltechnologie und Verpackung, Miinchen. Weitere, in der Zukunft erforderliche Priifver-
fahren fiir Kunststoffsdcke werden ebenfalls unter der DIN-Hauptnummer DIN 55 543 zusammengefaBt.
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