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WiederverschlieBbare kindergesicherte Packungen
Schraubverschliisse aus Kunststoff mit

Druck-Drehsystem (axiale Druckkrafteinwirkung)
Mechanische Tricksystempriifung Teil 1
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Reclosable child resistant packages; plastic screw closures with press/turn system (axial pressure effect); mechanical

testing of trick system

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm ist anzuwenden fiir Packungen') mit kinder-
gesicherten wiederverschlieBbaren Druck-Dreh-Schraub-
verschliissen (axiale Druckkrafteinwirkung) aus Kunststoff
fiir Arzneimittel und Haushaltschemikalien sowie sonstigen
Stoffen, die bestimmungsgemaB in Haushaltsbereiche ge-
langen und die Kindern nicht zugénglich sein dirfen.

Es werden mechanische Priifverfahren festgelegt.

Diese Priifungen dienen

— der Uberpriifung der mechanischen Eigenschaften eines
nach DIN 55559 gepriiften und zugelassenen Druck-
Dreh-Schraubverschlusses wéhrend seiner bestim-
mungsgeméBen Gebrauchsdauer und

— der Beurteilung und Kontrolle einer Ausfiihrung eines
Druck-Drehverschlusses in der laufenden Herstellung.

2 Begriffe
2.1 Kindergesicherte Packung nach DIN 55 559

2.2 SpannungsriBbildung nach DIN 55 457 Teil 1
2.3 Dichtheit eines VerschluBsystems nach DIN 55 458

2.4 Funktionsdruckkraft

Die Funktionsdruckkraft ist die Kraft, die erforderlich ist, um
den Mechanismus des Tricksystems zum Offnen in Funk-
tionsféahigkeit zu setzen.

2.5 Funktionsdrehmoment

Das Funktionsdrehmoment ist das Drehmoment, das er-
forderlich ist, um den Mechanismus des Tricksystems zum
Offnen in Funktionsfahigkeit zu setzen.

2.6 Mindestéffnungsdrehmoment

Das Mindest6ffnungsdrehmoment ist das kleinste Dreh-
moment, das zum Offnen des VerschluBsystems benotigt
wird. Das Mindestdffnungsdrehmoment muB stets gréBer
sein als das Funktionsdrehmoment. Es steht in direkter
Wechselbeziehung zu folgenden EinfluBgrdBen:

— Lagerdauer

— Temperatur

— Luftfeuchte

— Fillgut

— VerschluBgroBen.

2.7 VerschlieBdrehmoment

Das VerschiieBdrehmoment ist das Drehmoment, das zum
VerschlieBen des VerschiuBsystems aufgebracht wird. Es ist
so groB, daB das Mindestoffnungsdrehmoment nicht unter-
schritten wird.

3 Probenahme

3.1 Umfang der Probenahme

Der Umfang der Probenahme ist abhéngig von der speziellen
Zielsetzung der Priifung.

Aus einem Los werden, wenn nicht anders vereinbart, 20 Ori-
ginalverschliisse zuféllig entnommen.

3.2 Vorbehandlung der Proben

Vor der Priifung sind sowohl die Verschlusse als auch die fir

die Verwendung bestimmten Behéltnisse 12 Stunden im

Klima G (23°C * 2 K und 50% =+ 5% relative Luftfeuchte)

zu lagern (siehe DIN ISO 2233, z.Z. Entwurf).

Anmerkung: Wird auf Vereinbarung von diesem Klima ab-
gewichen, soll ein Klima nach DIN ISO 2233, Ent-
wurf 08.86, Abschnitt 3, zur Anwendung kommen.

4 Priiffliissigkeit

Die Priiffliissigkeit fiir die Simulation fliissiger Fiiligiiter
besteht aus folgenden Massenanteilen:

— 30% Glycerin,

— 15% Kochsalz,

— 5509% destilliertes Wasser.

5 Priifgerat

Das Priifgerit ist ein MeBgerat zur gleichzeitigen Erfassung
von Drehmomenten und Druckkrédften bei gleichzeitiger
MeBwertanzeige. Der Ausdruck der MeBwerte ist wiin-
schenswert (siche Anhang A).

6 Priifklima

Wenn nicht anders vereinbart wird die Priifung im Klima G
(23°C + 2 K und 50% =+ 5% relative Luftfeuchte) durch-
gefiihrt (siehe DIN ISO 2233, z.Z. Entwurf).

7 Vorbereitung der Priifung

Die Priifung soll friihestens 7 Stunden nach Herstellung der
VerschluBsysteme begonnen werden.

Die entsprechend ihrer Nennfiillmenge mit Priifflussigkeit
nach Abschnitt 4 gefiillten Behéltnisse sind mit dem zuge-
horigen VerschluBsystem — VerschluB mit/ohne Dosier-
bzw. Dichteinsatz — mit den vom Hersteller vorgegebenen
Werten fiir Druckkraft und Drehmoment mit dem Priifgerat
bestimmungsgemas zu verschlieBen.

1) Begriffe des Verpackungswesens siehe DIN 55 405 Teil 1
bis Teil 7
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Seite 2 DIN 55 560 Teil 1

Das tatsidchliche VerschlieBdrehmoment ist zu dokumen-
tieren.

Diese Packungen miissen bei Priifklimabedingungen min-
destens 24 Stunden liegend gelagert werden.

8 Priifung

Die Packung wird in die MeBvorrichtung des Priifgeréts ein-
gefilhrt und ohne Einwirkung der Funktionsdruckkraft zwei
Umdrehungen in Offnungsrichtung gedreht. Dabei darf das
Tricksystem nicht ansprechen, d.h. ein Offnen der Packung
nicht erfolgen.

Danach wird die Packung zur Uberwindung des Tricksystems
gegen die MeBvorrichtung des MeBgerétes gedriickt und
geoffnet.

Druckkraft und Offnungsdrehmoment sind zu dokumen-
tieren.

9 Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:
a) Beschreibung des Priifgeréates,
b) Beschreibung des VerschluBsystems (Tricksystem),

¢) technische Beschreibung des VerschluBsystems; z.B.
Gewindeausfiihrung, HauptmaBe wie Héhe, AuBendurch-
messer sowie gegebenenfalls Beschreibung des Dich-
tungs- und Dosiersystems,

d) Werkstoff,

e) Form und Volumen der Packung,
f) Packstoff des Behéltnisses,

g) Vorbehandiung der Verschliisse,

h) VerschlieBbedingungen; fiir das Tricksystem
— vorgegebenes VerschlieBdrehmoment
— vorgegebene Druckkraft,

i) alle Drehmomente in Ncm, alle Druckkréfte in N,

Diese Priifung ist sinngemdB durchzufiihren, wenn sie fir i) Abweichungen von dieser Norm,
leere bzw. mit Originalfiiligut befiillte Packungen vereinbart k) Ort und Datum der Priifung
wurde. . '

) Name des Priifers.
Anhang A

Beschreibung eines Priifgerdtes

Das nachfolgend beschriebene elektronische MeBgerit gestattet durch zwei mechanisch entkoppelte MeBsysteme die gleich-
zeitige Messung und Registrierung von Drehmoment und Druckkraft an Drehverschlissen.

Die durch Andriicken des Flaschenverschlusses erzeugte Druckkraft wird mit Hilfe eines Kraftaufnehmers in ein elektrisches
Signal umgewandelt und dieses verstarkt.

Die Messung des Drehmomentes erfolgt unter Beriicksichtigung der Tatsache, daB ein Drehmoment sich als Produkt aus der Kraft
und dem Radius (M = F - r) darstellen lBt, ebenfalls als reine Kraftmessung. Die Umfangskraft an einer Hohiwelle erzeugt an einer
zweiten MeBzelle ein dem Drehmoment proportionales Signal, welches ebenfalls verstérkt wird.

Beide MeBgriBen werden wihrend des Priifvorgangs digital angezeigt (Druckkraft in N, Drehmoment in Ncm) und die Maximal-
werte elektronisch gespeichert. Diese Werte kénnen durch einen separaten Drucker ausgegeben oder liber einen Rechner un-
mittelbar statistisch ausgewertet werden (siehe Bild A.1).
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Bild A1 Prinzipschaltbild eines MeBgerétes fiir kindergesicherte Druck/Drehverschliisse
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