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DEUTSCHE NORM

Priifung von Pigmenten

Bestimmung eines Deckvermogenswertes getrockneter,
pigmentierter Anstrichstoffe aus keilformiger Schicht

DIN

55 601

Testing of pigments; Determination of a hiding power value of dried paints using a wedge-shaped layer

1 Zweck und Anwendungsbereich

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur visueilen Bestim-
mung eines Deckvermdgenswertes als Kennzahl! fiir das
Deckvermogen getrockneter, pigmentierter Anstrichstoffe
und dhnlicher Beschichtungsstoffe.

2 Begriffe
2.1 Deckvermoégen

Das Deckvermdgen eines pigmentierten Stoffes ist sein
Vermogen, die Farbe oder Farbunterschiede des Unter-
grundes zu verdecken (aus: DIN 55 943/09.84).

2.2 Deckvermogenswert

Der Deckvermégenswert nach dieser Norm gibt an,eine wie
groBe Flache eines schwarz-weiBen Kontrastuntergrundes
mit einem bestimmten Volumen einer Probemenge des
getrockneten Anstrichstoffes so beschichtet werden kann,
daB eine visuell zu beobachtende Kontrastausioschung
eintritt.

Der Deckvermdgenswert D, wird in m2/1 angegeben.

3 KurzbeschreiBung des Verfahrens

Auf dem Deckvermoégens-Grindometer wird eine keilfor-
mige Schicht des Anstrichstoffes aufgetragen und ge-
trocknet. Visuell wird die Stelle des Keiles bestimmt, an
welcher der Kontrast des schwarz-weiBen Untergrundes
erlischt. An der Stelle der Kontrastausidoschung wird die
Schichtdicke des Anstrichfilmes bestimmt.

Der Deckvermoégenswert Dy in m2/1 ergibt sich aus dem
Kehrwert der Schichtdicke in pm.

4 Geréate und Priifmittel
4.1 Deckvermégens-Grindometer 1)

4.1.1 MeBgerit, bestehend aus einem Metallblock, etwa
155 bis 180 mm lang, 60 mm breit und 20 bis 25 mm dick.
Die Oberseite des Blockes muB mit einer schwarz-weien
Kontrastglasplatte, etwa 150 mm lang, 25 mm breit, deren
Trennlinie zwischen Schwarzglas und WeiBglas parallel zu
den Léngsseiten des Blockes verlauft, versehen sein. Sie
muB in einer eben und glatt geschiiffenen Metall- oder
Glasfassung eingebettet sein und eine keilférmige Rinne
bilden.Die Tiefe der Rinne muB liber die Lange von der fest-
gelegten Tiefe an einem Ende (z. B.50,100 oder 250 ym) bis
zur Tiefe 0 am anderen Ende stetig abnehmen. Die Skalen-
teilung auf dem Metallblock gibt die Tiefe der Rinne an der
jeweiligen Stelle an.

4.1.2 Schaber, bestehend aus einer Stahlklinge mit ein
oder zwei Schneiden, etwa 50 bis 90 mm lang, 25 bis 40 mm
breit und 3 bis 6 mm dick. Die Schneide(n) muB(miissen)
gerade und ihre Kanten gerundet sein (siehe auch
DIN ISO 1524).

Der Schaber muB regelmé&Big auf VerschleiB, Beschadi-
gung oder Verformung lberpriift werden. Uberpriifung
nach DIN ISO 1524,

4.2 Schnittwerkzeug fiir den Anstrichfilm
Federmesser*), Rasierklinge

4.3 SchichtdickenmeBgerat

Lichtschnittmikroskop nach DIN 50948 oder Trocken-
und NaBfilmdicken-MeBuhr mit einem Skalenteilungswert
von 5um oder weniger.

Die Trocken- und NaBfilmdicken-MeBuhr ist eine MeBein-
richtung, die aus einer Aufnahme mit 2 Aufsetzstiften als
feste MeBflachen und einem beweglichen MeBbolzen als
Taster mit einem daran angeschlossenen Feinzeiger, z.B.
nach DIN 879 Teil 1, besteht. Mit einer Rdndelschraube am
Gehaduseoberteil 148t sich der MeBbolzen iiber die Aufsetz-
ebene der beiden Aufsetzstifte anheben und absenken.
Die Auslenkung des MeBbolzens wird am Feinzeiger abge-
lesen.

5 Durchfiihrung

5.1 Herstellen der keilférmigen Schicht

In einerVorpriifung ist zuerst das ungefahre Deckvermogen
zu ermitteln. Anhand dieses ungefahren Wertes ist fiir die
eigentliche Priifung das Deckvermégens-Grindometer mit
dem geeignetsten MeBbereich auszuwahlen.

Das griindlich gereinigte und trockene Deckvermégens-
Grindometer ist auf eine ebene, horizontale, rutschsichere
Flache zu stellen.

An der tiefsten Stelle der Rinne ist eine ausreichende
Menge der Probe (gegebenenfalls, wenn vereinbart, in Ver-
arbeitungsviskositat) so in die Rinne zu gieBen, daB etwas
davon iiber den Rand der Rinne flieBt. Es ist darauf zu ach-
ten, daB wahrend des GieBens keine Luft eingeschlossen
wird. Der Schaber ist zwischen Daumen und Fingern beider
Héande zu fassen und mit der Schneide an der tiefsten Stelle
der Rinne so aufzusetzen, daB seine Langsseite parallel zur
kurzen Seite des Gerates verlauft. Der Schaber wird senk-
recht zur Oberseite des Gerdtes und rechtwinklig zur
Langsseite der Rinne mit gleichmé&Biger Geschwindigkeit
innerhalb von 2 bis 3 s bis zu einem Punkt iiber das flache
Ende der Rinne hinausgezogen. Dabei ist der Schaber so
aufzudriicken, daB die Rinne mit der Probe gefiillt und
Uberschiissiges Probematerial entfernt wird.

Nach dem Aufziehen der Probe wird die Schicht abgeliiftet

und getrocknet. Die Trocknungsbedingungen richten sich
nach dem jeweils vorliegenden Bindemittel. Es ist fiir eine
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vollstandige Durchtrocknung der Schicht zu sorgen. Bei
lufttrocknenden Bindemitteln ist eine beschleunigte Trock-
nung bei etwa 60°C zu empfehlen. Bei ofentrocknenden
Systemen sollte eine Ofentemperatur von 80 °C nicht liber-
schritten werden.

5.2 Visuelle Bestimmung der Kontrastausléschung

Die visuelle Bestimmung der Kontrastausloschung erfolgt
unter definierten Bedingungen, vorzugsweise unter einer
Farbabmusterungsleuchte mit Normlichtart D 65 nach
DIN 6173 Teil 2. Das Deckvermodgens-Grindometer wird mit
einer Neigung von 45° mit dem diinneren Filmkeilende nach
unten aufgestellt und senkrecht, d. h. unter einem Winkel
von etwa 90° gegeniiber dem Anstrichfilm, abgemustert.

Dazu wird die Schicht im oberen, deckenden Bereich mit
einem schwarzen, breiten Kartonstreifen zunachst abge-
deckt; dann wird dieser Streifen so lange nach unten zum
nicht deckenden Bereich verschoben, bis ein schwach
wahrnehmbarer Kontrast erscheint. Durch mehrmaliges
geringes Verschieben des Kartons nach oben und unten
wird die Stelle bestimmt, an der der Kontrast erlischt. An
der Skale des Geréates wird der dazugehdrende Wert der
Rinnentiefe abgelesen.

Die Ablesung ist von mdéglichst vielen Personen vorzu-
nehmen.Von den gefundenen Werten der Rinnentiefe wird
das arithmetische Mittel gebildet. Die mittlere Abweichung
liegt bei etwa 10%.

Anmerkung: Die Erfahrung zeigt, daB die Stelle der Kon-
trastausléschung von verschiedenen Personen
nicht vollig gleich wahrgenommen wird. Um die im
einzelnen nicht immer, bekannten Ursachen aus-
zumitteln, ist eine Bestimmung von mdglichst vielen
Personen erforderlich, deren Anzahl im Priifbericht
anzugeben ist. Aus der Standardabweichung und
der Anzahl der ablesenden Personen laBt sich nach
DIN 1319 Teil 3 auch der Vertrauensbereich ab-
schatzen.

5.3 Schichtdickenbestimmung
5.3.1 Mit dem Lichtschnittmikroskop

An der Stelle des nach Abschnitt 5.2 bestimmten Mittel-
wertes der Rinnentiefe wird mit einem Federmesser ein
Schnitt durch den Anstrichfilm senkrecht liber die Breite
des Deckvermodgens-Grindometers angebracht. Die Trok-
kenschichtdicke wird jeweils an zwei Stellen iiber dem
schwarzen und dem weiBen Untergrund nach DIN 50 948
bestimmt. Aus den vier gewonnenen Werten der Trocken-
schichtdicke wird das arithmetische Mittel gebildet.

5.3.2 Mit der Trocken- und NaBfilmdicken-MeBuhr

An der Stelle des nach Abschnitt 5.2 bestimmten Mittel-
wertes der Rinnentiefe wird mit einem Federmesser ein
Schnitt durch den Anstrichfilm senkrecht liber die Breite
des Deckvermégens-Grindometers angebracht. Léngs des
Filmschnittes werden liber dem schwarzen und dem weiBen
Untergrund jeweils zwei 1 bis 2 mm? groBe, anndhernd
quadratische Flachen mit einer Rasierklinge aus dem Ans-
trichfilm geschnitten. Nach der Nullpunkt-Kontrolle wird
der Feinzeiger nacheinander an einer der MeBstellen auf-

gesetzt. Die Aufsetzstifte miissen parallel zur Langskante

stehen. Der Feinzeiger ist senkrecht zu halten. Er darf nicht

aufgedriickt werden. Aus den vier gefundenen Werten der

Trockenschichtdicke wird das arithmetische Mittel gebildet.

Anmerkung: Um bei der Messung eine Verkantung aus der
senkrechten Lage zu vermeiden,ist die Verwendung
einer einfachen Hilfsvorrichtung nach Bild zu emp-
fehlen.

5.4 Auswertung

Der Deckvermogenswert Dy, in m?/1 errechnet sich aus dem
Kehrwert des Mittelwertes der Trockenschichtdicke.

1000
v =

Xp
Xp Trockenschichtdicke in um

6 Priifbericht

Der Priifbericht muB mindestens die folgenden Angaben
enthalten:

a) Bezeichnung des gepriiften Anstrichstoffes, gegebe-
nenfalls mit Angabe des Pigmentgehaltes;

b) einen Hinweis auf diese Norm;

c) Abmusterungsbedingungen (z.B. Beleuchtung, Kabi-
ne);

d) Anzahl der ablesenden Personen und Standardab-
weichung des Ablesewertes nach Abschnitt 5.2;

e) Verfahren zur Schichtdickenbestimmung;

f) Deckvermégenswert der trockenen Probe D, in m?/L;

g) jede Abweichung von dem festgelegten Verfahren;

h) Prifdatum.

I 1

1 Deckvermdgens-Grindometer
2 Trocken- und NaBfilmdicken-MeBuhr (,IG-Uhr*)
3 Senkrechte Flache, fest verbunden mit einem Stativ

Bild. Schema einer Hilfsvorrichtung zur Schichtdicken-
messung mit der Trocken- und NaBfilmdicken-
MeBuhr
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