DK 621.981.1 : 620.1 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1979

Werkzeugmaschinen

Schwenkbiegemaschinen DIN
Abnahmebedingungen 55 802

Machine tools; folding machines; acceptance conditions
Machines-outils; machines a plier; conditions de réception

Fiir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewahr iber-

nehmen.
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1 Zweck und Anwendungsbereich
In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Schwenkbiegemaschinen festgelegt. Sie umfassen vorbe-
reitende MaRnahmen und geometrische Priifungen der Maschine (Herstellgenauigkeit).

Die Priifbedingungen entsprechen DIN 8601 {Vornorm), die mit der Internationalen Empfehiung ISO/R 230 iiber-
einstimmt.

Sofern nicht alle Prisfungen durchgefiihrt werden oder weitere Priifungen notwendig sind, muR dies zwischen Hersteller
und Betreiber besonders vereinbart sein. Fiir die Priifung des sicherheitstechnischen Zustandes der Maschine sind die
einschlagigen deutschen Vorschriften zu beachten. Die Priifverfahren geben nur das Priifprinzip und die empfohlenen,
in den meisten Betrieben iiblichen Priifmittel an. Andere Priifverfahren entsprechend DIN 8601 (Vornorm) mitgleicher
Genauigkeit sind zulassig.

In der Spalte ,Prifanleitung” ist jeweils am SchiuB die Abschnittsnummer aus DIN 8601 {Vornorm), Ausgabe
Dezember 1977, angegeben, wenn die betreffende Priifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.

2 Mitgeltende Normen

DIN 862 MeRschieber; Begriffe, Anforderungen, Priifung

DIN 875 Winkel 90°; MaRe, Technische Lieferbedingungen

DIN 877 Richtwaagen (Wasserwaagen); Begriffe, Anforderungen, Zulassige Abweichungen; Priifung

DIN 8601 {(Vornorm) Werkzeugmaschinen; Abnahmebedingungen fiir Werkzeugmaschinen fir spanende Bearbei-
tung von Metallen; Allgemeine Regeln

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 5

inhalt technisch und redaktionell iberarbeitet.

Anderung Dezember 1979:

NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 55 802

3 Benennungen

Nr Deutsch Englisch Franzosisch
1| Stander (rechts — links) Column (righthand — lefthand) Montant (droit — gauche)
2 Biegewangenantrieb Drive for folding beam Commande de tablier-plieur
Biegewangenzustellung Adjustment of folding beam Réglage de tablier-plieur
3 Unterwange Bottom beam Table
Unterwangenzustellung Adjustment of bottom beam Réglage de la table
4 Oberwangenschiene Blade for top beam Lame de sommier presse-tole
Oberwangenzustellung Adjustment of top beam Réglage de sommier presse-tdle
5 | Biegeschiene Blade for folding beam Lame de tablier-plieur
6 | Biegewange Folding beam Tablier-plieur
7 | Oberwangenantrieb Drive for top beam Commande de sommier presse-tole
8 Schwenkachse Swivel axis (pivoting axis) Arbre pivotant
Lagerzapfen Pivot pin Tourillon
9 | Schwenkarm Swivel arm Bras pivotant
10 | Hubspindel Lifting screw Broche de course
11 | Oberwange Top beam Sommier presse-tole
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