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Werkzeugmaschinen D l N
Driick- und Planiermaschinen -
Abnahmebedingungen 55 803

Machine tools; spinning and planishing lathes; acceptance conditions
Machines-outils; tours & repousser et 3 planer; conditions de réception

Fiir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewahr lber-

cf\b_ nehmen.
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< Typ: Maschinen-Nummer: Baujahr:
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E Auftraggeber: Auftragsnummer:
Ort:
Abnehmer:
Tag:

1 Zweck und Anwendungsbereich

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Driick- und Planiermaschinen festgelegt. Sie umfassen vorbe-
reitende MaRnahmen und geometrische Priifungen der Maschine (Herstellgenauigkeit).

Die Priifbedingungen entsprechen DIN 8601 (Vornorm), die mit der internationalen Empfehlung ISO/R 230 iiber-
einstimmt.

Sofern nicht alle Priifungen durchgefiihrt werden oder weitere Priifungen notwendig sind, muR dies zwischen Hersteller
und Betreiber besonders vereinbart sein. Fiir die Priifung des sicherheitstechnischen Zustandes der Maschine sind die
einschligigen deutschen Vorschriften zu beachten. Die Prifverfahren geben nur das Prifprinzip und die empfohlenen,
in den meisten Betrieben iiblichen Priifmittel an. Andere Priifverfahren entsprechend DIN 8601 (Vornorm) mit gleicher
Genauigkeit sind zulassig.

In der Spalte ,Priifanleitung” ist jeweils am SchiuR die Abschnittsnummer aus DIN 8601 (Vornorm), Ausgabe
Dezember 1977, angegeben, wenn die betreffende Priifung den dort enthaltenen Festlegungen entspricht.

2 Mitgeltende Normen
DIN 877 Richtwaagen (Wasserwaagen); Begriffe, Anforderungen, Zulassige Abweichungen, Prifung
DIN 879 Teil 1 Feinzeiger mit mechanischer Anzeige

DIN 8601 (Vornorm) Werkzeugmaschinen; Abnahmebedingungen fiir Werkzeugmaschinen fiir die spanende Be-
arbeitung von Metallen; Allgemeine Regeln

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genshmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattel.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 6

Inhalt technisch und redaktionell (berarbeitet.

Anderung Dezember 1979:

NormenausschuR Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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3 Benennungen

— 1

Nr Deutsch Englisch Franzosisch ]
1| Bett Bed Banc
2 | Spindeistock Spindie head (Headstock) Poupée porte-broche
3 | Arbeitsspindel Workspindle Broche
4 | Zentrierung Centering Centrage
5 | Querschlitten Cross slide Chariot transversal
6 | Werkzeugtrager Toolholder Porte-outil

7 | Druckkopf

Pressure head

Téte de pression

8 | Pinole

Center sleeve

Fourreau

9 | Langsschlitten

Longitudinal slide

Chariot longitudinal

10 | Reitstock

Tailstock

Contre-poupée
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