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Pigmente DIN
Eisenoxid-Pigmente 55913

Technische Lieferbedingungen Blatt 1

Pigments; iron oxide pigments; technical delivery specifications
Pigments; pigments & base d’oxydes de fer; specifications

Zusammenhang mit der 1SO-Empfehlung ISO/R 1248-1970, siehe Erléuterungen.
In dieser Norm bedeutet %, bei Angabe von Gehalten Gewichtsprozent.

1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt fir alle synthetischen und natiirlichen Eisenoxid-Pigmente und fir Gemische aus synthetischen und natijr-
lichen Eisenoxid-Pigmenten.

2. Begriff, Einteilung
Eisenoxid-Pigmente im Sinne dieser Norm sind aus natirlichen oder synthetischen Eisenoxiden und gegebenenfalls Fill-
stoff-Zusétzen bestehende Pigmente!) ohne Zusatze von anderen anorganischen oder organischen Pigmenten sowie
Schénungsmittein.

Tabelle 1. Einteilung der Eisenoxid-Pigmente nach ihrer Herstellart

Herstellart des Pigmentes Kennbuchstabe
Synthetisches Pigment U
Natirliches Pigment Vv
Gemisch aus synthetischen und natirlichen Pigmenten w

3. Bezeichnung

Bezeichnung fir ein Eisenoxidrot (R), synthetisch (U) mit einem Eisenoxid-Gehalt von mindestens 95 %, einem Gehalt an
wasseridslichen Anteilen Gber 0,5 bis 1% (B) und einem Siebriickstand zwischen 0,001 und 0,1 % (L):

Eisenoxid RU 95 BL DIN 55913

4. Anforderungen und Priifung
Tabelle 2. Anforderungen und Priifung

Pigment .
Eigenschaft Eisenoxidrot R | Eisenoxidgelb G |Eisenoxidbraun B |Eisenoxidschwarz § P'::"C"?g
rot bis rotviolett | gelb bis orange braun schwarz
ElsenGehall o mindestens | 95| 70| 40| 10| 85| 70| 50| 10| &7 | 70 | 30 | 95 | 70 DIN 25913
Gehalt an DIN 55913
fliichtigen % hdchstens | 0,5|25(25(25(05|05(25/25| 05| 25| 25 0,5 25 Blatt 2
Bestandteilen
Gehalt an Al héchstens 0,5
wassgrléslichen B % Uber 0,5 bis 1 E:g:' 25 N3
Anteilen C % Uber 1
Siebriickstand auf K%| . h8chstens 0,001 . .
Drahtsiebboden 0,045 L % héchstens 0,1 DIN 53195
nach DIN 4188 Blatt 1 e/ Uber 0,1
Farbe bis auf eine vereinbarte zul. Abweichung iibereinstimmend mit einer | DIN 55 907
vereinbarten Vergleichsprobe (Ausgabe
Oktober
1967),
Abschnitt
432
o e .| bis auf eine vereinbarte zul. Abweichung Ubereinstimmend mit einer
Relative in Leindl-Standél |y einbarten Vergleichsprobe DIN 53204
Farbstérke | bis auf eine vereinbarte zul. Abweichung Ubereinstimmend mit einer | Abschnitt
in Schwerspat vereinbarten Vergleichsprobe 42
Olzahl nach Vereinbarung, mit einer zul. Abweichung von +10 % DIN 53199
pH-Wert nach Vereinbarung, mit einer zul. Abweichung von * 1 pH-Einheit DIN 53200

') Begriff Pigment siehe DIN 55 945 Blatt 1 Fortsetzung Seite 2
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Fachnormenausschuf? Pigmente und Filllstoffe im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 55913 Blatt 1

4.1. Probenahme

Fir die Prifung nach Abschnitt 4.2 wird nach DIN 53 205 eine
Durchschnittsprobe entnommen, die fir zwei Bestimmungen
ausreicht.

4.2. Bestimmung
der relativen Farbstérke in Schwerspat

4.2.1. Priifgeréit und Priifmittel

Schiittelflasche®), dickwandig, etwa 200 cm3 Inhalt
Stahlkugeln®), 5 mm Durchmesser

Uhr, mit Skalenwert von 1 Sekunde

Sieb, Maschenweite 2 mm

Hornspatel

Papier mit rauher Oberflache

Schwerspat?), fein gemahlen

Bezugspigment (zu vereinbaren)

Gegebenenfalls:

Prifsiebmaschine (Laborsichter)?), Drehzahl 1350 Umdrehun-
gen je Minute

4.2.2. Durchfihrung

0,5 g der Probe und 10 g Schwerspat werden in die Schiittel-
flasche eingewogen. Nach Zugabe von 200 Stahlkugeln von
5mm Durchmesser wird 5Minuten lang von Hand oder
3 Minuten lang mit Hilfe der Prifsiebmaschine geschittelt,
wobei die: Schiittelflasche in geeigneter Weise auf der Prif-
siebmaschine befestigt wird. Das Pigment-Schwerspat-Ge-
misch wird anschlieBend mit Hilfe des Siebes von den Stahl-
kugeln getrennt. Die erhaltene Mischung muf3 beim Glati-
streichen mit dem Spatel auf ravhem Papier homogen er-
scheinen, anderenfalls wird das Schistteln bis zum Verschwin-
den auch kleinster Pigmentklumpen fortgesetzt. In gleicher
Weise wird aus dem Bezugspigment eine Mischung herge-
stellt.

Zum Vergleich ihrer Farbtiefen werden die erhaltenen Mi-
schungen nebeneinander auf das Papier gebracht und so
mit dem Spatel glattgesirichen, daB die Mischungen anein-
anderstofien, ohne sich zu vermengen. Bei visuell festgestell-

Full document details: DIN 55913-1:1972-03

ten Unterschieden wird die Farbtiefe der aus dem zu prii-
fenden Pigment hergestellten Mischung (1) durch Anderung
der Einwaage an die Farbtiefe der aus dem Bezugspigment
hergestellten Mischung (2) angeglichen. Dieser Yorgang
wird, falls erforderlich, wiederholt, bis gleiche Farbtiefe er-
reicht ist.

4.2.3. Auswertung
Die relative Farbstérke des zu priifenden Pigmentes ist:

Relative Farbstdrke = % - 100

Hierin bedeuten:
a Gewichisteile Bezugspigment in der Mischung (2)
b Geuwichisteile zu priffendes Pigment in der Mischung (1)

Nach dieser Gleichung erhdlt ein im Verhdltnis zum Bezugs-
pigment farbstérkeres Pigment einen Wert Gber 100.

5. Prifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Art und Bezeichnung des Eisenoxid-Pigmentes

Eisen-Gehalt (als Fe,O3) in %

Gehalt an flichtigen Bestandteilen in %
Gehalt an wasserldslichen Anteilen in %,
Siebriickstand in % Einzelwerte
Farbe und
Relative Farbstérke in Leindl-Standl Mittelwerte
Relative Farbstdrke in Schwerspat
Olzahl in g/100 g

pH-Wert

Prifdatum.

3 Uber Bezugsquellen erteilt der Fachnormenausschuf Pig-
mente und Fillstoffe, 1 Berlin 30, Burggrafenstrafie 4-7,
Auskunft.
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