DK 667.622.271: 001.4 : 620.1 DEUTSCHE NORM Februar 1983

Pigmente —
Aluminiumpigmente und Aluminiumpigmentpasten DIN

flir Anstrichfarben
55923

Technische Lieferbedingungen

Pigments; aluminium pigments and aluminium pigment pastes for paints; Ersatz flir Ausgabe 07.72
technical delivery specifications

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 1247 -1974, siehe Erlauterungen.
In dieser Norm bedeutet % bei Angaben von Gehalten Massenanteil in Prozent (Gewichtsprozent).

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Aluminiumpigmente und Aluminiumpigmentpasten im Sinne von Abschnitt 2 zur Ver-
wendung in Anstrichfarben.

2 Begriff, Einteilung

Aluminiumpigmente bzw. Aluminiumpigmentpasten im Sinne dieser Norm sind Pigmente ') bzw. Pigment-
pasten, die im wesentlichen aus feinverteiltem Reinaluminium Al 99,5 nach DIN 1712 Teil 3 bestehen. Die
Aluminiumteilchen besitzen Blattchenform.

Nach dem Verhalten in Anstrichfarben werden unterschieden:
a) aufschwimmende (,Leafing“) Aluminiumpigmente und Aluminiumpigmentpasten
b} nicht aufschwimmende (,Non-Leafing“, n.l.) Aluminiumpigmente und Aluminiumpigmentpasten.

Tabelle 1. Einteilung der Aluminiumpigmente und Aluminiumpigmentpasten nach Art und Verhalten in
Anstrichfarben

Art und Verhalten in Anstrichfarben Kurzzeichen
Aluminiumpigment, aufschwimmend (,Leafing“) Al1
Aluminiumpigmentpaste, aufschwimmend (,Leafing) Al2
Aluminiumpigment, nicht aufschwimmend (,Non-Leafing“, n.l.) Al3
Aluminiumpigmentpaste, nicht aufschwimmend (,Non-Leafing®, n.l.) Al4

3 Bezeichnung
Bezeichnung eines Aluminiumpigmentes, aufschwimmend, Deckfihigkeit auf Wasser tiber 0,8 bis 1,5 m2/g

(AL1B): Pigment DIN 55923 — Al 1B

Eine Bezeichnungfiirnicht aufschwimmende Pigmente und Pasten wird zu einem spiteren Zeitpunkt
festgelegt (siehe auch Erlduterungen).

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

4 Anforderungen und Priifung
Siehe Tabelle auf Seite 2.

) Begriff Pigment siehe DIN 55943

Fortsetzung Seite 2 bis7

NormenausschuB Pigmente und Fiillstoffe (NPF) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN
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Tabelle 2. Anforderungen und Priifung

€26GS NIQ ¢ @U8S

Anforderungen
Pigment Paste Pigment Paste "
Eigenschaft Prifung
aufschwimmend aufschwimmend nach
nicht nicht
AL1A | ALIB | AL1C | ALID | Al2P | Al2a | Al2r |aufschwimmend aufschwimmend
_ . 2 iiber 0,8 | liber 1,5 | .. tiber 1,7 | .. _ _ .
Deckfahigkeit auf Wasser m</g | max. 0,8 bis 15 bis 2.2 tiber 2,2 | max. 1,7 bis 2.4 iber 2,4 Abschnitt 4.2
0,16 % | max. 1 max. 1 — - max. 0,5 — -
Siebriickstand auf
Drahtsiebboden 0,071 % - - max. 1 - - max. 0,5 - — — DIN 531962)
nach DIN 4188 Teil 1
0,04 % - - - max. 1 - - max. 0,5
Gehalt an bei 105°C fliichtigen .
Anteilen % max. 1 35+23) max. 1 35+23) Abschnitt 4.3
Gehalt an in organischen Lose- .
mitteln 16slichen Anteilen % max. 6 max. 4 4) max. 1,5 max. 64) Abschnitt 4.4
Wassergehalt % max. 0,2 max. 0,156 max. 0,2 max. 0,15 DIN 51777 Teil 1
Gehalt an metallischen Verunreinigungen s 5 nach nach, .
im trockenen Pulver ) ) Vereinbarung Vereinbarung Abschnitt 4.5
Aufschwimmvermogen (Leafing-Wert) % ) min. 65 min. 65 - - Abschnitt 4.6
Aussehen der fertigen Anstrichfarbe 6) 6) 6) 6) Abschnitt 4.7

4 Auf trockenes Pigment bezogen.

2) Mit einer Einwaage von 10g und Aceton als letzter Spiilfliissigkeit.

5) Summe Cu+ Fe +Pb + Si+Zn max. 1%; Pb max. 0,03 %.

) Ubereinstimmend mit dem Aussehen einer unter vereinbarten Bedingungen hergestellten Anstrichfarbe.

3) Bei der Priifung nach dem im Abschnitt 4.3.2 angegebenen Verfahren sind die Anforderungen zu vereinbaren.
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Biid 1.
Stechheber
fir Pigmentpasten

4.1 Probenahme

Fir die Priifungen nach Abschnitt 4.2 bis Abschnitt 4.8 wird
nach DIN 53242 Teil 1 und DIN 53242 Teil 4 eine Durch-
schnittsprobe entnommen, die fiir mindestens zwei
Bestimmungen ausreicht.

Fiir die Probenahme sind Stechheber zu verwenden, mit
denen Uber die gesamte Tiefe des zu priifenden Gebindes
Proben entnommen werden kénnen. Geeignete Stech-
heber fur Pigmentpasten und Pigmentpulver sind in Bild 1
und Bild 2 dargestellt.

Gebinde, die die Pigmente lose enthalten, werden vor der
Probenahme gerolit.

4.2 Bestimmung der Deckfihigkeit auf Wasser
(Spreitung)
4.2.1 Priifgerat und Priifmittel

4.2.1.1 Rechteckige Wanne von 650 mm LZnge, 140 mm
Breite und 13 bis 15mm Tiefe mit einer Wanddicke von
20 mm, so daB die lichte Weite der Wanne 100 mm betragt.
Der Rand der Wanne ist plangeschliffen. Die Wanne kann
mit Stellschrauben in die horizontale Lage gebracht wer-
den.

4.2.1.2 2Lineale aus Metallvon120bis140 mm Lange und
7mm X7 mm im Querschnitt.

4.2.1.3 Analysenwaage?)

4.2.1.4 Gilasfiltertiegel 1G4

4.2.1.5 Uhrglas, 60 mm Durchmesser

4.2.1.6 Borstenpinsel

4.2.1.7 Spatel

4.2.1.8 Glanzpapier

4.21.9 Tropfflasche, gefiillt mit 2-Butanol, rein
4.2.1.10 Leichtbenzin, Siedebereich 80 bis 110°C
4.2.1.11 Paraffin, Schmelzpunkt etwa 50 bis 60°C
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Ansicht X

(Schlitzoffnung fiir
aufleres und inneres Rohr)

Bild 2.
Stechheber
far Pigmentpulver

4.2.2 Vorbereitung der Probe

Etwa 0,569 aufschwimmendes Aluminiumpigment oder
etwa 1g aufschwimmende Aluminiumpigmentpaste wer-
den in ein 100-ml-Becherglas gebracht und in kleinen
Portionen mit etwa 50ml Leichtbenzin versetzt, wobei
gleichzeitig mit dem Borstenpinsel geriihrt und die Pig-
mentteilchen zerdriickt werden. Nach frilhestens 1 Stunde
wird nochmals dispergiert und die Dispersion liber einen
Glasfiitertiegel 1 G 4 filtriert. Der Riickstand wird mit Leicht-
benzin gewaschen und trockengesaugt.

Beisehr feinteiligen oder durch Trocknen unter Vakuum aus
Pasten hergesteliten Pigmenten wird die vorstehende Vor-
bereitung wiederholt und die Dispergierdauer gegebenen-
falls veridngert. Es empfiehltsich hierbei, die Probe mehrere
Stunden lang mit Leichtbenzin stehen zu lassen oder unter
RickfluB zu erwdrmen, um alle Agglomerate aufzulésen.

Das trockengesaugte Pigment wird auf Glanzpapier
gebracht und durch mehrmaliges Zerdriicken mit dem Spa-
tel pulverisiert.

4.2.3 Vorbereitung des Priifgerates

Der plangeschliffene Rand der Wanne wird mit Paraffin ein-
gerieben und mit einem weichen Tuch poliert. Dann wird die
Wanne mit so viel Leitungswasser gefiilit, daB der Meniskus
des Wassers etwas iliber dem Rand der Wanne steht. Die
Wanne wird, falls erforderlich, mit den Stellschrauben in die
horizontale Lage gebracht. Die Lineale werden dann,
jeweils im Abstand von wenigen cm von den kiirzeren Sei-
ten der Wanne, paraliel zu diesen auf den Rand der Wanne
aufgesetzt.

4.2.4 Durchfiihrung

Eine den Angaben in der Tabelle 3 entsprechende Menge
des nach Abschnitt 4.2.2 hergestellten Pulvers wird auf das

7) Begriff Analysenwaage siehe DIN 8120 Teil 1
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