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Priifung von Pigmenten
Vergleich der Farbe von WeiBpigmenten DIN
in Purton-Systemen 55 983

Testing of pigments; comparison of colour of white pigments in fuli shade systems

Bei der Aufstellung dieser Norm waren auch Fachleute aus der Schweiz beteiligt.

1 Zweck und Anwendungsbereich 45

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur vergleichenden, 35

visuellen und/oder farbmetrischen Beurteilung der Farbe

von WeiBpigmenten in Purton-Systemen. | S 3

2 Begriffe
2.1 Purton-System

Unter Purton-System im Sinne dieser Norm ist ein pigmen- {
tiertes System zu verstehen, das nur ein Pigment enthélt ') 632
(aus: DIN 55985/02.81).

2.2 Purton

Die Farbe?) des Purton-Systems in optisch unendlicher
(deckender) Schicht wird als der Purton bezeichnet (aus:

DIN 55985/02.81). /_\

3 Geréte \
3.1 FarbmeBgerit fiir die Messung nach dem Spektral-
verfahren

oder

FarbmeBgerat fir die Messung nach dem Dreibereichsver-
fahren (siehe DIN 5033 Teil 6) mit FarbmeBfiltern fiir Norm-
lichtart D 65 oder C (siehe DIN 5033 Teil 7).

N

40

3.2 Untergrund, z.B. Glasplatten, Bleche, Kontrastkar-

tons, lackierte Kartonblatter, aluminiumkaschierte Karton-

blatter, Pastenteller. \_/

3.3 Teller-Farbenausreibmaschine 3)

mit Glasplatten, vorzugsweise von 250 mm Durchmesser,

von denen eine temperierbar sein sollte. Die durch die -
obere Platte hervorgerufene Belastung muB auf etwa 25 kg
einstelibar sein. Die Drehzahl der beweglichen Glasplatten
soll etwa 70 min~" betragen. Durch einen Vorwahlschalter
muB es maoglich sein, die Anzahl der Umdrehungen auf
ganzzahlige Vielfache von 25 zu begrenzen.

19
28

3.4 Applikationsgerit, geeignet zum Herstellen gleich- 449
mé&Big dicker Schichten auf Untergriinden nach Abschnitt
3.2, 2.B. Filmziehgerat. Bild 1

3.5 Vorrichtung zum Messen des Reflexions-
wertes von Pasten in deckender Schicht

Dafiir eignet sich ein Pastenteller mit Rakel, z.B. aus Poly- 1) Einteilung der Pigmente nach technologischen Ge-

amid, wie z.B. in Bild 1 dargestelit. Es ist aber auch méglich, sichtspunkten siehe DIN 55949

Aufstriche herzustellen und diese mit einer Schablone Beriff Farbe siehe DIN 5033 Teil 1

abzudecken, in welcher eine Flache, die der MeB6ffnung ) “egrl arbe siene el

des FarbmeBgerites entspricht, ausgestanzt ist. %) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugsquellen
fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN, Burggrafen-

3.6 Kunststoffspatel oder Spatel, kunststoffkaschiert. straBe 4 -10, 1000 Berlin 30.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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4 Priifmedium
4.1 Lufttrocknendes System: URALAC ® 6008, 50%ig *)

Anmerkung: Das verwendete Bindemittelsystem trocknet
ohne Trockenstoffzusatz in 1 bis 2 Stunden soweit,
daB Reflexionsmessungen damit ausgefiihrt wer-
den kénnen. Ein negativer EinfluB auf den Farbstich
des Systems durch den Zusatz von Trockenstoff
wird daher vermieden.

4.2 NaBsystem: Alkydal ® L 645) mit 3% Aerosil ® 200 6)

97 Massenanteile Alkydal ® L 64 und 3 Massenanteile Aero-
sil ® 200 werden gut gemischt, wobei darauf zu achten ist,
daB kein Aerosil durch Stauben verloren geht. Die Mischung
wird zweimal iiber ein Dreiwalzwerk gegeben.

5 Probenahme

Aus dem zu priifenden Pigment wird nach DIN 53 242 Teil 1
und DIN 53 242 Teil 4 eine Durchschnittsprobe genommen.

6 Herstellen der Proben

6.1 Einwaagen

Die Mengen an Pigment (Bezug und Probe) und Prii-
medium sind von der Pigmentart abhéngig und richten sich
nach untenstehender Tabelle.

6.2 Lufttrocknendes System

Die notwendige Menge Priifmedium wird auf die Mitte der
unteren Reibplatte der Teller-Farbenausreibmaschine
gegeben. Die entsprechende Pigmentmenge wird auf das
Priifmedium gestreut und mit Hilfe des Spatels ohne Druck
untergemischt. Die Paste wird anschlieBend in etwa 35mm
Entfernung vom Mittelpunkt der unteren Platte an mehre-
ren Punkten oder kreisringférmig verteilt.

Anmerkung 1: Es ist zweckmiBig, unter die untere Glas-
platte eine entsprechende kreisringférmige Papier-
schablone mit einem inneren Durchmesser von
etwa 40 mm und einem duBeren Durchmesser von
etwa 100 mm zu legen.

Der Spatel wird an der oberen Platte so gut wie mdglich

gereinigt. Nach Auflegen der oberen Platte wird vorzugs-

weise mit 25 kg belastet.

Das Pigment wird in 2 Stufen zu je 25 Umdrehungen ange-

rieben. Die Paste wird mit dem Applikationsgerét mit einem

Spalt von 500 pm fiir Titandioxid und Zinksulfid 100 % und

von 1000 um fiir Lithopone und Zinkoxid (ZinkweiB) auf den

Untergrund aufgezogen und mindestens eine Stunde an

der Luft trocknen gelassen.

Anmerkung 2: Falls kein Applikationsgerét mit der erforder-
lichen Spaithéhe zur Verfligung steht, kann durch
blasenfreies Aufkleben von Klebeband unter die
Auflageflachen des Applikators die notwendige
Spalthhe eingestelit werden. Ubliche Klebebander
haben eine Schichtdicke von etwa 60 pm.

6.3 NaBsystem

Die notwendige Menge Priifmedium wird auf die Mitte der
unteren Reibplatte der Teller-Farbenausreibmaschine
gegeben. Die entsprechende Pigmentmenge wird auf das
Priiffmedium gestreut und mit Hilfe des Spatels ohne Druck
untergemischt. Die Paste wird anschlieBend in etwa 35 mm
Entfernung vom Mittelpunkt der unteren Platte an mehre-
ren Punkten oder kreisringformig verteilt (siehe Anmerkung 1
zum Abschnitt 6.2).

Der Spatel wird an der oberen Platte so gut wie mdglich
gereinigt. Nach Auflegen der oberen Platte wird vorzugs-
weise mit 25kg belastet.

Das Pigment wird in 2 Stufen zu je 25 Umdrehungen ange-

rieben. Die Paste wird mit dem Applikationsgerat mit einer

Spalthdhe von 150 bis 200 um fiir Titandioxid und Zinksulfid

100% und von 500 um fiir Lithopone und Zinkoxid (Zink-

weiB) auf den Untergrund aufgezogen oder auf den Pasten-

teller gegeben.

Anmerkung: Wird zum Aufziehen anstelle von Hand ein
automatisches Filmziehgerdat verwendet, so ist
darauf zu achten, daB —wegen der hohen Viskositat —
die Paste beim Durchtritt durch den Spalt das Film-
ziehgerat nicht anhebt und dadurch die gewiinschte
Schichtdicke verfalscht. Durch Belasten des Film-
ziehgerites wird diese Stérung vermieden.

6.4 Bewerten von Purtonunterschieden

Bezug und Probe werden in gleicher Art und Weise in dek-
kender Schicht auf den Untergrund appliziert. Zur visuellen
Beurteilung sollen sich die Schichten in einer Lédnge von
mindestens 40 mm in gerader Linie unmittelbar beriihren.

Deckende Schichten liegen vor, wenn beivisueller Betrach-
tung einer auf schwarz/weiBem Kontrast aufgetragenen
Schicht kein Kontrast mehr sichtbar ist bzw. bei farbmetri-
scher Bestimmung der Farbabstand AE};, < 0,2 ist.

Anmerkung: Je nach Probenart kann es schwierig sein,
vollig durchgetrocknete deckende Schichten zu
erhalten. In diesen Fallen empfiehlt es sich — so-
fern kein Pastenteller verwendet wurde — fiir die
Farbmessung Bezug und Probe mit einer Loch-
schablone abzudecken, um eine Verschmutzung
der MeBo6ffnung des FarbmeBgerdtes zu vermei-
den. Da eine Verfalschung der MeBwerte durch
die Lochschablone nicht auszuschlieBen ist, miis-
sen zusammengehodrige Proben mit gleichdicken
Lochschablonen abgedeckt werden.

4) Zu beziehen durch: Scado GmbH, 4470 Meppen

5) Zu beziehen durch: Bayer AG, 5090 Leverkusen-Bayer-
werk

8) Zu beziehen durch: DEGUSSA, WeiBfrauenstraBe 9,
6000 Frankfurt am Main

Lufttrocknendes System NaBsystem
Prifmedium Priifmedium
Pigmentart Pigment nach Pigment nach
Abschnitt 4.1 Abschnitt 4.2
g ml g ml
Titandioxid ¢ = 4,0 g/cm®
Zinksulfid, 100% 30 5.2 4.0 30
Lithopone o =4,3 glcm3 3,0 50 4,0 2,8
Zinkoxid ¢ = 5,8 g/cm®
(ZinkweiB) 4,0 4,9 5,0 2,6
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