Friihere Ausgaben:

Anderung Mirz 1975

DK 621.882.082 : 629.4 : 620.1 DEUTSCHE NORMEN Mirz 1975

Priifung von Gewinden an Werkstiicken DIN
fur Schienenfahrzeuge 5606
Rundgewinde, Trapezgewinde, gerundetes Trapezgewinde Blatt 2
Gauging of threads on workpieces for railway vehicles; round thread, acme thread, Teilweise Ersatz fiir
rounded acme thread DIN 5606 Blatt 1

Contrdle des filets sur les piéces a usiner pour véhicules ferroviaires; filet arrondi,
filet trapézouidal, filet trapézouidal arrondi
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5 § f::: & 1. Geltungsbereich winkel und Steigung) in Wechselbeziehung zueinander
§ 0 i ié Diese Norm giit flir die Priifung der Rundgewinde nach stehen.

S8 g
s DIN 262 und DIN 264, ferner fiir ein- und zweigingige Deshalb werden Gewindelehren verwendet, die auf der
S :S 3 S Trapezgewinde nach DIN 263 sowie fiir gerundete Gutseite mehrere Gewindemaf3e in sich vereinigen und
Bz w0 Trapezgewinde nach DIN 30 295, die Gesamtwirkung dieser Einzelelemente hinsichtlich
E E S E der Gutseite priifen.

DIN LON 305: 3.37

Abzunehmen ist jedes Werkstiick, das bei Priifung mit

2. All eine
A, gemeines X . L. . den nachstehend angegebenen Lehren, die den vor-
Um die Austauschbarkeit der Gewinde bei einwandfreiem geschriebenen LehrengrenzmaBen entsprechen, fiir gut

Sitz sicherzustellen, wird die Einhaltung gewisser Grenz- befunden wird. Dies gilt auch fiir Gewindemafe, die
werte fiir die einzelnen Gewindemafle (Flankendurch- nicht mit festen Lehren gepriift werden m'ussen.’
messer, Steigung, Teilflankenwinkel, AuBendurchmesser,
Kerndurchmesser und Profilform) durch geeignete
Priifmittel, je nach Art des Gewindes, weitgehend oder in
beschrinkter Form gepriift.

Dem Hersteller ist iiberlassen, welche Priifungen und

welche Priifmittel er fiir die Gewihrleistung eines

normgerechten Gewindes verwendet, fiir die Abnahme

jedoch und in Zweifelsfillen sind die nachstehenden Die Gutlehren miissen sich bei allen Gewinden ohne

Bestimmungen maBgebend. Zwang auf- oder einschrauben bzw. iiber- oder einfiihren

lassen, die Gewinde-Rachenlehren (bzw. -Rollenlehren)

. miissen unter der Gebrauchsbelastung (Eigengewicht)

3. Gewindegrenzmale tiber die Einstellehre und in gleicher Weise iiber das

Fiir die Gewindegrenzmaf3e und Abmafe sowie die Werkstiick gehen.

Herstelltoleranzen und zuldssige Abnutzungen der Die AusschuBlehren diirfen sich nicht ein- oder iiber-

Gewindelehren gelten die Normen DIN 262 Blatt 2, brin . : . -
gen bzw. von beiden Seiten nicht mehr als 3 Ginge
DIN 263 Blatt 2, DIN 264 Blatt 2 und DIN 30 295 einschrauben lassen. Hierbei ist zu beachten, daf ein

4. Priifung der Gewinde an Werkstiicken

Die Priifungen und die hierzu vorgeschriebenen Mefzeuge
sind in der Ubersicht (siehe Seite 2) angegeben.

noch giltigen Festlegungen iibernommen. Siehe

von DIN 5606 Blatt 1 (inzwischen zuriickgezogen)
auch Erliuterungen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Blatt 2. Gewinde nicht als Ausschuf} erklidrt werden darf, wenn
Die getrennte Priifung der oben angefiihrten einzelnen die AusschuBseite der glatten Rachenlehre oder der
Gewindemale am Werkstiick ist fiir die Beurteilung Gewinde-Rachenlehre an einer Stelle dariibergeht, jedoch
austauschbarer Gewinde nicht ausreichend, da sie an drei anderen um etwa 45° versetzten Mef3stellen nicht
teilweise (ndmlich Flankendurchmesser, Teilflanken- hiniibergeht.
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Seite 2 DIN 5606 Blatt 2

5. Umfang der Priifungen

Bolzengewinde Muttergewinde
Gutpriifung Gutpriifung
DIN 263 DIN 262 | AusschuBpriifung DIN 263 DIN 262 | Ausschufpriifung
DIN 30 295 | DIN 264 DIN 30 295 | DIN 264
Glatte Gut- Glatte AusschuB-
1. AuBendurchmesser rachenlehre rachenlehre 1) . .
keine Priifung
2. Profil am . .
Aufendurchmesser keine Priifung
Gewinde- | Gewinde-Ausschus- Gewinde-Ausschuf-
3. Flankendurchmesser 2) Gut- rai‘g;?ﬂ:hreu3)c Gewinde- lehrdorn 2) ¢
e Gt o
4. Teilflankenwinkel Gutlehrring | Gowinde. | keine Priifung Gutlehr-
oder dorn
Gewinde- Gut- Priifung nur in
5. Steigung Gutrachen- | 2R 1o terfillen keine Priifung
lehre
lehre 3)
6. Profil am keine Priif
Kerndurchmesser eine frufung
Kern-Ausschuf3- Glatter Gut- Glatter Ausschuf3-

7. Kerndurchmesser rachenlehre lehrdorn lehrdorn 1)

1) Von der Anwendung fester Lehren kann abgesehen werden.

2) Beim Muttergewinde nach DIN 262 liegt der Flankendurchmesser auBBerhalb des geraden Teiles der Flanke; es wird
also nicht dieser selbst gepriift, und es gelten die hierfiir festgelegten Abmafe und Grenzmafde nur als Richtlinie fiir
die Herstellung der Werkzeuge und Lehren. Flankendurchmesser vom Au3endurchmesser bzw. Kerndurchmesser
ausgehend sind mit Profillehren zu priifen.

3) Fiir DIN 30 295 kann — wenn vom Besteller nicht anders vorgeschrieben — auf die Ausschufpriifung der Flanken-
durchmesser verzichtet werden, da fiir die Herstellung dieser Gewinde besonders hochwertige Schneidwerkzeuge
benutzt werden, die sehr sorgfiltig hergestellt und gepriift werden. Die festgelegten AusschufSmafe fiir die Flanken-
durchmesser sind Richtwerte fiir die Bemessung der Werkzeuge.

Erlduterungen

DIN 5606 Blatt 1 und Blatt 2 Ausgabe Mai 1961 galten
mit einigen Ausnahmen fiir die Priifung aller Gewinde an
Werkstiicken fiir Schienenfahrzeuge. Darin waren somit
auch die Priifungen der DIN-Metrischen Gewinde nach

den inzwischen zurlickgezogenen Normen DIN 13 Blatt 1
vom Februar 1949 bzw. DIN 13 Blatt 12 vom Januar 1952
sowie auch der Whitworth-Gewinde eingeschlossen.

Inzwischen entfalit auch im Schienenfahrzeugbau die
Anwendung der Whitworth-Gewinde (ausgenommen
Whitworth-Rohrgewinde) und damit deren Priifung.

An die Stelle der DIN-Metrischen Gewinde sind die

Metrischen ISO-Gewinde getreten. Fiir die Lehrung dieser

Gewinde wurden aufgrund der ISO-Empfehlung

ISO/R 1502 — 1970 vom DNA-Ausschuf} ,,Lingenmef-

technik” nachgenannte Priifnormen vom Miarz 1970

geschaffen:

DIN 13 Blatt 16 Lehrensystem und Benennungen

DIN 13 Blatt 17 Lehrenmafe und Baumerkmale

DIN 13 Blatt 18 Lehrung der Werkstiicke und
Handhabung der Lehren

Diese Normen enthalten einheitliche Priifbedingungen,
die bei der Fertigung und Abnahme der Gewinde zur
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Anwendung kommen. Sie sind in allen Einzelheiten ihres
Inhaltes ausfiihrlich und vervollstidndigt, so daB fiir die
Priifung der allgemeinen Metrischen ISO-Gewinde an
Werkstiicken fiir Schienenfahrzeuge auf eine besondere
Schienenfahrzeugnorm und insofern auf DIN 5606 Blatt 1
verzichtet werden kann.

Dagegen muf3 die Norm DIN 5606 Blatt 2 fiir die
verbleibenden Gewinde (Rundgewinde, Trapezgewinde)
noch bestehen bleiben. DIN 5606 Blatt 2 nahm aber
bsiher schon — unter Abschnitt 2 ,, Allgemeines” — Bezug
auf die Festlegungen von DIN 5606 Blatt 1, wonach u. a.
auch die Priifungen der eingingigen Trapezgewinde
vorzunehmen waren. Folglich muften diese Festlegungen,
soweit erforderlich, von DIN 5606 Blatt 1 in DIN 5606
Blatt 2 einbezogen bzw. nach dem gegenwirtigen Stand
der Bezugsnormen erginzt werden.

DIN 5606 Blatt 2 umfat nun u. a. nicht nur die
Priifung der zweigéingigen sondern auch die Anwendung
der Priifvorschriften fiir eingéingige Trapezgewinde.
Deshalb konnte im Norm-Titel das einschrinkende Wort
»Zweigingiges” wegfallen.

Im Abschnitt 1 dieser Norm ist der jetzige Geltungsbereich
aufgefiihrt.
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