DEUTSCHE NORM Februar 1995

Sechskantschrauben mit Ansatzspitze DIN
und kleinem Sechskant 564

ICS 21.060.10 Ersatz fur Ausgabe 1985-02
Deskriptoren: Verbindungselement, Schraube, Sechskantschraube

Hexagon head set screws with small hexagon and half dog point and flat cone point

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Festlegungen (iber Sechskantschrauben mit Ansatzspitze und klei-
nem Sechskant, mit Regel- und Feingewinde mit Gewinde-Nenndurchmessern d = 6 mm
bis 36 mm in Produktklasse A. Schrauben nach dieser Norm werden ausschlieBlich als
Druckschrauben eingesetzt.
ANMERKUNG: Die Norm enthalt fiir die Gewinde-Nenndurchmesser d = 12 mm
und 16 mm die neuen Schliisselweiten (16 mm und 18 mm) nach DIN ISO 272.
Die alten Schlisselweiten (17 mm und 19 mm) wurden in den Anhang A aufge-
nommen.
Werden in besonderen Fillen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm
bendtigt, z.B. andere Nennlédngen oder andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den
entsprechenden Normen zu wahlen.
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In diesem Bereich muB ey;, vorhanden sein.
a4 nach DIN 76-1
dp, 2, und 25 nach DIN 78
Tabelle 1: MaBe
M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
Gewinde d
— —_ - — — M20x2 | M24x2 | M30x2 | M36 x 3
pY 1 1,25 1,5 1,75 2 25 3 35 4
ay max. 3 375 45 5,25 6 75 9 10,5 12
d, max. 6,8 9,2 11,2 13,7 17,7 224 26,4 334 394
max. =
Nennmas d, 4 55 7 8,5 12 15 18 23 28
d
b min. 382 5,32 6,78 8,28 11,73 14,73 17,73 22,67 27,67
e min. 8,79 11,05 14,38 17,77 19,92 26,75 33,53 39,98 51,28
Nennmaf 5 6 7 9 11 14 17 21 25
k min. 4,85 5,85 6,82 8,82 10,79 13,79 16,79 20,74 24,74
max. 5,15 6,15 7,18 9,18 11,21 14,21 17,21 21,26 25,26
k, min 34 4,1 4.8 6,2 7,6 9,7 11,8 14,5 17,3
r min. 0,25 04 04 06 0,6 0,8 0,8 1 1
max. =
Nennmas s 8 10 13 16 18 24 30 36 46
s
min. 7,78 9,78 12,73 15,73 17,73 23,67 29,67 35,38 45,38
min. =
Nennmas z, 3 4 5 6 8 10 12 15 18
22
max. 3,25 4,3 53 6,3 8,36 10,36 12,43 15,43 18,43
ag =~ 1,75 25 3 35 45 5 6 8 10
'} P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
(fortgesetzt)
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