DEUTSCHE NORM

Rundstahlketten
Teil 1: Guteklasse 5
mittel toleriert, gepruft

DIN
5687-1

ICS 53.020.30
Deskriptoren: Rundstahikette, Guteklasse 5, MaBe

Round steel link chains —
Part 1: Grade 5, medium tolerance, tested

Chaines en acier de section ronde —

Partie 1: Classe de qualité 5, tolérance moyenne, éprouvées

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. April 1996.

Vorwort

Ersatz fir Ausgabe 1980-06

Diese Norm wurde vom NormenausschuB3 Rundstahlketten (NRK), ArbeitsausschuB 3 — Anschlagketten und Zubehér —

erstellt.

Diese Norm enthait in den Abschnitten 7 und 8 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes lber

technische Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz).

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Juni 1980 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm-inhalt neu gegliedert;

b) Abschnitte Fertigungspriifung, Abnahmeprifung, Kennzeichnung, Priifzeugnis und Benuizung durch Verwei-

sung auf DIN 685-3 bis DIN 685-5 stark gekiirzt.

Frithere Ausgaben
DIN 5687-1: 1972-06, 1980-06

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt far geprifte Rundstahiketten der
Glteklasse 5 in mittel tolerierter Ausfiihrung, aus denen
vornehmlich Anschlagketten nach DIN 5688-1 gefertigt
werden.

Ketten nach dieser Norm werden im gesamten Bereich
der Technik zum Anschlagen und Bewegen von Lasten
eingesetzt.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefuhrt. Bei datierten Verweisungen gehoéren spétere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.

DIN 685-1
Gepriifte Rundstahlketten — Begriffe

DIN 685-2
Geprifte Rundstahlketten — Sicherheitstechnische
Anforderungen

DIN 685-3
Geprifte Rundstahlketten — Prifung

DIN 685-4
Geprifte Rundstahlketten — Kennzeichnung, Prif-
zeugnis

DIN 685-5
Gepriifte Rundstahlketten — Benutzung

DIN 5688-1
Anschlagketten — Teil 1: Hakenketten, Ringketten,
Einzelteile — Guteklasse 5

DIN 17115
Stahle fir geschweiBte Rundstahlketten — Techni-
sche Lieferbedingungen

3 Begriffe
Siehe DIN 685-1
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4 MaBe, Bezeichnung

Bezeichnung einer Rundstahikette der Glteklasse 5 von
Nenndicke d = 8 mm und Teilung ¢ = 24 mm:

Kette DIN 5687 — 5 — 8 x 24

Bestellbezeichnung:

Bestellbeispiel flir 100 m Rundstahlkette der Gite-
klasse 5, Nenndicke d = 8 mm, Teilung ¢ = 24 mm:

100 m Kette DIN 5687 — 5 — 8 x 24

5 Werkstoff

Stahl; Mindestglite: 15 Mn3 Al nach DIN 17115.

Anforderungen an den Werkstoff hinsichtlich der Herstel-
lung und der Zusammensetzung nach DIN 685-2.

6 Ausfiihrung
6.1 Oberflache

Handelsiiblich naturschwarz (nsw)
Andere Ausfiihrung nach Vereinbarung

6.2 SchweiBstelle

Der SchweiBstellendurchmesser d darf die Dicke 4 nicht
unterschreiten und nicht mehr als 7,5 % uberschreiten. Die
SchweiBstellen miissen sich in der Mitte der Kettenglied-
schenkel befinden und dirfen sich héchstens auf eine
Lénge a erstrecken, die der Nenndicke d entspricht (siehe

Anhang B).

7 Anforderungen

71 MaBe

Die MaBe der Ketten missen innerhalb der in Tabelle 1
angegebenen GrenzabmaBe liegen. Die GrenzabmafBe
fir die gesamte Lénge der Kette dirfen +1,75% nicht

liberschreiten.

72 Wiarmebehandlung

Die Ketten mussen warmebehandelt sein und den Anfor-
derungen nach DIN 685-2 entsprechen.

Tabelle 1: MaBe und Gewichte

MaBe in mm
Breite Gewicht
d Teilung innere auBere kg/m
b, by
Nenndicke GrenzabmaBe t GrenzabmaBe min. max. =~
6 £02 18 05 8 21,6 0,8
8 +0,3 24 +07 10,8 28,8 14
10 104 30 09 13,5 36 22
13 +05 39 +1,2 17,5 46,8 3,8
16 +06 48 14 21,5 57,6 57
18 +0,9 54 116 243 64,8 73
20 +1 60 +18 27 72 9
22 1,1 66 t2 29,5 79,2 10,9
26 +13 78 +23 35 93,6 15,2
28 14 84 +25 37,8 100,8 17,6
32 +16 96 +29 43,2 115 23
36 +138 108 +32 48,5 130 29
40 2 120 +36 54 144 36
45 +23 135 +4,1 61 162 45,5
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