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2. Technische Lieferbedingungen

2.1. Werkstoff

Ringschrauben nach dieser Norm dirfen nur aus Stahl C15
nach DIN 17 210 hergestellt werden. Sie miissen normalge-
gliht sein und eine Mindestkerbschlagzdhigkeit von
80 N m/cm2 (ISO-Rundkerbprobe} bzw. von 90 N m/cm?2
(DVM-Probe) aufweisen.

2.2. Ausfithrung

Ringschrauben missen sauber im Gesenk geschmiedet sein.
Fir die Maf3e des unbearbeiteten Teiles sowie fir Gratan-
satz und Gesenkversatz gelten die zulassigen Abweichungen
fur Schmiedegite F nach DIN 7526.

Schmiedefehler, die den Verwendungszweck der Ringschrau-
ben mehr als unerheblich beeintrachtigen, sind nicht zuléssig.
Nach dem Normalglihen der Rohlinge missen diese ent-
zundert werden.

2.3. Gewinde

Toleranzklasse mittel {m), Einschraubgruppe N nach DIN 13
Blatt 14 (Neuausgabe z. Z. noch Entwurf).

2.4. Priifung und Abnahme

Der Hersteller gewdhrleistet, daf3 die Festlegungen der Ab-
schnitte 2.1 bis 2.3 eingehalten sind.

Besondere Abnahmeprifungen kénnen vereinbart werden.
Die Kerbschlagzdhigkeit ist nach DIN 50 115 an einer Probe
aus dem normalgeglihten Ausgangswerkstoff zu prifen.

2.5. Kennzeichnung

Auf dem Bund jeder Ringschraube missen das Werkstoff-
Kurzzeichen C 15 und das Herstellerzeichen angebracht sein.

2.6. Lieferart

Ringschrauben sind so zu liefern, da3 sie gegen mechani-
sche Schdden auf dem Transport weitgehend geschiitzt sind.

3. Einbav

Ringschrauben missen stets satt auf die Auflagefiéche an-
gezogen werden.

Beanspruchungen quer zur Ringebene sind nicht zuldssig.

Ist fir eingeschraubte Ringschrauben eine bestimmte Lage
zu einer Achse, Kante oder dgl. vorgeschrieben, so sind ge-
gebenenfalls Ausgleichscheiben zu verwenden, um falsche
Belastungen auszuschliefien.

Die Belastungswerte gelten nur fisr die Verwendung der
Ringschrauben nach dieser Norm in Werksticken aus Stahl,
Stahlgu3 oder Grauguf3.

Erlduterungen

Die Ausgabe Februar 1956 x von DIN 580 Blati 1 nannte als
Werkstoff fir Ringschrauben Siemens-Martin-Stahl St 34 oder
C 15 nach Wahl des Herstellers. Die vorliegende Neuaus-
gabe der Norm schreibt nur noch den gegeniiber St 34 etwas
z&heren C 15 vor. Dementsprechend sind die Technischen Lie-
ferbedingungen neu formuliert worden. Damit war auch eine
Uberprifung der Werte fir die zul@ssige Hchstbelastung
verbunden.

Zu diesem Zweck wurden Zugversuche an Ringschrauben aus
C 15 sowohl senkrecht zur Achsrichtung, als auch unter 45°
zur Achsrichtung in der Ringebene durchgefiihrt. Diese ent-
spricht den beiden Belastungsarten, die in der Norm ange-

geben sind. Ziel der Yersuche war, den Beginn der bleiben-
den Verformung und die Bruchlast festzustellen. Das Ergeb-
nis der Yersuche fihrte zu den in dieser Norm angegebenen
neuen Belastungswerten. Diese sind gréfier als die bisheri-
gen und gelten nur fir Ringschrauben aus C 15, wobei eine
ausreichende Sicherheit gegen beginnende bleibende Ver-
formung in Rechnung gesetzt wurde.

Um Verwechselungen auszuschlieffen, miissen zukiinftig Ring-
schrauben aus C 15 mit dem Werkstoff-Kurzzeichen versehen
sein. Fir nicht mit C 15 gekennzeichnete Ringschrauben gel-
ten die bisherigen Belastungswerte entsprechend unten-
stehender Tabelle.
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