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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-08 AA ,Verbindungselemente mit Sonderformen
und aus Kunststoff” im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 580:2018-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) in Abschnitt4 wurde eine Legende zu den Mafden der Ringschraube aufgenommen;
c) technische Lieferbedingungen iiberarbeitet;

d) der Abschnitt,Priifung” wurde in ,Zugversuch“ umbenannt;

e) AnhangB filir den Zusammenhang zwischen diesem nationalen Dokument und den grundlegenden Anfor-
derungen der EG-Richtlinie 2006/42 /EG hinzugefiigt;

f) Norm redaktionell iiberarbeitet.
Friihere Ausgaben
DIN 580-1:1926-01, 1942-01, 1956x-02

DIN 581-1:1926-01, 1942-01
DIN 580:1970-09, 1972-03, 2003-08, 2010-09, 2018-04
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Eigenschaften von Ringschrauben aus Stahl und aus nichtrostendem Stahl fiir nied-
rigere Tragfahigkeiten gegentiber DIN EN ISO 3266 je Durchmesser fest.

Ringschrauben nach diesem Dokument konnen als Teil von Anschlagmitteln oder als feste Anschlagpunkte von
Maschinen eingesetzt werden.

Als mobile Lastaufnahmemittel bediirfen Ringschrauben innerhalb der Europaischen Union einer CE-Kenn-
zeichnung nach der Maschinenrichtlinie (EG-Richtlinie 2006/42/EG). AnhangB gibt Hilfestellung zu der
Umsetzung der Anforderungen, die sich aus der aktuellen Gesetzeslage zum Zeitpunkt dieser Normausgabe
ergeben. Die europaische Maschinenrichtlinie richtet sich unter anderem an den Hersteller bzw. seinen
Bevollmachtigten. Er tragt die Verantwortung fiir die Einhaltung der Anforderungen der Richtlinie.

Des Weiteren gibt dieses Dokument Hinweise auf deren korrekte Verwendung im Hebezeugbetrieb.

Ringschrauben nach diesem Dokument kdnnen in einem Temperaturbereich von =20 °C bis +200 °C ohne Ein-
schrankung der Tragfahigkeit eingesetzt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

DIN 76-1, Gewindeausldufe und Gewindefreistiche — Teil 1: Fiir Metrisches 1SO-Gewinde nach DIN 13-1

DIN 962, Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfiihrungen

DIN EN 818-4, Kurzgliedrige Rundstahlketten fiir Hebezwecke — Sicherheit — Teil 4: Anschlagketten —
Gliteklasse 8

DIN EN 10243-1, Gesenkschmiedeteile aus Stahl — MafStoleranzen — Teil 1: Warm hergestellt in Himmern und
Senkrecht-Pressen

DIN EN 10254, Gesenkschmiedeteile aus Stahl — Allgemeine technische Lieferbedingungen

DIN EN 10263-5, Walzdraht, Stidbe und Draht aus Kaltstauch- und KaltfliefSpressstihlen — Teil 5: Technische
Lieferbedingungen fiir nichtrostende Stdiihle

DIN EN 26157-3, Verbindungselemente — Oberfldchenfehler — Schrauben fiir spezielle Anforderungen
DIN EN ISO 225, Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern — BemafSung
DIN EN ISO 643, Stahl — Mikrophotographische Bestimmung der erkennbaren KorngréfSe

DIN EN ISO 683-3, Fiir eine Widrmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstdhle — Teil 3:
Einsatzstdhle

DIN EN ISO 898-2, Verbindungselemente — Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus
Kohlenstoffstahl und legiertem Stahl — Teil 2: Muttern mit festgelegten Festigkeitsklassen

DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmeprlifung
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DIN EN ISO 3506-1, Mechanische Verbindungselemente — Mechanische Eigenschaften von
Verbindungselementen aus korrosionsbestdndigen nichtrostenden Stdhlen — Teil 1: Schrauben mit festgelegten
Stahlsorten und Festigkeitsklassen

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanisch aufgebrachte Uberzugsysteme

DIN EN ISO 4753, Mechanische Verbindungselemente — Enden von Teilen mit metrischem ISO-AufSengewinde
DIN EN ISO 10684, Verbindungselemente — Feuerverzinkung

DIN EN ISO 16048, Passivierung von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stdhlen

DIN EN ISO 21920 (alle Teile), Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Profile

DIN IS0 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und
Grundlagen

DIN ISO 965-4, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 4: Grenzma/Se fiir

feuerverzinkte Aufsengewinde, passend fiir Innengewinde der Toleranzfeldlagen H oder G nach Aufbringung des
Uberzuges

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/

— DKE-IEV: verfligbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

4 Mafle

Die Mafse miissen den in Bild 1, Tabelle 1 und Tabelle 2 abgebildeten Werten entsprechen. Maf3buchstaben
und deren Beschreibung sind in DIN ENISO 225 festgelegt. Fiir die Oberflaichenrauheitsangaben ist die
Normenreihe DIN EN ISO 21920 anzuwenden.
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X

—i Ra 3,2 T16%

Ra 3,2 T16%

Ra 3,2 T16%

1 Kegelkuppe (CH) oder Linsenkuppe (RN) nach DIN EN ISO 4753 nach Wahl des Herstellers

dy, Fuf’durchmesser

d3 Ringauflendurchmesser
d4 Ringinnendurchmesser
e Fufthohe

ANMERKUNG  Fir Nenngrofien oberhalb M36 sind Zentrierbohrungen im oberen Ringbereich zulassig.

Bild 1 — Mafie

Die in Tabelle 1 und Tabelle 2 angegebenen Mafitoleranzen entsprechen den Vorgaben in DIN EN 10243-1.
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® Tabelle 1 — Maf3e M6 bis M30 =
Mafie in Millimeter ?1
Gewinde, d, M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 m27 M30 3
NennmaR 20 20 25 30 35 35 40 40 50 50 65 65 S
dy min. 19,5 19,5 24,5 29,5 34,5 34,5 39,5 39,5 49,4 49,4 64,3 64,3 '4}’
max. 20,9 20,9 25,9 30,9 36,1 36,1 41,1 41,1 51,2 51,2 66,3 66,3 &
NennmaR 36 36 45 54 63 63 72 72 90 90 108 108
ds min. 35,5 35,5 44,5 53,5 62,5 62,5 71,5 71,5 89,4 89,4 1073 107,3
max. 37,1 37,1 46,1 55,1 64,1 64,1 73,1 73,1 91,2 91,2 109,5 109,5
NennmafR 20 20 25 30 35 35 40 40 50 50 60 60
dy min. 19,1 191 24,1 29,1 33,9 33,9 38,9 38,9 48,8 48,8 58,7 58,7
max. 20,5 20,5 25,5 30,5 35,5 35,5 40,5 40,5 50,6 50,6 60,7 60,7
NennmaR 6 6 8 10 12 12 14 14 18 18 22 22
e min. 5.5 5,5 7.5 9,5 11,5 11,5 13,5 13,5 17,5 17,5 21,4 21,4
max. 6,9 6,9 8,9 10,9 12,9 12,9 14,9 14,9 19,1 19,1 23,2 23,2
f max. 2,5 2,5 3 3,5 4 4 5 5 6 6 7 7
dg Ne“rggfﬁ - 4,4 6 7,7 9,4 11 13 14,4 16,4 18,4 19,6 22,6 25
h13 min. 4,22 5,82 7,48 9,18 10,73 12,73 14,13 16,13 18,07 1927 | 2229 | 24,67
NennmafR 36 36 45 53 62 62 71 71 90 90 109 109
h min. 35,5 35,5 44,5 52,5 61,5 61,5 70,5 70,5 89,4 89,4 108,3 1083
max. 37,1 37,1 46,1 54,1 63,1 63,1 72,1 72,1 91,2 91,2 110,5 110,5
NennmaR 8 8 10 12 14 14 16 16 20 20 24 24
k min. 7.5 7.5 9,5 11,5 13,5 13,5 15,5 15,5 19,5 19,5 23,4 23,4
max. 8,9 8,9 10,9 12,9 14,9 14,9 16,9 16,9 21,1 21,1 25,2 25,2
Nennmaf 13 13 17 20,5 27 27 30 30 36 36 45 45
jsiS min. 12,65 12,65 1665 | 20,08 | 2658 | 2658 | 29,58 | 29,58 35,5 35,5 44,5 44,5
max. 13,35 13,335 17,35 | 20,92 27,42 27,42 30,42 | 30,42 36,5 36,5 45,5 45,5
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