DEUTSCHE NORM

Juli 1996

Diinne Schichten flr die Optik

Teil 4: Prifung der Besténdigkeit gegen Abrieb mit einem
Radiergummi
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ICS 37.020

Deskriptoren: Optik, diinne Schicht, Besténdigkeit, Prifung, Abrieb

Optical coatings — Part 4: Testing of the abrasion resistance with eraser

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NAFuO), ArbeitsausschuB O2b, “Diinne Schichten fir

die Optik”, erstellt.
Anhang A ist normativ.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Priifverfahren zur Beurteilung der
Bestindigkeit gegen Abrieb (Abriebfestigkeit) diinner Schich-
ten fest. Sie soll Grundlage fur reproduzierbare Prifungen
sein. Das Priifverfahren nach dieser Norm gilt nur fir Sub-
strate, die der Beanspruchung nach Abschnitt 5 widerstehen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefihn.
Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 53505
Priifung von Kautschuk, Elastomeren und Kunststoffen —
Harteprifung nach Shore A und Shore D

DIN 58752
Lésungsmittel fir die Optik — Anforderungen, Prufung

3 Bezeichnung

Abriebfestigkeit
Benennung S

Norm-Hauptnummer

DIN 58196 — G10

Scharfegrad

4 Proben

Die diinnen Schichten werden in demselben Arbeitsgang auf
die Substrate und eine plane und beidseitig polierte Probe

(fur Prifzwecke) aufgebracht. Diese Probe besteht im allge-

meinen aus dem gleichen Werkstoff, wie die zu beschichten-
den Substrate.

5 Beanspruchung

Die Proben werden nach ihrer Herstellung einschlieBlich
eventuell notwendiger Nachbehandlungen im Fertigungsab-
lauf bei Raumtemperatur von 18 °C bis 28 °C nach dem fest-
gelegten Scharfegrad nach Tabelle 1 beansprucht.

Tabelle 1

Scharfegrad G10 G20

Anzahl der Zyklen 10 20
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6 Durchfilihrung

Vor Durchfiihrung der Prifung wird der Radiergummi auf
einer Mattglasscheibe aufgerauht und anschlieBend kurz mit
einem mit {sopropanol getrdnkten Tuch gereinigt. Anschlie-
Bend wird der Radiergummi mit planer Reibflache und einem
Durchmesser von 6,5 mm bis 7 mm mit einer Kraft von 10 N
auf die Probe gedriickt und in mindestens 20 mm langen
Hub-/Schubbewegungen (ein Zyklus) geradlinig Uber die
Probenflache gefiihrt. Ein Zyklus betréagt 1 s bis 2 s, und die
Kraft sollte dabei senkrecht zur Prifflache wirken.

Nach der Beanspruchung wird die Probe mit Watte und
Lésemittel nach DIN 58752 gereinigt. Die Flache wird unter
verschiedenen Winkeln unter Drehen und Kippen der Probe

Anhang A (normativ)
Beschaffenheit des Radiergummis

im Licht einer 100-W-Klarglas-Glihlampe in Reflexion und
Transmission, ohne vergréBernde Hilfsmittel, in einer Box vor
mattschwarzem Hintergrund visuell beurteilt. Der Abstand
Lampe—-Probe sollte etwa 30 cm bis 40 cm betragen, der
Abstand Probe-Auge etwa 25 cm.

7 Beurteilung
Die Probe wird nach folgenden Kriterien eingestuft:

1 Es sind keinerlei Beschadigungen der Schicht sicht-
bar.

2 Leichtes Streulicht, die Radierspur als solche ist
erkennbar.

3 Starkeres Streulicht, beginnende partielle Beschéadi-
gungen sind schwach erkennbar.

4 Partielle Beschadigungen sind deutlich erkennbar.
5 Die Schicht ist bis auf das Substrat abgetragen.

Durch Staubkdrner kdnnen vereinzelte Kratzer auftreten, die
nicht zur Beurteilung herangezogen werden.

8 Priifbericht
Im Priifbericht sind anzugeben:
a) Ant der diinnen Schicht;
b) Hersteller der diinnen Schicht;
c) Substrat;
d) Priifort;
e) Normbezeichnung;
f) Beurteilung nach Abschnitt 7;
g) Prifer und Datum.

Der Radiergummi ') muB aus einem Massenanteil w = (50 £ 5) % aus feinkérnigem Bimsstein bestehen und frei von Léchern und

Verunreinigungen sein. Der Radiergummi sollte — beginnend mit dem Datum der Herstellung — maximal 6 Monate verwendet
werden. Die Shore-A-Hérte nach DIN 53505 des Radiergummis — gemessen an den Enden — sollte 75 + 5 betragen. Die Hérte
darf sich beim Altern im Trockenofen (7 Tage bei 60 °C) nur um weniger als 10 Einheiten andern.

1y Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: NA Feinmechanik und Optik, Westliche 56, 75172 Pforzheim Docu ments
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