DEUTSCHE NORM

Dlnne Schichten fur die Optik DIN
Teil 5: Prufung der Besténdigkeit gegen
Abrieb mit einem Tuch

ICS 37.020

Deskriptoren: Optik, diinne Schicht, Abrieb, Bestandigkeit, Prifverfahren

Optical coatings — Part 5: Testing of the abrasion resistance with cloth

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Feinmechanik und Optik (NAFuO), Arbeitsausschu3 O2b “Diinne Schichten fir die

Optik”, erstelit.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Prifverfahren zur Beurteilung der Bestén-
digkeit gegen Abrieb (Abriebfestigkeit) dinner Schichten fest.
Sie soll Grundlage fiir reproduzierbare Prifungen sein.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt.
Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 58752
Lésungsmittel fir die Optik — Anforderungen, Priifung

DIN 61631
Verbandmittel — Mullbinden
3 Bezeichnung

Abriebfestigkeit DIN 58196 - H25

Benennung

Norm-Haupt-
nummer

Schérfegrad

4 Proben

Die diinnen Schichten werden in demselben Arbeitsgang auf
die Substrate und eine plane und beidseitig polierte Probe (fiir
Prifzwecke) aufgebracht. Diese Probe besteht im allgemeinen
aus dem gleichen Werkstoff wie die zu beschichtenden Sub-
strate.

5 Beanspruchung

Die Proben werden nach ihrer Herstellung einschlieBllich
eventuell notwendiger Nachbehandlungen im Fertigungsab-
lauf bei Raumtemperatur von 18 °C bis 28 °C nach dem fest-
gelegten Scharfegrad nach Tabelle 1 beansprucht.

Tabelle 1
Schérfegrad H25 H 50
Anzahl der Zyklen 25 50

6 Durchfithrung

Die Probe wird entsprechend dem festgelegten Scharegrad
beansprucht. Ein Stempel mit planer Auflageflache von
10 mm Durchmesser, tUber den ein Tuch aus 4lagiger Mull-
binde DIN 61631 — MB — 12 CV/CO gespannt ist, wird mit
einer Kraft von 4,5 N wenigstens mit 20 mm langen Hub-
Schubbewegungen (ein Zyklus) Uber die Probenoberflache
gefihrt.
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Nach der Beanspruchung wird die Probe mit Watte und
Losemittel nach DIN 58752 gereinigt. Die Flache wird unter
verschiedenen Winkeln unter Drehen und Kippen der Probe
im Licht einer 100-W-Klarglas-Gluhlampe in Reflexion und
Transmission ohne vergroBernde Hilfsmittel in einer Box vor
mattschwarzem Hintergrund visuell beurteilt. Der Abstand
Lampe—Probe solite etwa 30 bis 40cm betragen, der
Abstand Probe—-Auge etwa 25 cm.
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7 Beurteilung
Die Probe wird nach folgenden Kriterien eingestuft:

1 Es sind keinerlei Beschadigungen der Schicht sicht-
bar.

2 Leichtes Streulicht, die Abriebspuren sind erkennbar.

3 Starkeres Streulicht, beginnende partielle Beschadi-
gungen sind schwach erkennbar.

4 Partielle Beschadigungen sind deutlich erkennbar.
5 Die Schicht ist bis auf das Substrat abgetragen.

Durch Staubkoérner konnen vereinzelte Kratzer auftreten, die
nicht zur Beurteilung herangezogen werden.

8 Priifbericht

Im Prifbericht sind anzugeben:
a) Art der dilnnen Schicht;
b) Hersteller der diinnen Schicht;
c) Prufort;
d) Normbezeichnung;
e) Beurteilung nach Abschnitt 7;
f) Prifer und Datum.
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