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Dinne Schichten fur die Optik DI
Teil 6: Prifung der Haftfestigkeit
mit einem Klebeband 581

o 1Z
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ICS 37.020
Deskriptoren: Optik, dinne Schicht, Haftfestigkeit, Prifverfahren

Optical coatings — Part 6: Testing of the adhesion with a tape (tape test)

Vorwort
Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Feinmechanik und Optik (NAFuO), Arbeitsausschuf3 O2b “Diinne Schichten fur die
Optik”, erstellt.

1 Anwendungsbereich 5 Durchfithrung

Diese Norm legt ein Priifverfahren zur Beurteilung der Haft- Die Probe wird flach auf eine feststehende Unterlage (Tisch)
festigkeit diinner Schichten auf Optikbauteilen fest. Sie soll ~ gelegt. Dann wird ein frischer Streifen von einer Klebeband-
Grundlage flr reproduzierbare Prufungen sein. rolle mindestens 25 mm lang durch Aufdriicken mit dem Fin-
ger blasenfrei Uber die Kante hinweg auf die zu prifende

Fiache geklebt. Das Klebeband sollte aus Polyester beste-

hen und wenigstens 12 mm breit sein. Seine Klebekraft mu3

(9,8 £ 0,5) N, bezogen auf eine Bandbreite von 25 mm,

. . betragen. Nach 1 Minute wird das Uberstehende Ende des
Haftfestigkeit DIN 58196 - K1 Streifens genommen, und er wird mit einer Hand senkrecht
zur Priffiache abgezogen, wahrend die andere Hand die
Benennung——————— Probe fest auf der Unterlage halt. Je nach Scharfegrad wird
das Klebeband langsam — in 2 bis 3 Sekunden (Scharfe-
grad K1) oder ruckartig — in weniger als 1 Sekunde (Schérfe-

2 Bezeichnung

Norm-Hauptnummer grad K2) — abgezogen.
Scharfegrad

Klebeband b
3 Proben Schicht—_ 2 .
Die dinnen Schichten werden in demselben Arbeitsgang auf Probe G acecd
die Substrate und eine plane und beidseitig polierte Probe TN A A A2y
(fur Priifzwecke) aufgebracht. Diese Probe besteht im allge- UM
meinen aus dem gleichen Werkstoff wie die zu beschichten-
den Substrate. Randbereich

a) aufkleben
4 Beanspruchung

Die Proben werden nach ihrer Herstellung einschlielich
eventuell notwendiger Nachbehandlungen im Fertigungsab-
lauf bei Raumtemperatur von 18 °C bis 28 °C nach dem fest-
gelegten Schéarfegrad nach Tabelle 1 beansprucht.

——

Tabelle 1 —t 7=
- YA N
Scharfegrad K1 K2 A V7V
Abziehen des Abziehen des < Ui /< L L
Behandlun Klebebandes Klebebandes '
g langsam ruckartig in b) abziehen
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6 Nachbehandiung und Beurteilung 7 Priifbericht

Eine Nachbehandlung oder eine Reinigung der Probe ist bei Im Prifbericht sind anzugeben:
dieser Prufung nicht erforderlich, da Schichtablosungen in a) Art der dinnen Schicht:

den meisten Fallen sofort durch Anderung der Reflexion ) . L )
sichtbar werden. Im Zweifelsfall, z. B. bei einer Quarzschicht b) Hersteller der dinnen Schicht;
auf Glas, wird die Oberflache an einer entsprechend hellen c) Prifort;

Leuchtquelle beurteilt. d) Normbezeichnung;

Mit bloBem Auge ist festzustellen, ob sich die Schicht oder e) Beurteilung nach Abschnitt 6;
Teile der Schicht vom Substrat abgeldst haben. f) Prifer und Datum.
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