DK 621.882.39 DEUTSCHE NORMEN April 1971
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Seite 2 DIN 582

2. Technische Lieferbedingungen

2.1. Werkstoff

Ringmuttern nach dieser Norm dirfen nur aus Stahl C15
nach DIN 17210 hergestellt werden. Sie missen normal-
gegliht sein und eine Mindestkerbschlagzdhigkeit von
80 JJcm2 (1SO-Rundkerbprobe) bzw. 90 Jjcm2 (DVM-Probe)

avfweisen.

2.2. Ausfihrung
Ringmuttern missen sauber im Gesenk geschmiedet sein. Fir
die Mafle des unbearbeiieten Teiles sowie fir Gratansatz

und Gesenkversatz gelten die zuléssigen Abweichungen fir
Schmiedegiite F nach DIN 7526,

Schmiedefehler, die den Verwendungszweck der Ringmuttern
mehr als unerheblich beeintrdchtigen, sind nicht zul@ssig.

Nach dem Normalglihen der Rohlinge missen diese entzun-
dert werden.

2.3. Gewinde
Metrisches Gewinde nach DIN 13 Blatt 1
Toleranzklasse mittel (m) nach DIN 13 Blatt 15

2.4. Prifung und Abnahme

Der Hersteller gewdhrleistet, daf3 die Festlegungen der Ab-
schnitte 2.1 bis 2.3 eingehalten sind.

Besondere Abnahmepriifungen kénnen vereinbart werden.

Die Kerbschlagzahigkeit ist nach DIN 50 115 an einer Probe
aus dem normalgeglihten Ausgangswerkstoff zu prifen.

2.5. Kennzeichnung

Auf dem Bund jeder Ringmutter missen das Werkstoff-Kurz-
zeichen C 15 und das Herstellerzeichen angebracht sein.

2.6. Lieferart

Ringmuttern sind so zu liefern, daB sie gegen mechanische
Schéden auf dem Transport weitgehend geschitzt sind.

3. Einbau

Ringmuttern missen stets satt auf die Auflagefléche an-
gezogen werden. Belastungen quer zur Ringebene sind nicht
zuldssig.

Ist fir aufgeschraubte Ringmuttern eine bestimmte Lage zu
einer Achse, Kante oder dgl. vorgeschrieben, so sind gege-
benenfalls Ausgleichsscheiben zu verwenden, um unzuldssige
Belastungen auszuschliefien.

Dic Belastungswerte gelten nur fir die Verwendung der
Ringmuttern auf ein mefrisches Bolzengewinde der Toleranz-
klasse mittel, wobei die Gewindelénge mindestens 0,8 d,
betragen muf3 und die Zugfestigkeit des Bolzens 500 N/mm?2
nicht Gberschreiten darf.

Erlduterungen

Zu der Norm DIN 580 Blatt 1 iiber Ringschrauben ist im Sep-
tember 1970 eine Neuausgabe unter der Nummer DIN 580
verdffentlicht worden. Vorbereitend fir diese Neuausgabe
wurden Zugversuche an Ringschrauben sowohl senkrecht zur
Achsrichtung als auch unter 45° zur Achsrichiung in der Ring-
ebene durchgefishrt, Ziel der Versuche war, den Beginn der
bleibenden Verformung und die Bruchlast festzustellen. Das
Ergebnis der Versuche fiihrte zu den in DIN 580 angegebe-
nen Belastungswerten. Diese sind gréfier als die bisherigen
und gelten nur fir Ringschrauben aus C 15, wobei eine aus-
reichende Sicherheit gegen beginnende bleibende Verfor-
mung in Rechnung gesetzt wurde.

Die Versuchsergebnisse und die daraus resultierenden Be-
lastungswerte sind auf Ringmuttern Gbertragbar, wenn man
bestimmte Bedingungen an den Bolzen stellt, auf den die
Ringmuttern aufgeschraubt werden. Voraussetzung ist aber
auch, daf} die Ringmutiern aus dem gegeniber St 34 zéheren
Werkstoff C 15 hergestellt sind. Deshalb gelien die Be-
lastungswerte nach der vorliegenden Norm nur fir Ring-
muitern, die mit dem Werkstoff-Kurzzeichen C15 gekenn-
zeichnet sind. Fir nicht gekennzeichnete Ringmuttern gelten
die bisherigen Belastungswerte entsprechend nachstehender
Tabelle.

Es sei noch darauf hingewiesen, daf3 bei Uberlasten der Bol-
zen als der schwéchere Teil angesehen werden kann, wenn
dessen Zugfestigkeit nicht wesentlich grofier als 500 N/mm?2
ist. Werden die Ringmuttern mit hochfesten Bolzen kombi-
niert, verlagert sich bei Uberlasten die Bruchstelle in die

Mutter. Deshalb sollte man im Sinne einer einfachen Klar-

stellung von méglichen Unfallursachen diese Kombination

vermeiden.

Gegeniber der Ausgabe Februar 1956 von DIN 582 Blatt 1

sind auBBerdem folgende Anderungen und Ergéinzungen zv

verzeichnen:

a) Die zulassigen Maflabweichungen wurden gestrichen und
durch einen Hinweis auf DIN 7526 ersetzt.

b) Die bisher auf Seite 2 der Norm DIN 582 Blait 1 aufge-
fiuhrten Zwischengréfien wurden gestrichen,

¢) Die Technischen Lieferbedingungen wurden neu formu-
liert und prézisiert.

d) Ein Abschnitt ,Einbau” wurde aufgenommen, in dem auch
die Mindestanforderungen fiir den Gewindebolzen fest-
gelegt sind.

e) Der Zusatz ,Blatt 1 zur Normblatt-Nummer wurde ge-
strichen, weil DIN 582 Blatt 2 bereits im Jahve 1967 zuriick-
gezogen wurde.
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