DK 681.735 :620.1:681.784.22 Maérz 1980

Prifung von harten Kontaktlinsen DIN
Bestimmung von Krimmungsradien
mit dem Ophthalmometer 581'3123

Testing of hard contact lenses; determination of radii with keratometer

1 Zweck

Zweck dieser Norm ist es, ein Verfahren festzulegen, mit dem Kriimmungsradien im zentralen Bereich von Kontakt-
linsen mit einer Genauigkeit von * 0,015 mm gemessen werden kénnen.

2 MeBgerat

Ophthalmometer, bei dem das Ergebnis der Radienmessung durch die Fokussierbewegung nicht beeinfluBt wird (ent-
fernungsunabhangige Gerate),

Der Skalenwert des MeBgerates mul 0,02 mm betragen. Jeder fiinfte Teilstrich ist zu beziffern.

Die GesamtvergréRerung des Ophthalmometers mu > 20fach sein.

3 MeRBverfahren

Zwei unter einem geratespezifischen Winkel angeordnete unterscheidbare MeRfiguren werden vom zentralen Bereich
des Priiflings reflektiert, im Verdoppelungssystem verdoppelt und durch das Objektiv in die Bildebene abgebildet.
Dieses Bild wird mit dem Okular betrachtet. Der Abstand der beiden Reflexionsbilder der MeRfiguren dient als MeR-
kriterium (siehe Bild 1).
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Der Kriimmungsradius ergibt sich in erster Ndherung unter der Annahme, daB die Probe im zu messenden Bereich
eine spharische Krimmung besitzt, aus
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4 Temperaturausgleich

Das MeBgerit und die Referenzflachen miissen der Raumtemperatur (zwischen 18 °C und 28 °C) angeglichen sein.
Eine ausreichende innere Temperaturstabilisierung muR sichergestellt sein.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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5 Funktionspriifung und Kalibrierung des MeR-
gerétes

5.1 Funktionspriifung

Vor Durchfiihrung der Messung ist das MeBgerat auf
seine einwandfreie Funktion zu iiberpriifen. Dies geschieht
unter Verwendung einer sphirischen Referenzfliche. Im
einzelnen ist folgendes zu beachten:

a) Es diirfen keine das MeBergebnis beeinflussende Ab-

weichungen der MeRfiguren von ihrer Sollage bestehen
(Winkel- und Héhenversatz siehe Bild 2 und 3).

Bild 2. Winkelversatz

Bild 3. Hohenversatz

b) Es ist die Funktionsfahigkeit der Verdoppelungsein-
richtung iiber den gesamten MeRbereich zu priifen
(Bewegung der Bilder der MeBfiguren bei Betitigung
der Radieneinstellung usw.).

c) Es ist zu iberpriifen, ob das Gerat einen toten Gang
aufweist. Dazu sind die in Abschnitt 5.2.1 angegebenen
drei Referenzflachen zu benutzen.

Ubersteigt der tote Gang im Radius 7,8 bis 8,2 mm
den Wert 0,05 mm, so ist das Gerat fir eine Messung
nach dieser Norm nicht geeignet,
Anmerkung: Dertote Gang ist die Differenz
der Mittelwerte aus je fiinf Einstellungen aus beiden
Einstellrichtungen.

5.2 Kalibrierung

5.2.1 Konvexe Flichen

Das MeRgerat ist vor Gebrauch zu kalibrieren. Hierzu
werden mindestens drei spharische Referenzflachen aus
Glas mit Krimmungsradien aus den Bereichen 6,3 bis
6,7 mm; 7,8 bis 8,2 mm und 9,3 bis 9,7 mm verwandt,
deren Krimmungsradius auf £ 0,0075 mm bekannt sein
muB. Fiir jeden der oben angegebenen Krimmungsradien
werden zwanzig Einzelmessungen durchgefiihrt, wobei
die Einstellungen jeweils aus gleicher Richtung erfolgen
miissen. Nach jeder vierten Messung muB das MeBgerat
neu ausgerichtet und eingestellt werden.

Aus den zwanzig Einzelmessungen wird der arithmetische
Mittelwert gebildet. Der Korrekturwert ergibt sich aus
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Weichen die Werte der Kalibrierungskurve von den Radien-
werten der Referenzflichen um mehr als &~ = + 0,05%
ab, so ist das Gerat fir eine Messung nach dieser Norm
nicht geeignet.

5.2.2 Konkave Flichen

Zu den in Abschnitt 5.2.1 bestimmten Mittelwerten sind
bei der Messung von konkaven Flichen gegebenenfalis
Differenzen zu addieren, die sich aus unberiicksichtigten
Abbildungsfehlern der Probe ergeben. Diese Differenzen
sind geratespezifisch und von den Gerateherstellern zu
ermitteln und anzugeben.

6 Durchfiihrung der Priffung

Die Probe ist spannungsfrei in die Haltevorrichtung ein-
zulegen. Sie ist dann so auszurichten, dal ihre optische
Achse und die Achse des MeRgerdtes zusammenfallen.
Dies ist der Fall, wenn die durch die Verdoppelungsein-
richtung erzeugten Bilder der Probe und die Bilder der
MeRBfiguren im Okulargesichtsfeld symmetrisch ange-
ordnet erscheinen.

Im Anschluf daran wird kontrolliert, ob die Probe eine
rotationssymmetrische Flache aufweist. Ist sie torisch, so
ist die Radienbestimmung in den beiden Hauptschnitten
durchzufithren.

Die Radienmessung hat entsprechend den Angaben des
Herstellers des Ophthalmometers (Bedienungsanleitung)
zu erfolgen, wobei die Einstellung immer aus der gleichen
Richtung wie bei der Kalibrierung erfolgen muR.

Es sind mindestens drei Messungen durchzufiihren, wobei
das Ophthalmometer vor jeder Messung neu fokussiert
und ausgerichtet werden mul3.

7 Auswertung

Jedes MeRergebnis ist unter Verwendung der Kalibrie-
rungskurve zu korrigieren.

r =ru +K
Hierin bedeuten:

rg korrigierter MeBwert

ry am Ophthalmometer abgelesener MeBwert
K Korrekturwert nach Abschnitt 5.2.1

Der Mittelwert aus den mindestens drei Messungen stellt
den nach dieser Norm giiltigen MeRBwert der Kontakt-
linse dar.
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