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1 Anwendungsbereich Tabelle 2.
1.1 Diese Norm legt den Werkstoff, die Ausfiihrung und Kenn-
Prifung fertiger MeiBel, Kiiretten und scharfer Loffel und Werkstoff buchstabe
solcher Instrumente fest, die hinsichtlich der hier getroffe-
nen Festlegungen &hnlich gmd. . Nichtrostender Stahl 1) s
Sie gilt fiir die Instrumente, in deren Produktnorm auf diese
Norm Qing_ewiesen wird. Die Anwendung dieser Norm wir'd Hartgewebe Hgw 2089 v
auch fiir nicht genormte Instrumente empfohlen, sofern“sne nach DIN 7735 Teil 2/VDE 0318 Teil 2
dieser Gruppe von Instrumenten zugeordnet werden kon-
nen. In den I.?,estell-. bzw. Lieferunterlagen ist auf diese Aluminiumlegierung ") p
Grundnorm hinzuweisen.
1.2 Einzelheiten iiber die Ausgangswerkstoffe fiir die Kunststoff ') u
Herstellung medizinischer Instrumente und deren Lieferzu- . h Wahl des Herstell
stande und Erzeugnisformen enthdlt DIN 17442 Walz- ) Sorte nach Wahl des Herstellers

werks-, Schmiede- oder GieBerei-Fertigerzeugnisse aus
nichtrostenden Stihlen fiir medizinische Instrumente.

2 Werkstoffe

2.1 MeiBel, Kiiretten und scharfe Loffel

mit eingesetztem Arbeitsende
Arbeitsende: Nichtrostender Stahl nach Tabelle 1 nach
Wabhl des Herstellers.
Wird ein Stahl aus einer bestimmten Gruppe von Stéhlen
aus Tabelle 1 gewiinscht, dann ist dies durch Erweiterung
der Norm-Bezeichnung mit der entsprechenden Kennzahl
anzugeben (siehe Abschnitt 4).

Tabelle 1.

Werkstoffkurzname | Werkstoffnummer | Kennzahl
X40Cr13 1.4034

X45CrMoV 15 14116 4
X38CrMoV 15 1.4117

X20Cr13 1.4021 5
G-X20CrMo 13 1.4120

G-X35CrMo17 1.4122 10

Heft (Griff): Werkstoff nach Tabelle 2 nach Wahl des Her-
stellers.

Wird ein bestimmter Werkstoff aus Tabelle 2 gewiinscht,
dann ist dies durch Erweiterung der Norm-Bezeichnung mit
dem entsprechenden Kennbuchstaben anzugeben.

2.2 MeiBel, Kiiretten

und scharfe Loffel aus einem Stiick
Nichtrostender Stahl nach Tabelle 1 nach Wahl des Herstel-
lers.
Wird ein Stahl aus einer bestimmten Gruppe von Stéhlen
aus Tabelle 1 gewiinscht, dann ist dies durch Erweiterung
der Norm-Bezeichnung mit der entsprechenden Kennzahl
anzugeben (siehe Abschnitt 4).

2.3 Biegsamer Schaft
Nichtrostender Stahl X12CrNiS 188 (Werkstoffnummer
1.4305).

3 Ausfiithrung

Die MeiBel, Kiiretten und scharfen Loffel miissen korro-
sionsbestindig unter den Bedingungen nach Abschnitt 5.2
sein.

Bei MeiBeln und scharfen Kiiretten ist die Schneide schar-
tenfrei geschliffen und abgezogen.

Arbeitsteile bei scharfen Loffeln miissen von innen heraus
auf die erforderliche Scharfe gebracht werden.

Hefte aus Werkstoff nach Kennbuchstabe S sind durch
SchweiBen oder durch Hartléten (nach Wahl des Herstel-
lers) mit dem Schaft verbunden.

Die L&t- bzw. SchweiBstelle bei Hohlheften muB véllig dicht
sein.

Bei scharfen Léffeln mit biegsamem Schaft ist das Arbeits-
ende durch SchweiBen oder durch Hartléten (nach Wahl
des Herstellers) mit dem Schaft verbunden. Der Schaft muB
Idsungsgegliiht sein.

Hefte aus Hartgewebe und Kunststoff nach Abschnitt 5.4.
Hefte aus Aluminiumlegierung sind eloxiert.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Die Verbindung des Heftes aus Aluminiumlegierung, Hart-
gewebe oder Kunststoff mit dem Arbeitsende oder Schaft
darf sich bei einer dem Verwendungszweck entsprechen-
den Beanspruchung, auch nach wiederholter Sterilisation,
nicht l6sen.

3.1 Oberfldachen

Die Oberflaichen miissen frei von Poren, Rissen, Riefen,
Zunderresten, saurehaltigen Fetten und Resten von
Schieif- und Poliermitteln sein.

Mit Ausnahme der Funktionsflichen und der Heftober-
flichen aus Hartgewebe, Kunststoff und Aluminiumlegie-
rung sind alle Oberflachen poliert.

Glanzgrad nach Wahl des Herstellers.

Wird ein bestimmter Glanzgrad der polierten Flachen
gewiinscht, dann-ist dies bei Bestellung durch Erweiterung
der Norm-Bezeichnung mit dem entsprechenden Kenn-
buchstaben nach Tabelle 3 anzugeben (siehe Abschnitt 4).

Tabelle 3.

Glanzgrad Kennbuchstabe
hochglanz H
matt M

3.2 Harte

Arbeitsende der MeiBel, Kiiretten und scharfen Loffel:

aus Werkstoff nach Kennzahl 4: HRC =50 bis 58
aus Werkstoff nach Kennzahl 5: HRC=40 bis 48
aus Werkstoff nach Kennzahl 10: HRC =44 bis 52

4 Norm-Bezeichnung
Die Norm-Bezeichnung wird durch Anhangen der Kennzahl

und des Kennbuchstabens entsprechend dem vom Bestel-
ler gewiinschten Umfang in der Reihenfolge nach dem fol-
genden Beispiel erweitert.

0—H4
und/oder Kennzahl fir GroBe ‘|
Kennbuchstabe fiir Glanzgrad

MeiBel DIN 00000 —00
Benennung ___J

Kennzahl fur Werkstoff (Arbeitsende) |
Kennbuchstabe fir Werkstoff (Heft)

S

Norm-Hauptnummer
Kennbuchstabe fir Form

Durchfiihrung des Kochversuchs:

Die MeiBel, Kiiretten und scharfen Loffel sind in geeigneter
Weise (z.B. Biirsten in heiBem Seifen- oder Sodawasser
oder mittels Per- oder Trichlorethylen) von Fetten zu
befreien, in destilliertem Wasser griindlich zu reinigen und
dann zu trocknen. Nach dem Reinigen sind die MeiBel,
Kiiretten und scharfen Lo6ffel in einem mit destilliertem
Wasser gefiillten Glas- oder rostbesténdigen Behdlter 30
Minuten lang zu kochen. Die MeiBel, Kiiretten und scharfen
Loffel sind anschlieBend in dem zum Kochen verwendeten
destillierten Wasser auf Raumtemperatur abzukiihlen.
Nach Abkiihlung auf Raumtemperatur sind die MeiBel,
Kiiretten und scharfen Loffel aus dem destillierten Wasser
zu entnehmen und 2 Stunden lang in der Luft innerhalb
eines geschlossenen Raumes zu lagern. An den gepriiften
MeiBeln, Kiiretten und scharfen Loffeln diirfen keine Rost-
bildungen sichtbar sein.

5.3 Priifung der Harte

Die Harte der MeiBel, Kiiretten und scharfen Loffel wird
nach DIN 50103 Teil 1 ,Hartepriifung nach Rockwell“ bzw.
nach DIN 50 133 Teil 1 ,Hartepriifung nach Vickers* gepriift.
Eine Umrechnung der Harteangaben ist nach DIN 50150
LHartevergleichstabellen“ vorzunehmen.

5.4 Priifung der Hefte aus Hartgewebe

und Kunststoff auf Hitzebestéandigkeit
Die Hefte sind 1 Minute lang gespanntem Dampfvon 143°C
auszusetzen. An den gepriften Heften diirfen keine Ver-
anderungen feststellbar sein.

6 Stichprobenpriifung

Die Definitionen der Abschnitte 6.1 bis 6.3 gelten fiir diese
Norm. Sie sind sinngemé&B aus DIN 40080 iibernommen
worden.

6.1 Priiflos und PriiflosgroBe

Ein Priiflos ist die Gesamtmenge von Instrumenten gleicher
Werkstoff- und Fertigungschargen, die geschlossen zur
Priifung vorgelegt wird. Die Anzahl der Teile im Priiflos ist
die PriiflosgroBe (N).

6.2 Stichprobe und StichprobengréBe

Die Stichprobe ist die aus dem Priiflos zur Priifung entnom-
mene Menge. Die StichprobengréBe () ist die Anzahl derin
der Stichprobe enthaltenen Einzelstiicke.

Tabelle 4.
5 Prufungen Prifumfan
5.1 Priifung des Werkstoffes PriflosgroBe normal r?a duziert
Die Priifung des Werkstoffes wird vom Herstellwerk des N n c n c
Werkstoffes durchgefiihrt und bei der Lieferung des Werk-
stoffes mit Werkszeugnis nach DIN 50049 bestéatigt. Wird 2 bis o5 5 0 3 0
vom Besteller der MeiBel, Kiiretten und scharfen Loffel ein
bestimmter Werkstoff gefordert, dann ist eine Bestétigung 26 bis 150 20 1 13 1
vom Hersteller der MeiBel, Kiiretten und scharfen Loffel,
daB die MeiBel, Kiiretten und scharfen Léffel aus dem vor- 151 bis 280 32 2 20 2
geschriebenen Werkstoff hergestellt sind, ausreichend.
Auch wenn der Werkstoff nach Wahl des Herstellers freige- 281 bis 500 50 3 32 3
stellt ist, kann der Besteller der MeiBel, Kiiretten und schar-
fen Loffel die Angabe des zur Herstellung verwendeten 501 bis 1200 80 5 50 5
Werkstoffes fordern.
5.2 Priifung der Korrosionsbestandigkeit 1201 bis 3200 125 8 80 7
Die Korrosionsbestandigkeit der MeiBel, Kiretten und 3201 bis 10000 200 12 125 10
scharfen Loffel ist durch einen Kochversuch zu priifen. —
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