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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm legt den Werkstoff, die Ausfiihrung und Priifung fiir Handsigen mit auswechselbaren oder festen
Blattern, im folgenden Sigen genannt, und solcher Instrumente fest, die hinsichtlich der hier getroffenen Festlegungen
dhnlich sind.

Sie gilt fiir die Instrumente, in deren Produktnorm auf diese Norm hingewiesen wird. Die Anwendung dieser Norm wird
auch fir nicht genormte Instrumente empfohlen, sofern sie dieser Gruppe von Instrumenten zugeordnet werden kdnnen.
In den Bestell- bzw. Lieferunterlagen ist auf diese Grundnorm hinzuweisen.

1.2 Einzelheiten liber die Ausgangswerkstoffe fiir die Herstellung medizinischer Instrumente und deren Lieferzustinde
und Erzeugnisformen enthalt DIN 17442,

2 Werkstoffe
2.1 Sédgen mit auswechselbaren Blittern
Blatter: Stahl nach Tabelle 1 nach Wahl des Herstellers.

Wird ein bestimmter Stahl aus Tabelle 1 gewiinscht, dann ist dies durch Erweiterung der Normbezeichnung mit dem ent-
sprechenden Kennbuchstaben anzugeben (siehe Abschnitt 4).

Tabelle 1
Werkstoff Kennbuchstabe
Unlegierter Federstahi K
Niedriglegierter Federstahl L
Hértbarer Chromstahl N

Bei Bldttern aus unlegiertem oder niedriglegiertem Federstahl: Aufnahmestifte aus Stahl 95 MnPb 28 K (Werkstoff-
nummer 1.0718).
Bugel (Griff): Werkstoff nach Tabelle 2 nach Wahl des Herstellers.

Wird ein bestimmter Werkstoff aus Tabelle 2 gewlinscht, dann ist dies durch Erweiterung der Normbezeichnung mit der
entsprechenden Kennzahl bzw. mit dem entsprechenden Kennbuchstaben anzugeben (siehe Abschnitt 4).

Tabelle 2
Werkstoffkurzname/
Werkstoff Werkstoffnummer Kennzahl Kennbuchstabe
X20Cr13 1.4021 5 ) -
Kupfer-Knetlegierung — — R
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2.2 Sidgen mit festem Blatt
Blatter: Nichtrostender Stahl nach Tabelle 3 nach Wahl des Herstellers.

Wird ein bestimmter nichtrostender Stahl nach Tabelle 3 gewlinscht, dann ist dies durch Erweiterung der Normbezeichnung
mit der entsprechenden Kennzahl anzugeben (siehe Abschnitt 4).

Tabelle 3
Werkstoffkurzname Werkstoffnummer Kennzahl
X20Cr13 1.4021 5
X 45CrMoV 15 1.4116
X46Cr13 1.4034 4

Heft (Griff): Nichtrostender Stahl nach Wahl des Herstellers.

2.3 Schrauben, bewegliche Aufnahmeteile
Nichtrostender Stahl nach Wahl des Herstellers.

3 Ausfiihrung
3.1 Aligemeines
Die Sdgen miissen korrosionsbesténdig unter den Bedingungen nach Abschnitt 5.2 sein.

Um ein Klemmen des Sdgeblattes zu vermeiden, sind bei Sdgen mit auswechselbaren Blattern die Zdhne wechselseitig ge-
schriankt und bei Sdgen mit festem Blatt ist der Blattquerschnitt keilférmig ausgefiihrt.

MaBe fiir Schriankung und Keilform werden in den Produkinormen festgelegt.

Die Zahne sind geschérft und gratfrei.

Bei Sdgen mit festem Blatt ist das Heft durch SchweiBen mit dem Schaft (Blatt) verbunden.
Die SchweiBstelle bei Hohlheften muB vollig dicht sein.

Blatter aus unlegiertem oder niedriglegiertem Federstahl sind vernickelt (Schichtdicke 7 bis 10 pm) und verchromt (Schicht-
dicke min. 0,2 pm).

Biigel (Griffe) aus Kupfer-Knetlegierungen sind vernickelt (Schichtdicke min. 3pm) und verchromt (Schichtdicke
min. 0,3 um).

3.2 Oberflachen

Die Oberflichen miissen frei von Poren, Rissen, Riefen, Zunderresten, sdurehaltigen Fetten und Resten von Schleif- und
Poliermitteln sein.

Glanzgrad nach Wahl des Herstellers.

Wird ein bestimmter Glanzgrad der polierten Flichen gewiinscht, dann ist dies bei Bestellung durch Erweiterung der Norm-
bezeichnung mit dem entsprechenden Kennbuchstaben nach Tabelle 4 anzugeben (siehe Abschnitt 4).

Tabelle 4
Glanzgrad Kennbuchstabe
hochglanz H
matt M

3.3 Harte
Auswechselbare Blétter (Werkstoff nach Tabelle 1): Festigkeit min. 1600 N/mm?

Feste Blétter:

Werkstoff nach Kennzah! 4: 50 bis 58 HRC
Werkstoff nach Kennzahl 5: 40 bis 48 HRC

4 Normbezeichnung
Die Normbezeichnung wird durch Anhéngen der Kennzahl und des Kennbuchstabens entsprechend dem vom Besteller
gewiinschten Umfang in der Reihenfolge nach dem folgenden Beispiel erweitert.

Handsédge DIN 00000 — 000 — H 5 R
|

Benennung
Norm-Hauptnummer
Kennbuchstabe fiir Form und/oder Kennzahl fiir GroBe
Kennbuchstabe fiir Glanzgrad
Kennbuchstabe bzw. Kennzahl fiir Werkstoff (Blatter)
Kennbuchstabe bzw. Kennzahl fiir Werkstoff (Bligel, Griff)
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