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DEUTSCHE NORM

Priifung von Schmierfetten
fur feinmechanisch-optische Gerate

DIN
58 397

Verdampfungsverlust Teil 1
Testing of lubricating greases for precision engineering and optical instruments; evaporation loss
MaRe in mm

. ?76
1 Anwendungsbereich und Zweck
Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Beurteilung @59
der Eignung von Schmierfetten nach DIN 58 396 Teil 1
und Teil 2 in Anwendungsfallen, bei welchen zu erwar- tn ®56
ten ist, daR fliichtige Bestandteile eines Fettes auf solchen 527
Stellen eines Gerates kondensieren, auf welchen die i - . m X
dadurch verursachten Beschlage funktionell storen, z. B. = F B -

auf optisch wirksamen Oberflachen, an elektrischen Kon-
takten. Ferner erlaubt das Verfahren auch dariiber Auf-
schluR zu erhalten, ob ein Verdampfungsverlust von
Grundélanteilen zu unzulissigen Schmierfettveranderun-
gen {,,Austrocknen’’) und damit zu Funktionsstdrungen
eines Gerites fiihrt. In feinmechanisch-optischen Geréten
konnen (iberwiegend nur geringe Schmierfettmengen
angewendet werden, gleichzeitig ist meist nur eine Lebens-
dauer-Schmierung moglich bzw. sind bei einer Nach-
schmierung schwierige oder zeitraubende Montage- und/
oder Justierarbeiten nicht zu vermeiden, so daR lange
Schmierfristen gewahrleistet sein missen.

2 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Eine gewogene Menge des zu prifenden Schmierfettes
wird bei einem maoglichst groRen Verhaltnis von Ober-
fliche zu Volumen der Priiftemperatur ausgesetzt und
der Gewichtsverlust in Abhangigkeit von der Priifdauer
ermittelt.

3 Bezeichnung

Bezeichnung der Priifung zur Ermittlung des Verdamp-
fungsverlustes (V) von Schmierfetten:

Prifung DIN 58 397 — V

4 Gerate und Priifmittel

Drei Verdampfungsschalen aus nichtrostendem Stahl
nach Biid

Abstreifer aus nichtrostendem Stahl

Drei Uhrglaser 100 bis 120 mm Durchmesser
Analysenwaage

Exsikkator

Trockenschrank mit Luftumwiélzung
Schmierfett-Kneter nach DIN ISO 2137

Chemikalien: Petrolether DIN 51630 — A oder 1,1,1-Tri-
chlorethan

¢80

Verdampfungsschale

5 Vorbereitung
Der Trockenschrank wird auf Priiftemperatur gebracht.

Fiir jede Bestimmung werden drei Verdampfungsschalen
benotigt; diese werden in Petrolether oder 1,1,1-Trichlor-

_ ethan entfettet, im Trockenschrank abgeliiftet und bei

Raumtemperatur auf 0,1 mg genau gewogen. Das Wage-
ergebnis ist das Schalen-Leergewicht L, {n = 1,2,3).
Sodann wird die unmittelbar vor dem Einfiillen mit
60 Doppeltakten bei einer Temperatur nach DIN 1SO 2137
gewalkte Schmierfettprobe lunker- und blasenfrei in die
drei Verdampfungsschalen eingefiillt. Mit dem Abstreifer
(z.B. Langsseite des Spatels) wird die Oberflache eben
gestrichen und das dabei in die Randvertiefung gelangte
Fett sorgfaltig trocken ausgewischt.

6 Durchfiihrung

Die so vorbereiteten Schalen werden auf einer Analysen-
waage auf 0,1 mg einzeln gewogen (Wéageergebnis a) und
danach jede auf einem Uhrglas in dem auf Priiftemperatur
befindlichen Trockenschrank so angeordnet, daR sich je
eine Schale im Schrank links oben hinten, in der raum-
lichen Schrankmitte sowie vorne rechts unten befindet.
Die Luftumwalzung ist so zu wiahlen, dal innerhalb des
Schrankes Temperaturunterschiede ausgeglichen werden
und an der Probenoberflache laminare Luftstromung vor-
handen ist.

Die am Trockenschrank angezeigte Priifftemperatur darf
um nicht mehr als £ 2 K wahrend der Priifdauer schwan-
ken. Jeweils nach 1, 2, 16 Stunden |a8t man die Ver-
dampfungsschalen aufihrem Uhrglas in einem Exsikkator
erkalten und wigt sie anschlieBend ohne Uhrglas einzeln
(Wageergebnis b). Die Priftemperatur ist so zu verein-
baren, dal} sie einerseits mindestens um 10 K unter dem
Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 und andererseits in der
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Seite 2 DIN 58 397 Teil 1

Nahe der fir das Schmierfett erwarteten Betriebstempe-
ratur (= Umgebungstemperatur, vergleiche Erlauterungen
zu DIN 58 395) liegt.

7 Auswertung

Der Verdampfungsverlust V, fiir jede der drei Verdamp-
fungsschalen und fiir jede Priifdauer wird aus der Diffe-
renz der Wageergebnisse jeder Schale vor (a) und nach
(b) der Priifbeanspruchung nach V, = a,, — b, berechnet
(n = 1, 2, 3 Kennzeichnung der drei Schalen). Aus dem
Verdampfungsverlust V,, jeder einzelnen Schale ergibt
sich durch Mittelwertsbildung der mittlere Verdampfungs
verlust Vy; zu
Vi+V,+V,
M 3
Aus dem Mittelwert der Einwaagen A,

n=3

Ay = %Z (en—Ly)

n=1

Zitierte Normen
DIN 51630
DIN 58 395

und aus V), wird der prozentuale Verdampfungsverlust V
errechnet aus:

v,
v=-" -100 [%]
AM

8 Angabe des Ergebnisses

Unter Hinweis auf diese Norm ist der prozentuale Ver-
dampfungsverlust V auf 0,1% fiir jede der vorgeschrie-
benen Priifzeiten sowie die Priiftemperatur anzugeben,

Beispiel:
Verdampfungsverlust DIN 58 397 — V

1,1% bei 1hund 70°C
1,7% bei 2hund 70 °C
25% bei 16 h und 70 °C

Es ist zweckmaRig, die Angabe der Priifergebnisse in einer
grafischen Darstellung von V als Funktion der Priifdauer
unter Angabe der Temperatur als Parameter erginzend
darzustellen,
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