DK 621.833: 681 August 1967

Bezugsprofil DIN

fir Stirnrader mit Evolventenverzahnung

for die Feinwerktechnik 58 400

Basic rack looth profile for spur and helical gears with involute teeth for fine mechanics
Crémoillére de référence des engrenages cylindriques & développante de la petite mecanique

Diese Norm ist im Gemeinschoftsausschufd Yerzahnungen in der Feinwerktechnik ausgearbeitet worden, der sich aus der
Fachgruppe Feinwerktechnik des Vereins Deutscher Ingenieure und dem Fachnormenausschufl Feinmechanik und Optik
im Deutschen Normenausschuf3 zusammensetzt,

Das in dieser Norm festgelegte Bezugsprofil gilt fir Stirnrdder mit geraden oder schrdgen Zéhnen und einer Zéhne-
zoh) von z 2 5. Es gilt auch fir in Schraubenradgetrieben verwendete Stirnrader. Dieses Bezugsprofil soll vorzugs-

v o=

weise fUr Stirnrdder mit Modul m = 0,! bis 1 mm angewende! werden.

Bezugsprofil der Evolventenverzahnung
(mit Gegenprofil)
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inneres Ende der
nutzbaren Flanke

Flankenwinkel 2

1. Die nutzbaren Flanken des Bezugsprofils sind Ge- 6. Das Kopfspiel S, zwischen Bezugsprofil und Gegen-
raden. profil is} vom Modul abhangig, siehe Tabelle 1.

2. Das Bezugsprofil hat die Teilung t : 7 -m. Danach
Tabelle 1. Stufung des Kopfspieles in Abhdngigkeit

ist der Modul m = 7% vom Modu!

3. Auf der Profil-Bezugslinie BB ist Zahndicke = Lucken-

weite = halbe Teilung, also s - I -_’-4 Modul m Kopfspiel Sy
2 mm mm

4. Der Flonkenwinkel 2a wird von den Flanken des

Bezugsprofils eingeschlossen, Der Flankenwinkel wird durch 0,1 bis 0,6 04 m

die senkrecht auf der Profil-Bezugslinie stehende Zahn-
miltellinie halbiert.

Uber 0,6 bis 1 0,25m

5. Von der Profil-Bezugslinie aus ist die
Kopfhohe Iy 11m

FuBBhdhe hy  Llm =S, 7. Die gemeinsame Zahnhéhe von Profil und Gegen-
profil ist hg =22m-

Die Zohnhohe (Lickentiefe) ergibt sich aus:

hy 4 he = 22m + S : Co
hy < hy o+ by m Sy 8. Am inneren Ende der nutzboren Fianke beginnt die

- Auvsarbeitung des Zahngrundes. Die Form der Ausarbei-
') Siehe Abschnitt 9 tung ist vom Herstellverfahren abhdngig. Der Obergang

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 3

Fachnormenausschuf3 Feinmechanik und Oplik im Deutschen Normenausschul (DNA)
Ausschuf3 Verzahnungen im DNA
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von der nutzbaren Flanke zur Zahngrundausarbeitung am
Werkzeug soll nicht tangential verloufen, da sonst der fir
den schidlichen Unterschnitt mafigebende Fuflpunkt der
nuizbaren Flanke nicht eindeutig feststellbar ist. Es muf3 an
der Ubergangsstelle eine deutlich sichtbare und mefibare
Ecke entstehen. Im Grenzfall, wenn der Fuflausrundungs-
radivs r =0 ist, hat die Ausarbeitung des Zahngrundes
Trapezform.

9. Anwendung des Bezugsprofils bei Stirnradern mit
z, <7 21 siehe DIN 58 405 Blatt 1 *) Abschnitt 3.2.

Hinweis auf andere Normen:

z, ist die virluelle Z&hnezah! (Ersatz-Z&hnezahl im Normal-
schnilt), siehe DIN 3990 Blatt 1 und DIN 3992. Sie wird wie
folgt berechnet:

z
Zv—'

cos® BK cos B,

Bei Geradstirnradern (8, = 0°) ist z =z,

*) z. Z. noch Entwurf, Ausgabe Mai 1945

Blatt 1 Tragfdhigkeifsberechnung von Stirn- und Kegelrddern mit Auflenverzahnurg (z. Z. noch Entwurf)

DIN 780  Modulreihe fiir Zahnrader

DIN 867  Bezugsprofil fiir Stirnréder mit Evolventenverzahnung fur den allgemeinen Maschinenbau
DIN 3980 Verzahnungen, Bestimmungsgrofien und Fehler an Stirnrédern, Grundbegriffe

DIN 3990

DIN 3992 Profilverschiebung bei Stirnrddern mit AuBBenverzohnung

DIN 58 405 Blatt 1 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik, Gellungsbereich; Begriffe; Bestimmungsgréfien; Einteilung

(z. Z. noch Entwurf)

DIN 58 405 Blatt 2 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik, Gelriebepassungsauswahl, Toleranzen, Abmafle

(z. Z. noch Entwurf)

DIN 58 405 Blatt 3 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik, Angaben in Zeichnungen, Berechnungsbeispiele

(z. Z. noch Entwurf)

DIN 58 405 Blatt 4 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik, Tabellen (z. Z. noch Entwurf)

DIN 58 405 Beiblatt 1 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik, Rechenvordruck (z. Z. noch Entwurd)

DIN 58 411 Walzfréser fur Stirnrader der Feinwerktechnik mit Modul 0,1 bis 1 mm

DIN 58 412 Bezugsprofile fiir Verzahnwerkzeuge der Feinwerktechnik, Evolventenverzahnungen nach DIN 58 400 und DIN 867

DIN 58 413 Toleranzen eingdngiger Walzfraser fir Stirnrader der Feinwerktechnik mit Evolventenverzahnung

(z. Z. noch Entwurf)
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