DK 621.833 : 681 DEUTSCHE NORM Juni 1984

Bezugsprofil DIN

fur Evolventenverzahnungen an Stirnradern

- fir die Feinwerktechnik 58 400

Basic rack for involute teeth of cylindrical gears for fine mechanics Ersatz fiir Ausgabe 08.67

Crémaillére de référence des engrenages cylindriques a développante de la
petite mécanique

Diese Norm ist im GemeinschaftsausschuB Verzahnungen der Feinwerktechnik ausgearbeitet worden, der sich aus
der Fachgruppe Feinwerktechnik des Vereins Deutscher Ingenieure und dem NormenausschuB Feinmechanik und Optik
im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. zusammensetzt.

1 Anwendungsbereich

Das in dieser Norm festgelegte Bezugsprofil gilt fir Stirnrdder mit geraden oder schragen Zahnen und einer Zédhnezahl
von z,>51). Es gilt auch fiir in Schraubenradgetrieben verwendete Stirnrader. Dieses Bezugsprofil soll vorzugsweise

% fir Stirnrader mit Modul m = 0,1 bis 1 mm angewendet werden.
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§ 2.1 Die nutzbaren Flanken des Bezugsprofils sind Ge- 2.5 Von der Profil-Bezugslinie aus ist die
_ g raden. Kopthéhe  h,p =11m
% 2.2 Das Bezugsprofil hat die Teilung p = 1t - m. Danach  FuBhdhe hip =11m + cp
i ist der Modul 7 = L. Die Zahnhohe (Liickentiefe) ergibt sich aus:
§ T hp=hp+ hp=22m+ cp
§ 2.3 Aufder Profil-Bezugslinie PP ist Zahndicke =Liicken- 2.6 Das Kopfspiel cp zwischen Bezugsprofil und Gegen-
Zl  weite = halbe Teilung, also sp = e, = % profil ist vom Modul abhéngig, siehe Tabelle 1.
. . Tabelle 1. Stufung des Kopfspieles in Abhangigkeit vom
2.4 Die geraden Flanken sind symmetrisch zur Zahn- Modul
mittellinie und schlieBen mit den Normalen zur Profil-
bezugslinie den Profilwinkel ap ein. Modul m Kopfspiel cp
Fiir ein Bezugsprofil nach dieser Norm ist ap = 20°. mm mm
0,1 bis 0,6 04m
—_— iber 0,6 bis 1 0,25m
1) Siehe Abschnitt 2.9

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
— NormenausschuB Antriebstechnik (NAN) im DIN
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Seite 2 DIN 58 400

2.7 Die gemeinsame Zahnhéhe von Bezugsprofil und
Gegenprofil ist Agyp =2,2m.

2.8 Am inneren Ende der nutzbaren Flanke beginnt die
Ausarbeitung des Zahngrundes. Die Form der Ausarbei-
tung ist vom Herstellverfahren abhéngig. Der Ubergang

radius orp = O ist, hat die Ausarbeitung des Zahngrundes
Trapezform.

2.9 Anwendung des Bezugsprofils bei Stirnrddern mit
2, <21 siehe DIN 58405 Teil 1,

z, ist die Ersatz-Zéhnezahl im Normalschnitt (virtuelle

von der nutzbaren Flanke zur Zahngrundausarbeitung am
Werkzeug soll nicht tangential veriaufen, da sonst der fur
den schadlichen Unterschnitt maBgebende FuBpunkt der _ 4

nutzbaren Flanke nicht eindeutig feststellbar ist. Es muB an "~ cos? f, cos B
der Ubergangsstelle eine deutlich sichtbare und meBbare
Ecke entstehen. Im Grenzfall, wenn der FuBausrundungs-

Zahnezahl), siehe DIN 3960. Sie wird wie folgt berechnet:

Bei Geradstirnradern (§=0° ist z,=z.

Zitierte Normen

DIN 3960 Begriffe und BestimmungsgroBen fiir Stirnrader (Zylinderréder) und Stirnradpaare (Zylinderradpaare)

mit Evolventenverzahnung
DIN 58405 Teil 1 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik; Geltungsbereich, Begriffe, BestimmungsgroBen, Einteilung

Weitere Normen
DIN 780 Teil 1 Modulreihe fir Zahnrader; Moduln fiir Stirnréader

DIN 867 Bezugsprofile fiir Evolventenverzahnungen an Stirnradern (Zylinderrédern), fur den allgemeinen Maschi-
nenbau und den Schwermaschinenbau
DIN 3999 Kurzzeichen fiir Verzahnungen

DIN 58405 Teil 2 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik; Getriebepassungsauswahl, Toleranzen, AbmaBe
DIN 58405 Teil 3 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik; Angaben in Zeichnungen, Berechnungsbeispiele
DIN 58405 Teil 4 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik; Tabellen

Beiblatt 1 zu

DIN 58405 Stirnradgetriebe der Feinwerktechnik; Rechenvordruck

DIN 58411 Wailzfraser fiir Stirnrader der Feinwerktechnik, mit Modul 0,1 bis 1mm

DIN 58412 Bezugsprofile fiir Verzahnwerkzeuge der Feinwerktechnik; Evolventenverzahnungen nach DIN 58 400
und DIN 867

DIN 568413 Toleranzen fiir Walzfraser der Feinwerktechnik

DIN 58420 Lehrzahnrader zum Priifen von Stirnradern der Feinwerktechnik; Radkdrper und Verzahnung

DIN 58425 Teil 1 Kreisbogenverzahnungen fiir die Feinwerktechnik; Ubersicht, Kurzzeichen, Benennungen
DIN 58425 Teil 2 Kreisbogenverzahnungen fir die Feinwerktechnik; Zahnprofil
DIN 58425 Teit 3 Kreisbogenverzahnungen fiir die Feinwerktechnik; Berechnung und Konstruktion von Rad und Trieb

DIN 58425 Teil 4 Kreisbogenverzahnungen fiir die Feinwerktechnik; Zuldssige Abweichungen und Toleranzen fiir Rad
und Trieb

DIN 58425 Teil 5 Kreisbogenverzahnungen fiir die Feinwerktechnik; Profil fir Zahnformfraser
DIN 58425 Teil 6 Kreisbogenverzahnungen fiir die Feinwerktechnik; Angaben in Zeichnungen
DIN 58425 Teil 7 Kreisbogenverzahnungen fir die Feinwerktechnik; Tabellen, Diagramme

Frilhere Ausgaben
DIN 58 400: 08.67

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1967 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Die Kurzzeichen wurden DIN 3999 angepaBt und damit auch auf die internationalen Beschliisse abgestimmt.

in Abschnitt 5.1 der Erlduterungen wurde das Vorzeichen fiir die Profilverschiebung bei Innenverzahnungen DIN 3960 an-
gepabBt.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 58400:1984-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-58400-1984-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-58400-1984-06

