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DEUTSCHE NORMEN Oktober 1980
Kreisbogenverzahnungen fur die DIN
Femwerkte_chmk 58 425
Zahnprofil Teil 2

Gears with round flanks for fine mechanics; gear profile
Engrenages ogivales pour la fine mécanique; profil

Modul mz in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Verzahnungen mit Kreisbogenprofil,
mit Modul m = 0,05 mm bis 1mm und mit einer Zahnezah!
Z 2 6. Verzahnungen mit diesem Profil eignen sich beson-
ders fiir anndhernd momententreue Ubertragungen vom
Langsamen ins Schnelle, wie sie vorwiegend in der Uhren-
technik verwendet werden. Sie kdnnen jedoch auch fiir
Ubertragungen vom Schnellen ins Langsame verwendet
werden. Siehe Erlduterungen Abschnitt a).

2 Zahnprofil, Beschreibung

2.1 Die nutzbaren Flanken des Profils bestehen aus dem
Kreisbogen des Zahnkopfes mit Radius ¢ und der tangen-
tial an diesen Kreisbogen anschlieBenden, in Richtung Rad-
zentrum verlaufenden FuBgeraden.

2.2 Der Ubergang vom Kreisbogen zur Geraden erfolgt
tangential. Der Ubergangspunkt liegt auf dem Ubergangs-
kreis mit Radius r; (Berechnung siehe DIN 58425 Teil 3,
Abschnitt 2.6).

2.3 HauptbestimmungsgrdBen fiir das Zahnprofil sind der
Kopfflankenradius ¢, und die Lage dessen Mittelpunktes,
also der Mittelpunktskreis mit Radius rg.

2.4 Der Radius ro wird berechnet aus der Abriickung die-
ses Kreises vom Teilkreis wie folgt:

z
ro=m (—2——x) ido=m (z2—2x)
(x siehe Tabelle 1)

2.5 Mit der Zahndicke s auf dem Teilkreis (Tabelle 2) und
der Forderung, daB8 der Zahn spitz wird, ist die Zahnform
eindeutig bestimmt.

2.6 Der Kopfflankenradius des Triebes g,; und die Ab-
rickung x, - m vom Radteilkreis sind von der Triebzahne-
zahl abhangig. Siehe Erlauterungen.

Es gelten die Werte nach Tabelle 1.
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Bild 1. Zahnprofil

. 1) Zahndicke als Sehne gemessen.
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Seite 2 DIN 58425 Teil 2

Tabelle1. HauptbestimmungsgroBen ¢,/m und x in Ab- 2.7 Da es sich um eine Verzahnung mit nicht winkeltreuer
hédngigkeit von der Triebzahnezahl z; Ubertragung handelt, muB Flankenspiel vorhanden sein.
Es wird auf Grund einer reduzierten Zahndicke erzeugt,
z X5 Qaolm X Oulm siehe Tabelle 2.
6 0,265 1,25 2.8 Das Zahnprofil hat die Teilung p=mn - m. Danachist der
7 0,240 1,40 Modul 711 = i.
8 0,215 185 0.05 1,60 .
9 10,200 ’ ’ 1,60
1102?: 2101 8123 128 2.9 Die Ausrundung des Zahngrundes und der FuBkreis-
' ! durchmesser sind werkzeugbedingt.

. (Berechnung siehe DIN 58425 Teil 3, Ausgabe Oktober 1980,
Tabelle 2. Faktor fiir Zahndicken s, »/m in Abhangigkeit Apschnitt 2.7.)

von der Triebzahnezahl z,

Rad oder Trieb Trieb 2.10 Zahnkopf- und ZahnfuBhthe sind von der Zahnezahl
treibend treibend abhéngig. Sie kénnen zeichnerisch bestimmt oder dem
Diagramm 3 und 4 sowie der Tabelle 5 und 6 in DIN 58425
2 S S2 St _ 52 Teil 7, Ausgabe Oktober 1980, entnommen werden.
m m m m Das Kopfspiel ist mindestens 0,4 - m (siche Erlduterungen
Abschnitt ¢)).

6,7 und 8 1,05

2.11 Die Zahnspitze darf gerundet sein. Die Zahnkopfhdhe
darf sich dadurch um maximal 0,05 - m verringern. Der Run-
dungsradius soll = 0,1 - g, betragen.

Siehe Erlduterungen Abschnitt d).

9 und 10 1,15 1,57 1,35

11 bis 20 1,25

Weitere Normen
Weitere Normen siehe DIN 58 425 Teil 1.

Erlduterungen

a) BeiUbersetzungen vom Schnelien ins Langsame (i > 1) liegt die vorteilhafte Anwendung
darin, daB die Verzahnung auch bei kleinen Triebzihnezahlen und groBen Achsab-
standstoleranzen noch funktioniert, also ein groBes zuldssiges Hohenspiel aufweist.
Auf Grund der nicht winkeltreuen Ubertragung ist die Anwendung auf kleine Drehzahlen
(Richtwert <1 U/s) beschrankt.

b) Das Teilfraserprofil fiir das Rad ist unabhéngig von Rad- oder Triebzdhnezahl.

¢) Das Kopfspiel verandert sich mit der Zéhnezahl und Zahndicke. Es betrégt im Radzahn-
grund maximal 1 - m bei z; =6 und z, = 25 und minimai 0,42 - m bei z; = 20 und z, = 100,
im Triebzahngrund bei z, = 25 etwa 0,44 - m und bei z, =100 etwa 0,40 - m.

d) Eine Rundung der Zahnspitze wird von den Werkzeugherstellern gewiinscht. Die Stand-
zeit der Werkzeuge wird dadurch erhdht. AuBerdem ergeben sich gréBere Kopf- und
Flankenspiele.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 58425-2:1980-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-58425-2-1980-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-58425-2-1980-10

