DK 621.833 : 681 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1980

Kreisbogenverzahnungen fiir die
Feinwerktechnik

DIN
Berechnung und Konstruktion 58 425
Teil 3

von Rad und Trieb

Gears with round flanks for fine mechanics; calculation and design of wheel and pignon
Engrenages ogivales pour la fine mécanique; calculation et construction de la roue et du pignon

Diese Norm enthilt sowohl die rechnerische als auch die zeichnerische Ermittlung der GetriebemaBe. Berechnung und
Konstruktion sind voneinander unabhiéngig. Wichtige RechengréBen sind in DIN 58425 Teil 7 tabellarisch erfaBt.

1 AusgangsgroBen

Rad- und Triebzihnezahl z,, z; und Modul m sind zu wéhlen. ZahnprofilgréBen wie Flankenradius @,/m, Abriickung x vom
Teilkreis und Zahndicke s sind den Tabellen 1 und 2 von DIN 58425 Teil 2, Ausgabe Oktober 1980, zu entnehmen.
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2.7.2 FuBkreisdurchmesser Trieb dy =2 -m - ( l/(?l - 0,05) - [(AM)*)% — (AG)*)

(siehe Teil 5, dy = 2 - 01)
1) Zahndicke als Sehne gemessen.
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2.8 Kopfkreisdurchmesser
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2.9 Maximale Zahndicke
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(Zahlenwerte fiir d, und s;,,x Siehe DIN 58 425 Teil 7)

2.10 Kopfspiel ¢
c>04-m

Das Kopfspiel liegt in Abhéngigkeit von der Zdhnezahl im
Radgrund zwischen 0,42 - w2 und 1,0 - mundim Triebgrund
betragt es 0,4 - m bis 0,44 - m.

Es ist darauf zu achten, daB bei a,,j, hoch Kopfspiel vor-
handen ist.

2.11 Bei Modul m = 0,1mm muB der Achsabstand in-
folge des relativ zum Modul groBen Lagerspiels um das
Lagerspiel korrigiert werden. Das auf den jeweiligen Achs-
abstand wirksame Lagerspiel, das diesen je nach Anord-
nung des Raderwerkes verkleinern, vergroBern oder un-
beeinfluBt lassen kann, ist aus dem Lagerkrafteplan zu
ermitteln.

Es gilt dann:

AKorr. =4

Ks - jB2 . Ky - jei
2 2
jB1,2 Lagerspiel von Rad und Triebachse

-+

K - Faktoren < 1(ergeben sich aus dem Krafte-
plan) )

3 Konstruktion des Zahnprofils
(siehe Bild 1)

3.1 Werte nach Abschnitt 2 bis 2.6 berechnen.

3.2 Teilkreis,
zeichnen.

Mittelpunktskreis und Ubergangskreis

3.3 Zur Zahnmittellinie Parallelen im Abstand s/2 zeich-
nen. Schnittpunkt der Parallelen mit dem Teilkreis ergibt
Hilfspunkt H.

3.4 Kreis um H mit Radius g,; Schnittpunkt mit dem Mittel-
punktskreis ergibt Mittelpunkt M fiir die Kopfflankenkreis-
bdgen.

3.5 Kreis um M mit Radius g, ergibt Zahnkopfprofil.

3.6 Tangente an den Kopfflankenkreisbogen durch Rad-
mittelpunkt O ergibt FuBgerade. Gilt fiir das Rad ndherungs-
weise. Der exakte Verlauf der FuBgeraden beim Rad ergibt
sich aus der Konstruktion nach Abschnitt 4.

3.7 Abtragung der Werkzeugkopfhohe und des Kopfspiels
ergibt FuBkreisdurchmesser.

3.8 Zahnkopfhohe h,, ZahnfuBhdhe h; und maximale
Zahndicke sy, der Zeichnung entnehmen.

4 Konstruktion des Zahnprofils unter
Zuhilfenahme des Werkzeugprofils

4.1 Werte nach Abschnitt 2 bis 2.7 berechnen.

4.2 Rad- und Triebkopfkreis aus DIN 58 425 Teil 7, Aus-
gabe Oktober 1980, Tabelie 1 bzw. 3, entnehmen.

4.3 Zahnmittellinie zeichnen.

4.4 Vom FuBkreis ausgehend das Werkzeugprofil (= Zahn-
licke) zeichnen.

4.5 Kontrolle: Zahnspitze ergibt sich als Schnittpunkt von
Kopfkreis, Zahnmittellinie und Werkzeugprofil.

Anmerkung: Da fiir alle Radzdhne dasselbe Werkzeug-
profil verwendet wird, kann die Radzahndicke bei sehr
hohen und sehr kleinen Zahnezahlen von dem theoretischen
Wert leicht abweichen.
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