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Kreisbogenverzahnungen fiir die
Feinwerktechnik

Zuldssige Abweichungen
und Toleranzen fiir Rad und Trieb

Oktober 1980
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Gears with round flanks for fine mechanics; tolerances and permissible deviations for wheel and pignon
Engrenages ogivales pour la fine mécanique; télerances et écarts pour roue et pignon

Zulassige Abweichungen, Toleranzen und AbmaBe in pm

1 Zuldssige Abweichungen und Toleranzen in Abhéngigkeit von m

3] 1.1 Qualitat f (fein)
§ Fiir Zahnrader aus metallischen Werkstoffen.
=] Tabelle 1.
£ :
o Zulassige Abweichungen
> Modul Zahnezahl fur Rundiauf- Planlauf-
L
4 m k4 Kopfkreis- Zahndicke FuBkreis- toleranz?) toleranz
E durchmesser durchmesser
] in mm d, s dg
:5
5 0,05 <20 ~ 9% . MY 15 %
- bis 0,07 -3 —]
§ =20 o 2 20
£
9 + 5 + 51)
2|| upero,07 <20 748 \ s 8 20 o
o i - 75
g bis 0,12 =20 +.8 +19 30
§ . <20 + 5 + 10]) o5
o liber 0,12 - 15 + s - 20 75
5| bvis 02 - + 5 -1 +15 30
£ =20 - 20 - 25
£
[
c + 5 +151)
3 tiber 0,2 <20 ~20 s - 30 100
£ bis 0,3 > +10 - 10 +15 40
5 =20 - 20 - 35
o
g +10 +151)
3 tiber 0,3 <20 - 20 s 35 40 150
Zﬁ bis 0.4 > +15 - 18 +20
g =20 i 2 50
0
=3
@ +15 +20
§ iiber 0,4 <20 - 30 10 2% 50 200
=f| bi 53 - 15
g bis 0.52) =20 19 *28 60
% ) Bei Ankerradtrieben gilt nur das untere Abmas.
= 2) Die Rundlauftoleranz gilt nur fir das fertige Teil.
8) Fiir den Modulbereich liber iz = 0,5 mm liegen noch keine Erfahrungen vor.
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1.2 Qualitat m (mittel)

Fir Zahnrader aus metallischen und thermoplastischen Werkstoffen.

Tabelle 2.
Zulassige Abweichungen
Modul 4) Zahnezahl fir Rundiauf- Planlauf-
2
m . Kopfkreis- Zahndicke FuBkreis- toleranz?) toleranz
durchmesser durchmesser
in mm d, s dg
5bis 20 _13 T2 20
0,05
bis 007 | uber 20bis 50 b -10 P 25 50
iiber 50 bis 100 T2 T2 30
5bis 20 T2 12 25
iiber 0,07
bis 012 | Uber 20bis 50 1a8 T8 T2 30 75
iiber 50 bis 100 13 32 35
5bis 20 T T2 30
tber 0,12
bis 02 iiber 20 bis 50 Pt B TR 40 100
iiber 50 bis 100 138 13 45
5bis 20 5% Tie 40
iber 0,2
bis 0.3 iiber 20 bis 50 pap P R 50 150
iiber 50 bis 100 3 3% 60
5bis 20 138 TR 50
iiber 0,3
bis 0.4 iiber 20 bis 50 3 s ] 60 200
iiber 50 bis 100 i 123 70
5bis 20 T3 9 60
tiber 0,4
bis 0.5 iber 20 bis 50 b P * 75 300
iiber 50 bis 100 132 % 90
2) Siehe Tabelle 1
4) Fir Kunststoffzahnrader unter m = 0,2 mm liegen noch keine Erfahrungen vor.
2 Zulassige AchsabstandsabmaBe A,. und A,; in Abhéngigkeit von m und z;
2.1 Ohne Kopfkanteneingriff
Die AbmaBe gelten fiir den Bereichi=1:5bisi=1:10.
Tabelle 3.
Momentenschwankungen in % bei
z Age A azxo a+0,15 - m ajgzie
6 +0,3-m -025-m 7,5 20 30
7 +0,3-m -03-m 6 15 30
8 +0,4-m -04-m 53 12,56 30
10 +05 - m ~04-m 4 v 9 20
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