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Kreisbogenverzahnungen fir die DIN
Feinwerktechnik 58 425

Profil fiir Zahnformfraser

Teil 5

Gears with round flanks for fine mechanics; gear tool profile
Engrenages ogivales pourla fine mécanique; profil de I'outil

Modul 7z in mm

1 Profil fiir Radzahn z, =25 und s, = 1,57 - m
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Anmerkung: DerZentrumswinkel apg betridgt bei dem Radprofil 7,322°. Fiir die FuBgeraden ergeben sich dadurch —in Ab-
héngigkeit von der Radzdhnezahl — Abweichungen von den radial durch den Radmittelpunkt Q verlaufenden Geraden.

2 Profil fiir Triebzahn z; = 6 bis 20
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Einzelheit X siehe oben.

Werte fiir AM, AD, AG, 040, 050 und OG siehe Seite 2.

O ist der Radmittelpunkt.
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Seite 2 DIN 58425 Teil 5

Tabelle. Faktoren fiir den Zahnformfraser in Abhéngigkeit von s; und z;

Die KonstruktionsmaBe erhilt man, indem mandie in der Tabelle angegebenen Faktoren
mit dem Modul » multipliziert.

S 2 AM)* | AD)>* | @Gy | & Lo | G
M m

6 2,055 0,111 0,767 0,656 1,25 1,35
1,05 7 2,232 0,086 0,804 0,718 1,40 1,82
8 2,441 0,047 0,801 0,754 1,60 2,30
1.15 9 2,44 0,181 0,931 0,75 1,60 2,79
’ 10 2,47 0,239 1,015 0,76 1,60 3,27
12 2,46 0,395 1,165 0,77 1,60 4,25
14 2,48 0,44 1,24 0,80 1,60 5,25
1,25 16 2,49 0,48 1,30 0,82 1,60 6,25
18 2,50 0,502 1,34 0,838 1,60 7,25
20 2,50 0,53 1,38 0,85 1,60 8,25
6 1,944 0,233 0,785 0,553 1,25 1,43
7 2,116 0,211 0,814 0,603 1,40 1,91
8 2,321 0,174 0,807 0,633 1,60 2,39

9 2,355 0,231 0,90 0,669 1,60 2,875
135 10 2,38 0,284 0,98 0,696 1,60 3,36
’ 12 2,41 0,366 1,10 0,734 1,60 4,34
14 2,43 - 0,407 1,17 0,763 1,60 5,34
16 2,45 0,444 1,226 0,782 1,60 6,34
18 2,45 0,471 1,268 0,797 1,60 7,34
20 2,46 0,491 1,30 0,809 1,60 8,34
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