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Ansatzbolzen fiir die Feinwerktechnik
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Studs for fine mechanics

Die hier verwendeten MaBbuchstaben und ihre Indizes sind einer allgemeinen Systematik fiir die wichtigsten Formen
von Bolzen und Buchsen der Feinwerktechnik entnommen (siehe auch Erlauterungen).

MaBe in mm
Angaben der Oberflaichenbeschaffenheit (R4) nach DIN 1ISO 1302

1 Mitgeltende Normen

DIN 267 Teil 9 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische
Lieferbedingungen, Schrauben und Muttern mit galvanischen Uber-
zigen

DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angaben der Oberflaichenbeschaffenheit
in Zeichnungen

DIN 1651 Automatenstihle; Technische Lieferbedingungen

DIN 58 465 Teil 1 Technische Lieferbedingungen fiir Bolzen, Buchsen und &hnliche Teile
der Feinwerktechnik; Bolzen

Friihere Ausgaben: 03.75
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Bezeichnung eines Ansatzbolzens mit Ansatzdurchmesser d; =2 mm, Ansatzldnge
1, = 4 mm und Zapfentange I, = 1,5 mm aus Automatenstahl (St):

Bolzen DIN 58 460-2 X 4 X 1,5- St

Fortsetzung Seite 2

Erlduterungen

Innerhalb des NA FuO wurde eine Reihe von Normen iiber Drehteile der Feinwerktechnik
erarbeitet. Alle diese Teile (Bolzen, Buchsen, Rollen) sind in einem gemeinsamen Mag-
plan fir Teile der Feinwerktechnik integriert. Dieser MaBplan nach DIN 58 466 gibt eine
Grundlage fiir vereinfachte Konstruktionsarbeit und nimmt EinfluB auf das System
Halbzeuge, Fertigungs- und Priifmittel bei geringster Typenvielfalt und bei optimaler
Typeniiberdeckung. Die MaBreihen der wichtigsten FunktionsmaBe sind nach der Norm-
zahl-Rundwertreihe R” 10 nach DIN 323 Teil 1 gestuft.

Die Vielfalt der bisher iiblichen NennmaBe wurde bei der Aufstellung der Norm sehr stark
eingeengt. Trotz dieser Beschrankung sind durch die freigestellte Zuordnung verschiede-
ner MaBe eine erheblich groBe Zahl von jeweils nur durch einzelne MaBe voneinander
sich unterscheidenden Ansatzbolzen genormt. Es sollte zukiinftig bei der Anwendung
der Norm iberpriift werden, ob nicht hinsichtlich der NennmaBreihen und besonders der
Zuordnung Vorzugswerte festgestellt werden kénnten. Nur so kénnte das angestrebte
Ziel - die Herstellung und Verwendung lagerfahiger Ansatzbolzen - erreicht werden.
Zuschriften und Vorschlage werden an die Geschéftsstelle des Normenausschusses
Feinmechanik und Optik im DIN, Westliche 56, 7530 Pforzheim, erbeten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Zwischenlangen sind méglichst zu vermeiden. Fur Zwischenlingen gelten die zuldssigen Abweichungen des néachst-
groBeren NennmaBes.
GroBen, die den durch Striche gekennzeichneten Féchern entsprechen, sind nicht genormt.

3 Technische Lieferbedingungen
Nach DIN 58 465 Teil 1

4 Werkstoff

St = Automatenstahl 9SMnPb28K oder 9SMn28K nach DIN 1651 (nach Wahl des Herstellers).
Beimengungen von Wismut (Bi) oder Tellur (Te) sind zuldssig.
Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

5 Ausfilhrung

blank

gratfrei :

Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Teil 9 zu erganzen.
Wairmebehandiung nach Vereinbarung

6 MaBe und Toleranzen fiir AnschiuBteile

d; 1 1,2 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12
Durchmesser und |_NennmaB 1 1,2 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12

Toleranz des Buchsen D10
AnschluBteiles Rollen E9 )
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